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INSTRUKCJA OTWOROWANIA

PLYT WARSTWOWYCH

Na etapie planowania rozkroju ptyt warstwowych na elewacji i dachu nalezy zadba¢ o witasciwe
umiejscowienie otwordow pod okna, drzwi itp., poniewaz otworowanie w sposdb oczywisty ostabia nosnos¢
produktu.

Pomimo wycietego otworu, ptyta warstwowa musi przenosi¢ dziatajgce na nig obcigzenia. Jezeli jest to
niemozliwe np. ze wzgledu na wielko$¢ otworu, zasadne jest zastosowanie dodatkowej podkonstrukcji,
ktéra zapewni redystrybucje obcigze na profile nosne. Ostateczng decyzje w tym wypadku powinien
podja¢ projektant z odpowiednimi uprawnieniami.

Drobne otwory (np. pod przepusty kablowe) mogg by¢ wykonywane w ptytach warstwowych bez wiekszych
zastrzezen. Dopuszcza sie wykonywanie otwordw w ptytach sciennych i dachowych jako przepustéw dla rur
okragtych, prostokatnych i kabli o maksymalnej srednicy d=300mm, przy czym musi zosta¢ zachowana
$cianka o szerokosci 200mm pomiedzy krawedzig ptyty a otworem przepustu. Otwér powinien zostac
uszczelniony elastycznym uszczelniaczem przewoddw.

Dopuszcza sie rowniez wykonywanie w pojedynczych ptytach otworow stuzgcych osadzeniu okien
wykonanych z PVC i z aluminium, o maksymalnych wymiarach 700mm szer. x 800mm wys., mocowanych do
ptyty $ciennej. Obramowanie otworu powinno zosta¢é wykonane z ceownikbw o wymiarach
(A-10)x30x3mm (gdzie A - wymiar wycietego otworu) i wmontowane miedzy oktadziny. Nalezy zachowa¢
Scianke o szerokosci 200mm pomiedzy krawedzig ptyty a otworem przepustu. Projektant odpowidzialny jest
za takie usytuowanie otworu w stosunku do podpér (rygli) ptyt oraz dobranie ich rozstawu aby ugiecie ptyt
nie przekroczyto wartosci L/100.

Podczas czynnosci wykonywania otworu nalezy zachowaé nalezytg ostroznosé. W celu unikniecia uszkodzen
powtok kolorystycznych, wskazane jest ciecie ptyt na stojakach pokrytych miekkim materiatem (np. filcem,
styropianem). Do ciecia mozna stosowac¢ na przyktad specjalng otwornice mocowang do wiertarki. Nie
wolno natomiast uzywac szlifierek katowych ani zadnych narzedzi wytwarzajgcych wysoka temperature w
trakcie ciecia.
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Niniejszy wydruk nie stanowi oferty w rozumieniu kodeksu
cywilnego.  Zamieszczone informacje sa aktualne w dniu
publikacji. Zgodnie z dewiza Balex Metal dotyczaca statego
udoskonalania, informacje te nie sg wigzace i moga ulec zmianie
bez wczedniejszego powiadomienia. Balex Metal zastrzega sobie
mozliwos¢ wprowadzania zmian w wersjach prezentowanych
produktéw.
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