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BUDUJEMY RAZEM

1. PLYTY WARSTWOWE BALEX METAL

Inwestorzy, architekci, projektanci, generalni wykonawcy oraz firmy montazowe zainteresowani
sq takimi produktami, ktére jednoczesnie spelniajg oczekiwania:

.+ estetycznego wygladu;
« wysokiej jakosci;
« okreslonych parametréw technicznych (izolacyjnos¢ termiczna, nosnos¢, odpornos¢ ogniowa);
« prostego montazu.
Wychodzac naprzeciw tym oczekiwaniom Balex Metal proponuje ptyty warstwowe sktadajace sie

z dwdch okfadzin z blachy stalowej potgczonych materiatem izolacyjnym. W ofercie firmy Balex
Metal znajduja sie ptyty warstwowe z trzema rodzajami rdzenia izolacyjnego:

« ptyty warstwowe z rdzeniem z wetny mineralnej o prostopadtej do oktadzin orientacji
witokien, wystepujace pod nazwa handlowa MW;

+ ptyty warstwowe z rdzeniem poliizocyjanuranowym oznaczanym jako PIR.

SCIENNE PLYTY W OFERCIE BALEX METAL:

- PIR STANDARD
- PIRLIGHT

- PIR PLUS

- PIRFROST

- tupkowa PIR SLATE
- PIR ALU

- MW STANDARD
- MW FIRE

- MW LIGHT

- MW DEFENDER
- MW PLUS

DACHOWE PLYTY W OFERCIE BALEX:

- PIR STANDARD (dachowa)
- PIR ALU

- PIR FIBER

- fupkowa PIR SLATE

- MW ROOF
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Istenieje mozliwos$¢ potaczenia ptyt sciennych o tym samym zamku i takiej samej grubosci z rézny-
mi rdzeniami - PIR i wetna mineralna. Co sie za$ tyczy ptyt dachowych, istnieje mozliwos$¢ potacze-
nia PIR i MW, lecz konieczne jest wyciecie przez wykonawce czesci zamka na budowie.

\
z
i
-\ -

MW STANDARD i PIR STANDARD MW PLUS i PIR PLUS

Oproécz ptyt warstwowych, oferta obejmuje rowniez szeroki asortyment r6znorodnych elementéw,
jak m.in.: obrébki stalowe, akcesoria w postaci tagcznikdw, srub, nitéw oraz materiaty uszczelnia-
jace, doswietla dachowe, systemy orynnowania.

2. ZAKRES STOSOWANIA PLYT WARSTWOWYCH

2.1. OGOLNE WYTYCZNE

Ptyty warstwowe przeznaczone sg do stosowania w temperaturach niskich i umiarkowanych.
Temperatura stata na powierzchni ptyt nie powinna przekracza¢ +60°C. Ze wzgledu na niski
wspotczynnik przenikania ciepta, ptyty warstwowe znakomicie nadajg sie na elewacje budynkéw
ogrzewanych, minimalizujac straty ciepta.

Zastosowanie ptyt warstwowych powinno by¢ zgodne z projektem uwzgledniajagcym postanow-
ienia zharmonizowanej normy europejskiej PN-EN 14509 oraz wymaganiami polskich normi prze-
piséw budowlanych, ze szczeg6Inym uwzgleWdnieniem Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki
i ich usytuowanie (Dz.U nr 75, poz. 690 ze zmianami).

2.2.BHP

Podczas wykonywania montazu produktéw Balex Metal nalezy przestrzega¢ ogdlnych prze-
pisdbw BHP oraz zasad ujetych w niniejszej instrukcji, aby unikna¢ niebezpiecznych zdarzen. Przed
rozpoczeciem montazu powinien zosta¢ przeprowadzony instruktaz stanowiskowy potwierdzony
podpisem pracownika/montazysty. Prace powinny by¢ prowadzone przez osoby posiadajace
aktualne orzeczenia lekarskie o braku przeciwwskazan do pracy na stanowisku oraz pod nadzorem
osoby do tego uprawnionej. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na trudne warunki atmosferyczne
oraz zabezpieczenia przed upadkiem z wysokosci (bariery ochronne, szelki bezpieczenstwa).
Bezwzglednie stosowac s$rodki ochrony indywidualnej (SOI) wtasciwie dobrane do rodzaju
zagrozenia/narazenia.

2.3. PLYTY SCIENNE

Wszystkie ptyt scienne moga by¢ montowane w ukfadzie poziomym lub pionowym. W obu
przypadkach obowiazuja te same warunki podparcia - minimum 40 mm dla podpor skrajnych
oraz minimum 60 mm dla podp6r posrednich. Materiat podparcia jest dowolny (stal. zelbet,
drewno, itp.), lecz nalezy to uwzgledni¢ przy wyborze tacznikdéw - dobor po stronie Producenta
tacznikéw. Opcjonalna aplikacja uszczelki w procesie produkcyjnym w jednym lub obu wpustach
zamka dodatkowo podwyzsza szczelnos¢ potaczenia, zwiekszajac w niektorych przypadkach od-
pornos$¢ ogniowa. Plyty Scienne moga by¢ rowniez zastosowane jako samonosne sufity. Pozwala
to w szczegdlnych przypadkach na budowanie szczelnych komor chtodniczych lub mrozni.
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2.3.1. Plyty warstwowe z widocznym mocowaniem <

Styk wzdtuzny ptyt sciennych z widocznym moco-
waniem (np. PIR STANDARD, MW LIGHT) typu piéro-
-wpust tworza specjalnie uksztattowane oktadziny
stalowe w ksztatcie podwdjnego zawiniecia, zwiek-
szajgcego szczelnos¢ ogniowa i utatwiajgcego mon-
taz. Ptyty te majg wyzsza klase odpornosci ogniowej,
niz ptyty z mocowaniem ukrytym.

2.3.2. Plyty warstwowe z ukrytym mocowaniem

Styk wzdtuzny ptyt sciennych z ukrytym mocowa-
niem (np. PIR PLUS, MW PLUS) jest réwniez typu pio-
ro-wpust, ale od strony elewacyjnej ptyta posiada S ISR
dodatkowy, specjalnie uformowany w styku wzdtuz- :
nym wystep okfadziny, ktory zakrywa tacznik mocu-
jacy ptyte poprzedzajaca. Zeby w petni wykorzystac
te zalete, mozna rozwazy¢ montaz ptyt w pionie
(w przypadku montazu poziomego, nie unikniemy
obroébek na stupach).

2.3.3. Plyty warstwowe chtodnicze

Ptyty warstwowe chtodnicze PIR FROST przezna-
czone sg do stosowania jako przegrody zewnetrzne C &3
o podwyzszonych wymaganiach izolacyjnosci ter-
micznej, przegrody wewnetrzne w stacjonarnych
obiektach przechowalniczych, chtodniach i mroz-
niach oraz przekrycia sufitowe (w tym przypadku
ostoniete s dodatkowym przekryciem, tzw. tropi-
kiem).

Ptyty jako przegrody zewnetrzne przenoszg obcigzenia termiczne i obcigzenia wiatrem, a jako sufi-
towe, ostoniete dodatkowym przekryciem, przenosza ciezar wtasny i obcigzenia termiczne.

W zaleznosci od grubosci rdzenia i rdznicy temperatur po 2 stronach przegrody, zaleca sie nas-
tepujacy zakres stosowania (przy gestosci strumienia cieplnego mniejszej od 10 W/m?2):

«  PIRFROST 120 - réznica temperatur do 50 °C
«  PIRFROST 160 - réznica temperatur do 70 °C
« PIRFROST 180 - réznica temperatur do 80 °C
+  PIRFROST 200 - réznica temperatur do 90 °C
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2.4.PLYTY DACHOWE

Ptyty dachowe produkcji Balex Metal sg jedynymi w
ofercie ptytami warstwowymi zdolnymi do przeno-
szenia zwiekszonych obcigzen, takich jak $nieg. Jest to
mozliwe, dzieki trapezowemu uksztattowaniu gérnej
oktadziny. Mozliwe jest tez potaczenie ptyt dachowych
z doswietlami — zaréwno po szerokosci jak i po dtugosci
dachu. Doswietla powinny by¢ zaprojektowane z mo-
cowaniem do specjalnej podkonstrukgji.

Zalecany spadek dachu dla ptyt dachowych wynosi:

>7 % - dla ptyt tagczonych na dtugosci >5 % - dla ptyt ciagtych i bez swietlikdw
lub ze Swietlikami dachowymi

Jezeli nie zostang spetnione warunki minimalnych spadkéw, moze dojs¢ do niekontrolowanego
podciekania wody i w rezultacie jej migracja do wnetrza budynku.

3.ZALECENIA TRANSPORTOWE

3.1. PAKOWANIE

Ptyty warstwowe Balex Metal standardowo pakowane sg oktadzing wewnetrzng ku gérze, za wy-
jatkiem pierwszej ptyty z danej paczki. Takie utozenie chroni oktadzine eksponowang (zewnetrzna)
przed uszkodzeniem mechanicznym podczas transportu i roztadunku. Na specjalne zyczenie
Klienta jest mozliwos¢ innego pakowania, lecz wymaga to konsultacji z Przedstawicielem Hand-
lowym (niektére ptyty posiadajg ograniczenia w pakowaniu). W przypadku ptyt dachowych inne
ulozenie bytoby logistycznie nieuzasadnione.

= NN =N =N =N =N =2|N =N =N =N =N =

w - strona wewnetrzna plyty
z - strona zewnetrzna ptyty
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3.2. SPOSOB TRANSPORTU

Podstawowym srodkiem transportu dla ptyt warstwowych sg samochody ciezarowe ze skrzynia
lub naczepa otwarta, umozliwiajace zatadunek dtugich ptyt z obu stron samochodu. Materiat
powinien znajdowac sie w catosci na platformie i by¢ przymocowany pasami transportowy-
mi rozmieszczonymi na pakiecie ptyt na kazdej podporze (nacigg paséw nie moze powodowac
odksztatcenia ptyt). Dtugie ptyty (przekraczajace 13,60 m) moga wystawacd poza tyt naczepy mak-
symalnie 2 m (zgodnie z ustawa ,Prawo o ruchu drogowym). Jednakze w kazdym przypadku, gdy
dtugosci ptyt przekraczajg dtugosc platformy, nalezy mozliwos¢ dostawy skonsultowac z przedst-
awicielem firmy spedycyjnej oraz Balex Metal.

W przypadku zaméwien obejmujacych kilka dostaw, nad catg realizacja piecze trzyma handlowiec
Balex Metal w porozumieniu z Dziatem Spedyc;ji.

3.3.ZALtADUNEK | ROZLADUNEK

3.3.1. Reczny i przy uzyciu podstawowych maszyn budowlanych

Podczas zatadunku i roztadunku nalezy zachowac duzg ostroznos¢ ze wzgledu na ciezar pty-
ty. Nalezy unika¢ punktowych miejsc podparcia gdyz moze to uszkodzi¢ oktadzine ptyty
najnizej potozonej. W celu unikniecia tego problemu, nalezy obcigzenie roztozy¢ na wieksza
powierzchnie. Nalezy takze zwrdci¢ uwage, aby nie ciggna¢ jednej ptyty po drugiej, co po-
zwoli unikng¢ zarysowan. Podczas podnoszenia ciezkich paczek nalezy zwrécic¢ szczegdlng
uwage na wtasciwe podparcie ptyt.

Bezposrednio przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ kompletnosc¢ przesytki i okreslic ewentualne
niezgodnosci. Ewentualna informacje nalezy zamiescic naliscie przewozowym i do dyspozy-
¢ji zatadunkowej (zgodnie z zasadami okreslonymi w Ogdélnych Warunkach Sprzedazy).

Przy roztadunku recznym nalezy pamieta¢ o
ograniczeniach maksymalnego ciezaru, kotry
moze przenosi¢ jedna osoba (zgodnie z zasadami
BHP).

Dla paczek o dtugosci do 6m dopuszcza sie wyko-
rzystanie wozkow widtowych o regulowanej sze-
rokosci widet, min. rozstaw widet 2 m przy ich
minimalnej szerokosci 150 mm. Przy roztadunku
wyrobéw woézkami widtowymi nalezy zwrdécic
szczegolna uwage na dtugosc oraz grubos¢ widet
tak, aby nie uszkodzi¢ 2-ego rzedu produktow
na samochodzie oraz gérnej oktadziny dolnych
paczek.
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Paczki wyrobéw powyzej 6m nalezy podnosi¢
na pasach transportowych przy wykorzystaniu

trawersu. Wskazany rozstaw pasow dla paczek
od 6m do 12 m to 2-4 m. Dla paczek o dtugosci  pogutadia dystansowa - W

Pasy tekstylne

powyzej 12 m, rozstaw pasdéw transportowych  gruboscimin.25mm

to 3,5-4,5 m. Wskazane jest ustawienie pasow
na drewnianych podktadkach dystansowych o
szerokosci minimum 300 mm oraz grubosci mi-
nimum 25 mm umieszczonych na dolneji gérnej
ptycie paczki. Zabrania sie wykorzystania zawiesi
z lin stalowych lub tancuchéw. Niedopuszczalne Podktadka dystansowa

-

jest podnoszenie na pasach zaciskajacych, krzy- grubosci min. 25 mm
zujacych oraz inne sposoby mogace powodo-
wac uszkodzenia towaru.

PODNOSNIK WYSIEGNIKA

Traversa
— = =
[
00 Podktadka 00 Pasy tekstylne 00 Podktadka
dyStanSOWa 300 mm g dystansowa 300 mm
S
: =
<]
3
r 5
| B I, 1 1 I 1= I
Pasy tekstylne \ Podkfadka I Podktady ; \ Podkfadka
dystansowa 300 mm styropianowe dystansowa|300 mm
’ 2-4 m k 2-4 m )
[=6=12 m
PODNOSNIK WYSIEGNIKA
Traversa
I 7 e | ~ T
[ .
L 1200 Pasy tekstylne | {200 | Podkfadka . 200 Pasy tekstylne 1 200 Podktadka
Podktadka dystansowa 300 mim ) dystansowa 300 mm
dystansowa 300 mm oS— = =
Pasy tekstylne Podktadka 7 Podlla'ady - ‘Podkfadka e l_'Pasy tekstylne
dystansowa 300 mm styropianowe dystansowa 300 mm
L 3,5-45 m | 3,5-45 m L 3,5-45 m L
’ ! [>12 m ‘ ‘
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3.3.2. Podnosniki podcisnieniowe

Na rynku jest mozliwo$¢ wypozyczenia specjalistycznego sprzetu do montazu ptyt warst-
wowych. Maszyny takie dziatajg na zasadzie przyssawek podci$nieniowych i s rekomen-
dowane do montazu na znacznych wysokosciach oraz gdy ciezar ptyty nie pozwala na swo-
bodny reczny montaz. Przy uzywaniu takiego sprzetu nalezy pamietac o sposobie utozenia
ptyt warstwowych w paczce. Dlatego do efektywnego montazu najlepiej wczesniej przygot-
owac stanowiska, na ktérych bedzie mozliwe obracanie ptyt — podpory powinny by¢ zabez-
pieczone filcem lub innym materiatem, chronigcym powtoki lakiernicze przez uszkodzeniem.

'

Dobdr podnosnika podcisnieniowego
zalezy od gabarytu ptyt oraz materiatu
rdzenia. W zwiqzku z tym kazdorazowo
nalezy dobrac ilos¢, rozstaw i typ przy-
ssawek. Firmy wynajmujgce podnosniki
podcisnieniowe oferujq taki dobdr w
standardzie, co jest rekomendowane,
gdyz niewtasciwie dobrany sprzet moze
w skrajnym przypadku doprowadzi¢ do
delaminacji oktadziny ptyty od rdzenia.

3.4. SKLADOWANIE PLYT

Ptyty warstwowe nalezy umiesci¢ na podkladach, nie mniej niz 250 mm nad powierzchnig terenu.
Dopuszcza sie sktadowanie najwyzej dwoch pakietéow jeden na drugim. W takim uktadzie po wbu-
dowaniu gérnego pakietu, nalezy da¢ dolnym ptytom sie zrelaksowac. Sktadowanie paczek pow-
inno sie odbywac na powierzchni pfaskiej, utwardzonej zapewniajacej doleganie wszystkich pod-
ktadow do powierzchni oraz z lekkim spadkiem umozliwiajagcym odprowadzanie wéd opadowych
i wykroplen z pomiedzy wyroboéw. Zaleca sie przechowywanie w zamknietych i przewiewnych
pomieszczeniach, z dala od nawozoéw, kwasow, tugéw, soli i innych substancji korozyjnych. Nie
dopuszcza sie sktadowania ptyt bez przykrycia. W przypadku krétkotrwatego przechowywania
pod plandeka (do dwéch tygodni) nalezy zapewni¢ swobodny przeptyw powietrza. Jesli okres
przechowywania jest dtuzszy niz dwa tygodnie, ptyty nalezy umiesci¢ we wtasciwie wentylowan-
ym pomieszczeniu i zostawi¢ odkryte, ze swobodnym dostepem powietrza do wszystkich warstw.
Niestosowanie sie do powyzszych zalecenh moze spowodowac powstanie odbarwien powtoki.

) )l

PL-2023-10-16



4. MONTAZ

4.1. OGOLNE WYTYCZNE MONTAZU
Przed przystagpieniem do montazu lekkiej obudowy z ptyt warstwowych wskazane sa:

« kontrola osiowosci i pionowosci konstrukcji nosnej tj. sprawdzenie pod wzgledem
doktadnosci wykonania i zgodnosci z projektem konstrukcyjnym budynku;

« kontrola jakosci powtok antykorozyjnych, czy to ocynkowanycyh, czy lakierniczych,
gtownej konstrukcji nosnej i elementéw dodatkowych, jak rygle i ptatwie oraz praw-
idtowosci ich potfaczen;

+ przygotowanie placow sktadowych i stref montazu dla lekkiej obudowy;

+ zapoznanie sie z projektem wykonawczym lekkiej obudowy i katalogami technicznymi
producenta.

4.1.1. Warunki atmosferyczne

Montaz mozna przeprowadzac jedynie w warunkach zapewniajacych bezpieczenstwo oséb
go wykonujacych z zachowaniem wszystkich wtasciwosci produktéw montowanych. Nie za-
leca sie montazu, gdy:

« predkos¢ wiatru przekracza 10 m/s;

« temperatura jest ponizej 0 °C (nalezy jednak pamieta¢, ze uszczelki i uszczelniacze
tracg swoje wiasciwosci w temperaturach ponizej +5 °C);

« wystepuje obfity opad desczu/sniegu lub gesta mgta.

4.1.2. Folia ochronna

Na czas transportu ptyty warstwowe zabezpieczone sg przed zabrudzeniem i uszkodzeniem
folia ochronng, ktdéra jest naktadana na oktadziny w trakcie procesu produkcyjnego.
Porozpakowaniu pakietuiprzed montazem, folie ochronna nalezy zdjg¢. Oile nie przystepuje
sie od razu do montazu ptyt i bedg one sktadowane na placu budowy, folie nalezy zdja¢
maksymalnie po dwoch miesigcach od daty produkcji, w celu unikniecia trwatego jej
zwigzania sie z lakierem ochronnym blach oktadzinowych (proces wulkanizacji folii). Data
produkcji znajduje sie na etykiecie opakowania ptyt warstwowych.

PL-2023-10-16
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4.1.3. Plyty o symetrycznym ksztatcie

W przypadku ptyt o ksztatcie symetrycznym w celu unikniecia btedéw podczas prowadzo-
nego montazu, wprowadzone zostaly sposoby wyrézniajace oktadziny wewnetrzne i ze-
wnetrzne:

+ Folia aluminiowa umieszczona w trakcie produkcji w styku podtuznym ptyt oprécz

n

logo firmowego BALEX METAL dodatkowo jest oznaczona strzatka z napisem,,str. zew.

« Oznaczenie wewnetrznej oktadziny wewnatrz ,meskiej” czesci zamka, okoto 50 cm
od konca ptyty (dotyczy ptyt chtodniczych)

R L T —

HO TS L (/= B B B T oy 8 P

EL0T 44 47 b
RS TR Y

« Czerwona naklejka na folii ochronnej na oktadzinie wewnetrznej (dotyczy ptyt z
rdzeniem z wetny mineralnej)

PL-2023-10-16
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Dla ptyt warstwowych sciennych, w ktorych obie okfadziny wykonane sa:
+ w jednakowej grubosci;
+ w jednakowej powtoce;
« w tym samym kolorze (identyczny RAL);
+ jednakowo profilowane.

dopuszcza sie montaz dowolnej orientacji ptyty (decyduje montazysta).

4.1.4. Obrobka plyt na budowie

W celu unikniecia uszkodzen powtok lakierniczych, wskazane jest ciecie ptyt oraz obrébek
blacharskich na stojakach pokrytych miekkim materiatem, np. filcem, styropianem.

Do ciecia ptyt nalezy stosowac pilarki o drobno-zebnych tarczach, pity szablaste lub wyrzy-
narki, a do obrébek blacharskich nozyce reczne. Nie wolno uzywac szlifierek katowych i in-
nych narzedzi wytwarzajacych wysoka temperature w trakcie ciecia - moze to doprowadzic¢
do uszkodzenia powtok lakierniczych i antykorozyjnych. Po wykonaniu ciecia nalezy nie-
zwtocznie usunac opitki, ktére z czasem zaczna korodowac pozostawiajac slady na powtoce
lakierniczej. Aby usuna¢ opitki lub inne zanieczyszczenia, ktore przywarty do powtoki nalezy:

+ usunac zanieczyszczenia szczotka nylonowa;

«+ odttusci¢ powierzchnie detergentem (nie stosowac srodkéw ropopochodnych jak
np. benzyna - po odparowaniu benzyny pozostajg widoczne plamy), przy lekko za-
brudzonych powierzchniach mozna stosowa¢ detergenty jak np. srodek do mycia
naczyn lub inne podobne srodki myjace;

+ odczekac do catkowitego odparowania srodkéw myjacych lub wytrze¢ do sucha.

Wszystkie uszkodzenia lakieru blach okfadzinowych powstate w trakcie montazu nalezy za-
bezpieczy¢ lakierem zaprawkowym - przy niewielkich uszkodzeniach mozna stosowac far-
bke zaprawkowa aplikujac jg pedzelkiem, a przy duzych obszarach mozna sprébowac farbki
zaprawkowej w sprayu.

PL-2023-10-16
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4.1.5. Uszczelki i uszczelniacze

Aby zapewni¢ deklarowang izolacyjnos¢ termiczng lekkiej obudowy oraz ochronié¢ ptyty
warstwoweprzed uszkodzeniami mechanicznymi, nalezy pamietac o stosowaniu uszczelek:

PL-2023-10-16

+ tasma polietylenowa (PES) - uszczelka samoprzylepna oddzielajaca ptyte warstow-
owg od konstrukgji, do ktérej jest mocowana. Wyréwnuje niedoskonatosci wykonaw-
cze i chroni powtoke oktadziny przed uszkodzeniem mechanicznym w wyniku pracy
konstrukgji. W przypadku szerokiej podpory zaleca sie przyklejenie tasmy mozliwie
najblizej krawedzi. Moze by¢ przyklejona do konstrukgji lub do ptyty;

« tasma poliuretanowa (PUS) - aplikowana na produkcji uszczelka w zamku ptyty -
po docisnieciu do siebie sasiadujacych ptyt, powinna $cisle wypetniac catg przer-
we miedzy rdzeniami minimalizujgc mostek termiczny, ponadto mozna jg stoso-
wacé w miejscach styku z nieréwna powierzchnia (np. podwalina), gdzie PES jest
niewystarczajacy, ale nie trzeba jeszcze siegac po PURS;

13



« tasma poliuretanowa rozprezna (PURS) - impregnowana uszczelka, ktéra dzieki
zdolnosci rozprezania sie (nawet 5-krotnie) jest zdolna do wypetnienia duzych luk,
np. przy podwalinie lub w styku ptyt

« uszczelki polietylenowe (TUN i TUP) - profilowane tasmy do stosowania na i pod
elementy o wysokich profilowaniach - np. trapezowanie ptyt dachowych

PL-2023-10-16
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+ uszczelka okragta EPDM - dodatkowa uszczelka aplikowana w zamku na produkgji
na specjalne zamdwienie, podnoszaca klase odpornosci ogniowej poprez doszczel-
nienie styku ptyt; ptyty z uszczelka/uszczelkami EPDM majg zwiekszong o 1 mm
dopuszczalng szczeline modularng, a ich poprawne ztozenie wymaga przytozenia
sity okoto 50 kg/mb ptyty

Do uzupetniania pustych przestrzeni, w celu zabezpieczenia przeciwwodnego zaleca sie sto-
sowanie uszczelniaczy o odczynie neutralnym, na bazie silikonu, butylu lub pianki poliure-
tanowej niskopreznej. Zdecydowanie odradza sie uzycie uszczelniaczy o odczynie kwasnym.
Rodzaj uszczelniaczy zaleca sie stosowac zgodnie z przeznaczeniem opisanym w projekcie
wykonawczym lekkiej obudowy oraz zgodnie z karta techniczna producenta. Wszystkie
uszczelnienia nalezy regularnie kontrolowac i w razie koniecznosci wymieniac.

4.1.6. Laczniki

Do mocowania ptyt warstwowych zaleca sie stosowanie odpowiednich facznikow w
zaleznosci od grubosci rdzenia ptyty (dtugosc tacznika) oraz rodzaju podtoza (typ tacznika):
+ stalowe - taczniki samogwintujace, ktére dziela sie z uwagi na grubos¢ elementu
przewiercanego;
+ betonowe/zelbetowe - taczniki wymagajace wstepnego nawiercenia;
« drewniane - taczniki samowiercace.

[T [] [[ ] [[ ]

zbyt stabo (niedokrecone) prawidtowe zbyt mocno (przekrecone)

Wszystkie faczniki s3 wyposazone w podktadke
z wulkanizowanym EPDM, co pozwala na wielo- o
letni okres uzytkowania z zachowaniem elastycz- ‘% .
nosci elementu uszczelniajagcego. W przypadku
montazu ptyt dachowych rekomendowana jest
podkiadka dopasowana do ksztattu garba tra-
pezu, tzw. kalota (na rysunku obok). Przy moco-
waniu plyt nalezy pamieta¢, aby taczniki przy-
kreca¢ zawsze prostopadle do podtoza w ilosci
przynajmniej 2 wkretéw na podpore w celu zréw-
nowazenia pracy uktadu.

PL-2023-10-16
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W ofercie Balex Metal znajdujg sie rdwniez tzw. rozpraszacze naprezen, ktére minimalizujg
ryzyko uszkodzenia okfadzin w zamkach rozkfadajac obcigzenia z docisku tacznikéw, po-
przez blache rozpraszacza na oktadzine. Jest to wyjatkowo korzystne rozwigzanie przy mon-
tazu ptyt sciennych z niewidocznym mocowaniem.

4.2. MOCOWANIE PLYT SCIENNYCH DO KONSTRUKCJI NOSNEJ

4.2.1. Uktad poziomy ptyt
1) MONTAZ PROFILA STARTOWEGO

Przy montazu niezbedna jest stata kontrola poziomu profila
przy pomocy dtugiej poziomicy.

PL-2023-10-16
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2) PRZYKLEJENIE POLIURETANOWEJ TASMY IMPREGNOWANEJ DO PROFILA STARTOWEGO

S

'.-i

W przypadku szerokiej podpory nalezy pamietac,
aby tasmy przykleja¢ mozliwie najblizej krawedzi.

PL-2023-10-16
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4) MONTAZ OBROBKI COKOLOWE)J

Nalezy pamieta¢, ze obudowa z ptyt warstwowych BALEX METAL nie stanowi systemu i
pokazany powyzej spos6b montazu jest jedynie przyktadem. Wiecej rozwigzan detalu
cokotu mozna znalez¢ w katalogach technicznych dostepnych na stronie internetowej.

5) USUNIECIE FOLII ZABEZPIECZAJACEJ

-

Aby ufatwi¢ sobie usuwanie folii mozna postuzy¢ sie podtuznym elementem,
ktéry mozna jg nawijac.

PL-2023-10-16
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6) UMIESZCZENIE PLYTY NA PROFILU STARTOWYM WRAZ Z DOCISNIECIEM

2 BALEXMETAL

BUDUJEMY RAZEM

4

Nalezy pamietac o wyborze wiasciwych facznikéw
- wiecej informacji w punkcie 4.1.6.

19
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8) MOCOWANIE KOLEJNYCH PLYT

Kolejne ptyty nalezy dociska¢ tak, aby w zamku nie pozostaty
zadne szczeliny.

9) WYPELNIENIE STYKOW PIONOWYCH MATERIALEM USZCZELNIAJACYM

Wiecej informacji w punkcie 4.1.5. oraz w
Projekcie Wykonawczym Lekkiej Obudowy.

PL-2023-10-16
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10) ZAMOCOWANIE OBROBEK
+ Obroébka maskujaca styki pionowe
+ Obroébki naroznikowe

+ Obrobki przy otworach

+ Obroébki indywidualne wg Projektu Wykonawczego Lekkiej Obudowy

PL-2023-10-16
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4.2.2. Uktad pionowy plyt

1) MONTAZ OBROBKI STARTOWEJ

PL-2023-10-16
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3) USUNIECIE FOLII ZABEZPIECZAJACEJ

4) UMIESZCZENIE PLYTY NA PROFILU STARTOWYM

PL-2023-10-16
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5) PRZYMOCOWANIE PLYTY Lt ACZNIKAMI DO RYGLI

— S r
- S =

Nalezy pamietac o wyborze wtasciwych tacznikéw — wiecej informacji w punkcie 4.1.6.
W przypadku montazu ptyt z ukrytym mocowaniem zaleca sie uzywanie rozpraszaczy
naprezen (jak na zdjeciu ponizej).

6) MOCOWANIE KOLEJNYCH PLYT

PL-2023-10-16
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7) ZAMOCOWANIE OBROBEK

« Obrdbki cokotowe

+ Obroébki naroznikowe i pod okapem

+ Obrobki przy otworach

+ Obroébki indywidualne wg Projektu Wykonawczego Lekkiej Obudowy

PL-2023-10-16
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4.3. MOCOWANIE PLYT DACHOWYCH DO KONSTRUKCJI NOSNEJ

1) USUNIECIE FOLII ZABEZPIECZAJACE)

2) PRZYKLEJENIE TASM PES NA ELEMENTACH WSPORCZYCH

PL-2023-10-16
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3) TRANSPORT PLYTY NA DACH (ZALECANE UZYCIE PODNOSNIKA PODCISNIENIOWEGO

4) ULOZENIE PIERWSZEJ PLYTY

Wazne jest precyzyjne utozenie ptyty.
W tym celu mozna postuzyc sie
sznurkiem budowlanym.

W przypadku ptyt PIR FIBER nalezy
pamietac o zastosowaniu profila
krzesetkowego i opcjonalnym
wypetnieniu przestrzeni nad tym
profilem piankga niskoprezna.

PL-2023-10-16
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5) MOCOWANIE PLYTY DO KONSTRUKCJI

Schemat mocowania ptyt:

tacznik do mocowania
przed montazem zaleca sie plyt warstwowych
uzycie tasmy PES
yeietEmy 7 7

S8
M
N

RO yr—
& [

S d
&) /

podpora

przed montazem zaleca si¢
uzycie tasmy PES

podpora

przed montazem zaleca si¢
uzycie taémy PES
plyta dachowa
PIR Standard

-A, —)) AN (| A— %
A’1’A’A’A‘A‘A\'&'&'ﬂm’l'A'A'A'A'A'A'A'A\'A'I'K'A'M'A'AVA\'A'A M'A'A\'A'AVA'A'A\'A'AVA'Anmmm'mmmu podpora

Zszywanie ptyt na dtugosci wraz z uszczelniaczem zapewnia poprawnos$¢ pofaczenia
oraz spodjna prace pokrycia dachowego. Zalecana odlegto$¢ miedzy tagcznikami to 30 cm.

PL-2023-10-16
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6) DOCISNIECIE PLYTY

BALEXMETAL

BUDUJEMY RAZEM

Prawidtowo docisniety zamek ptyty warstwowej dachowej

7) MOCOWANIE KOLEJNYCH PLYT

Ptyty dachowe posiadaja uksztattowane na etapie produkcji zakonczenia utatwiajace
montaz rynien przy okapie lub wzdtuzne taczenie ptyt. Jest to tzw. podciecie i moze
ono wynosic:

PL-2023-10-16

50 mm przy okapie (standard)
200 mm przy zaktadzie na dlugosci polaci (standard)
10 mm (warto$¢ minimalna — na zyczenie Klienta)

300 mm (warto$¢ maksymalna - na zyczenie Klienta)

A - podciecie

29
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8) ZAMOCOWANIE OBROBEK

- Obrdbka kalenicowa

+ Obrobka okapowa

PL-2023-10-16
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«  Wiatrownica

+ Obroébki indywidualne wg Projektu Wykonawczego Lekkiej Obudowy

Ptyta dachowa produkowana jest w standardzie jako prawa.
Na zyczenie Klienta jest mozliwos¢ wyprodukowania ptyt w wariancie lewym.

4.4. MONTAZ PLYT WARSTWOWYCH JAKO SUFIT PODWIESZANY

Istnieje mozliwos$¢ stosowania ptyt warstwowych jako sufity podwieszane. Wéwczas mamy dwie
mozliwosci — albo ptyty warstwowe lezg na profilach albo montaz odbywa sie od dotu i ptyty wiszg
na facznikach. Przy pierwszym sposobie mozna wykorzysta¢ profile dostepne w asortymencie
Balex Metal (widoczne na zdjeciu obok). Absolutnie zabronione jest opieranie ptyt sufitowych na
$cianach bez zadnej podkonstrukgji.

PLYTY LEZACE NA WIESZAKACH,

WIESZAK
-~
B
PLYTA WARSTWOWA PLYTA WARSTWOWA PLYTA WARSTWOWA
MONTAZ OD SPODU
KONSTRUKCJA

il brd -l 1
|l pevrawarsTwowa [[[I PeyTAwARsTWOWA ][] PryTAwWARSTWOWA ]

~ LACZNIK

PL-2023-10-16
31



32

4.5.WYTYCZNE OTWOROWANIA PLYT WARSTWOWYCH

Na etapie planowania rozkroju ptyt warstwowych na elewacji i dachu nalezy zadba¢ o wiasciwe
umiejscowienie otworéw pod okna, drzwi itp., poniewaz otworowanie w sposéb oczywisty osta-
bia nosnos¢ produktu.

Pomimo wycietego otworu, ptyta warstwowa musi przenosi¢ dziatajace na nig obciagzenia. Jezeli
jest to niemozliwe np. ze wzgledu na wielko$¢ otworu, zasadne jest zastosowanie dodatkowej
podkonstrukgcji, ktéra zapewni redystrybucje obcigzen na profile nosne. Ostateczng decyzje w tym
wypadku powinien podja¢ projektant z odpowiednimi uprawnieniami.

Niewielkie otwory (np. pod przepusty kablowe) moga by¢ wykonywane w ptytach warstwowych
bez wiekszych zastrzezen. Dopuszcza sie wykonywanie otworéw w ptytach sciennychidachowych,
jako przepustow dla rur okragtych, prostokatnych i kabli o maksymalnej srednicy d=300 mm, przy
czym musi zostac¢ zachowana $cianka o szerokosci 200mm pomiedzy krawedzig ptyty a otworem
przepustu. Otwoér powinien zostac uszczelniony elastycznym uszczelniaczem przewodow.

min 200 mm d<300mm

Bl
‘ITmn 200mm

Dopuszcza sie réwniez wykonywanie w pojedynczych ptytach otworéw stuzacych osadzeniu ok-
ien wykonanych z PVC i z aluminium, o maksymalnych wymiarach 700 mm szer. x 800 mm wys.,
mocowanych do ptyty sciennej. Obramowanie otworu powinno zosta¢ wykonane z ceownikéw o
wymiarach (A-10)x30x3 mm (gdzie A - wymiar wycietego otworu) i wmontowane miedzy oktadz-
iny. Nalezy zachowac scianke o szerokosci 200 mm pomiedzy krawedzig ptyty a otworem przepus-
tu. Projektant odpowiedzialny jest za takie usytuowanie otworu w stosunku do podpor (rygli) ptyt
oraz dobranie ich rozstawu, aby ugiecie ptyt nie przekroczyto wartosci L/100.

PL-2023-10-16
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Podczas czynnosci wykonywania otworu nalezy zachowac nalezyta ostroznos¢. W celu unikniecia
uszkodzen powtok kolorystycznych, wskazane jest ciecie ptyt na stojakach pokrytych miekkim
materiatem (np. filcem, styropianem). Do ciecia mozna stosowac¢ na przyktad specjalng otwornice
mocowang do wiertarki. Nie wolno natomiast uzywac szlifierek katowych ani zadnych narzedzi
wytwarzajacych wysoka temperature w trakcie ciecia.

min 200 mm

x<800mm e

4.6. MONTAZ MALYCH ELEMENTOW

Firma Balex Metal dopuszcza montaz matych ele- i warsmwa\
mentéw, bez koniecznosci stosowania dodatkowe;j ?odk{adka i L s
podkonstrukgji, lecz nalezy w tym wypadku stoso- REQrQWinFavY -
wac sie do ponizszych zalecen:

7

- Obcigzenie maksymalne od mocow- e

anych elementéw to 10 kg/mz2. S
element montowany\ —

« taczniki przechodza przez cala ptyte max. 10kg/m’ o
(rdzen oraz obie oktadziny, bezwzgledny \
zakaz mocowania tylko do jednej oktadz- -
iny). = H

i
\

i

/|
/
EEJ

0

« Od strony przeciwlegtej do montowa- —
nego elementu nalezy zastosowac pod- <<
ktadke o $rednicy minimum 40 mm ]
(konieczne roztozenie obcigzen na jak — -~
najwiekszg powierzchnie). ~i|

\

PL-2023-10-16
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4.7. ASPEKTY WIZUALNE

Niedoskonatosci wynikajace ze specyfiki produktu, jakim sg ptyty warstwowe, a dokfadniej oktadz-
iny tychze ptyt, bywaja obiektem nieuzasadnionych reklamacji i nalezy pamieta¢, aby juz na etapie
projektowania mie¢ swiadomos¢ pewnych regut przy dobieraniu zaréwno schematu pracy ptyty,
jaki jej kolorystyki. Do najwrazliwszych przypadkéw nalezy stosowanie ptyt w kolorach ciemnych
oraz ptyt z oktadzinami gtadkimi.

4.7.1. Ptyty w kolorach ciemnych Symbol Nazwa Grupa
Plyty warstwowe $cienne z oktadzinami SRR bialy
w ciemnych kolorach posiadajg wysoka 3002 :“zam'b'ah’ bardzo jasne
zdolno$¢ absorpcji ciepta, co w okresie B Jasno-szary
wystepowania wysokiego nastonecznie- 1015 | kosc stoniowa
nia (szczegdlnie w okresie letnim) moze 6011 _ | rezedowo-zielony
powodowa¢ pojawienie sie miejscowych 9006 |silver metalic jasne
odksztatcern powierzchni oktadzin. Zgod- 9007 |szaro-aluminiowy
nie z norma EN 14509 przyjmuje sie, ze 1003 | sygnatowo-z6ity
blachy w kolorach ciemnych nagrzewaja gg?g Cza"“; skl
sie do temperatury 80°C, przez co nalezy > Syghatowo-nieblesd
kas . 6005 ciemnozielony
azdorazowo zweryfikowac nosnosci ptyt - -

. ., 6020 jodtowo-zielony

z uwzglednieniem naprezen tempera-
7024 grafitowo-szary
turowych.
7016 grafitowy .

Plyty w kolorach ciemnych zaleca sie mon- 8019 | ciemnobrazowy clemne
towa¢ w ukfadach jednoprzestowych. 8017 czekoladowo-brazowy
Stosowanie ciemnych ptyt w uktadach 8012 czerwono-brazowy
wieloprzestowych moze prowadzi¢ do 3016 koralowo-czerwony
powstawania odksztatcenn oraz uszkod- 3011 czerwony
zenia ptyt warstwowych — szczegdlnie w 3000 ognisto-czerwony

strefie podpor posrednich.

Zatem Balex Metal nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne uszkodzenia spowodowane
wysoka temperatura, w efekcie ktérej wystapi¢ moze miejscowa utrata statecznosci oktadz-
iny. Kolory ciemne definiuje w punkcie E.3.3 norma EN 14509.

4.7.2. Plyty w oktadzinach gtadkich

Balex Metal zaleca montaz ptyt warstwowych w oktadzinach gtadkich, podobnie jak w
przypadku oktadzin w kolorach ciemnych, wytacznie w ukfadach jednoprzestowych. W
przeciwnym wypadu ptyty moga ulec deformacjom, ktére nie podlegaja reklamacjom. Jed-
noczesnie nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ takie ptyty pod katem nosnosciowym.
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5. DODATKOWE INFORMACIJE

W czasie eksploatacji obiektu budowlanego, na ktorym zastosowane zostaty ptyty warstwowe pro-
dukgji Balex Metal, nalezy przeprowadzac coroczne przeglady, zwracajgc uwage na:

zaleganie sniegu lub innych zanieczyszczen na dachach oraz elementach orynnowan-
ia (w przypadku intensywnych lub czestych opadéw $niegu, nadmiar nalezy usuwac na
biezaco);

droznos$¢ odwodnienia obiektu (zastoiny wodne mogg zamarzng¢ i dokonac zniszczen);
opitki lub inne elementy metalowe (korodujgc moga uszkodzi¢ powtoke lakierniczg);

pofaczenie ptyt z obréobkami (niewtasciwe doleganie moze powodowac wnikanie wilgoci
do rdzenia);

krawedzie ptyt (w przypadku uszkodzen powtoki nalezy uzy¢ farby zaprawkowej);
uszkodzenia facznikéw (poluzowane nalezy dokreci¢ lub wymieni¢, a zardzewiate wy-
mienic);

uszczelnienia (przy myciu nalezy pamieta¢, zeby uzywac detergentéw ich nie uszkadzaja-
cych). W przypadku ubytkéw uszczelnienia, nalezy je uzupetnic¢ lub wymienic.
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Niniejszy wydruk nie stanowi oferty w rozumieniu kodeksu cywilnego.
Zamieszczone informacje sg aktualne w dniu publikacji. Zgodnie z de-
wizg Balex Metal dotyczaca statego udoskonalania, informacje te nie
s Wigzace i moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.
Balex Metal zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian w wersjach
prezentowanych produktéw.

Instrukcja w wersji online



