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Instrukcja transportu i roztadunku ptyt warstwowych Balex Metal.

1. Sposadb transportu

Podstawowym srodkiem transportu dla ptyt warstwowych sg samochody ciezarowe ze skrzynia
lub naczepa otwarty, umozliwiajace zatadunek dtugich ptyt z obu stron samochodu. Materiat
powinien znajdowac sie w catosci na platformie i by¢ przymocowany pasami transportowy-
mi rozmieszczonymi na pakiecie ptyt na kazdej podporze (nacigg paséw nie moze powodowac
odksztatcenia ptyt). Dtugie ptyty (przekraczajace 13,60 m) moga wystawac poza tyt naczepy mak-
symalnie 2 m (zgodnie z ustawg ,Prawo o ruchu drogowym). Jednakze w kazdym przypadku, gdy
dtugosci ptyt przekraczajg dtugos¢ platformy, nalezy mozliwos¢ dostawy skonsultowac z przedst-
awicielem firmy spedycyjnej oraz Balex Metal.

W przypadku zamoéwien obejmujacych kilka dostaw, nad cafa realizacjg piecze trzyma handlowiec
Balex Metal w porozumieniu z Dziatem Spedyc;ji.

2. Roztadunek reczny i przy uzyciu podstawowych maszyn budowlanych.

Podczas zatadunku i roztadunku nalezy zachowa¢ duzg ostroznos¢ ze wzgledu na ciezar ptyty.
Nalezy unika¢ punktowych miejsc podparcia gdyz moze to uszkodzi¢ oktadzine ptyty najnizej
potozonej. W celu unikniecia tego problemu, nalezy obcigzenie roztozy¢ na wieksza powierzchnie.
Nalezy takze zwrdci¢ uwage, aby nie ciagna¢ jednej ptyty po drugiej, co pozwoli unikna¢ zaryso-
wan. Podczas podnoszenia ciezkich paczek nalezy zwrdécic¢ szczeg6lna uwage na wiasciwe pod-
parcie ptyt.
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Bezposrednio przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ przesyiki i okresli¢ ewentualne niez-
godnosci. Ewentualng informacje nalezy zamiesci¢ na liscie przewozowym i do dyspozycji zata-
dunkowej (zgodnie z zasadami okreslonymi w Ogélnych Warunkach Sprzedazy).

Przy roztadunku recznym nalezy pamietac¢ o ogran-
iczeniach maksymalnego ciezaru, kotry moze
przenosic jedna osoba (zgodnie z zasadami BHP).

Dla paczek o dtugosci do 6m dopuszcza sie wykorzys-
tanie wozkéw widtowych o regulowanej szerokosci
widet, min. rozstaw widet 2m przy ich minimalnej
szerokosci 150 mm. Przy roztadunku wyrobdéw woéz-
kami widtowymi nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage
na dtugos¢ oraz grubos¢ widet tak, aby nie uszkodzi¢
2-ego rzedu produktéw na samochodzie oraz gérnej
oktadziny dolnych paczek.
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Pasy tekstylne

Podk{adka dystansowa N .
gruboscimin.25mm -

Paczki wyrobow powyzej 6m nalezy podnosi¢ na
pasach transportowych przy wykorzystaniu traw-
ersu. Wskazany rozstaw pasow dla paczek od 6m
do12mto2-4m.

Podk’fac}k;a'.g{/stansowa /

grubosci min. 25 mm
Dla paczek o dtugosci powyzej 12m, rozstaw paséw transportowych to 3,5-4,5 m. Wskazane jest
ustawienie paséw na drewnianych podktadkach dystansowych o szerokosci minimum 300mm
oraz grubosci minimum 25 mm umieszczonych na dolnej i gérnej ptycie paczki. Zabrania sie wyko-
rzystania zawiesi z lin stalowychlub taricuchéw. Niedopuszczalne jest podnoszenie na pasach za-
ciskajacych, krzyzujacych oraz inne sposoby mogace powodowac uszkodzenia towaru.
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3. Podnosniki podcisnieniowe.

Na Polskim rynku jest mozliwo$¢ wypozyczenia specjalistycznego sprzetu do montazu ptyt warst-
wowych. Maszyny takie dziatajg na zasadzie przyssawek podcisnieniowych i sa rekomendowane
do montazu na znacznych wysokosciach oraz gdy ciezar ptyty nie pozwala na swobodny reczny
montaz. Przy uzywaniu takiego sprzetu nalezy pamieta¢ o standardowym sposobie utozenia
ptyt warstwowych w paczce. Dlatego do efektywnego montazu najlepiej wczesniej przygotowac
stanowiska, na ktérych bedzie mozliwe obracanie ptyt - podpory powinny by¢ zabezpieczone
filcem lub innym materiatem, chronigcym powtoki lakiernicze przez uszkodzeniem.
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4. BHP.

Podczas wykonywania montazu produktow Balex Metal nalezy przestrzega¢ ogolnych przepiséw
BHP oraz zasad ujetych w niniejszej instrukgji, aby unikna¢ niebezpiecznych zdarzen. Przed roz-
poczeciem montazu powinien zosta¢ przeprowadzony instruktaz stanowiskowy potwierdzony
podpisem pracownika/montazysty. Prace powinny by¢ prowadzone przez osoby posiadajace ak-
tualne orzeczenia lekarskie o braku przeciwwskazan do pracy na stanowisku oraz pod nadzorem
osoby do tego uprawnionej. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na trudne warunki atmosferyczne
oraz zabezpieczenia przed upadkiem z wysokosci (bariery ochronne, szelki bezpieczenstwa). Bez-
wzglednie stosowac¢ srodki ochrony indywidualnej (SOI) wiasciwie dobrane do rodzaju zagroze-
nia/narazenia.

Balex Metal Sp. z 0. o.

ul. Wejherovvska 12C Niniejszy wydruk nie stanowi oferty w rozumieniu kodeksu cywilnego.
84-239 Bolszewo Z§m|§sz|czoMnetm‘ﬂ;rTaqe s atkt%ualne \;V dE\u plubl.|ka.q]|(. Zgodmetz d.e—
wiza Balex Metal dotyczaca statego udoskonalania, informacje te nie
NIP 588-11-30-299 o - o . -
53 wigzace i moga ulec zmianie bez wczedniejszego powiadomienia.
Regon 191112216 Balex Metal zastrzega sobie mozliwos¢ wprowadzania zmian w wersjach

KRS 0000176277 prezentowanych produktéw.

kontakt@balex.eu
+48 58 778 44 44 / 801 000 807

balex.eu Instrukcja w wersji online
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