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BALEXMETAL
Plyty warstwowe z rdzeniem z pianki
poliuretanowej

“Z
BALEXMETAL

43 WE BUILD TOGETHER

Data wydania: 23.09.2020
Termin waznosci: 23.09.2025

Operator programu EPD:

Instytut Techniki Budowlanej (ITB), 00-611 Warszawa, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl, energia@itb.pl
Osoba kontaktowa: Dominik Bekierski d.bekierski@itb.pl, tel. +48 22 5664 341

ITB jest sprawdzonym cztonkiem Europejskiej Platformy Operatorow Programu Deklaracji
Srodowiskowych Produktéw (EPD) i wykonawcéw oceny cyklu zycia (LCA).

Producent: BalexMetal
Sp. z o.0.

Adres: Wejherowska 12C, 84-239 Bolszewo

Telefon: +48 58 778 44 44

Faks: +48 (33) 475 0612 Internet:

https://balex.eu

E-mail: kontakt@balex.eu

Kontakt ds. technicznych: Adam Wawrzynowicz, Bogusz Staniaszek



http://www.itb.pl/
http://www.itb.pl/
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Informacje podstawowe

Niniejszy dokument jest Deklaracjg Srodowiskowg Produktu (EPD) typu Il opracowang na
podstawie normy EN 15804 i skontrolowang przez zewnetrznego rewidenta na podstawie normy
ISO 14025. Przedstawia informacje o oddziatywaniu zadeklarowanych materiatéw budowlanych na
srodowisko. Aspekty tych materiatow przeszty kontrole u niezaleznej jednostki na podstawie normy
ISO 14025. Poréwnanie danych zawartych w EPD jest zasadniczo mozliwe pod warunkiem, ze
cato$¢ poréwnywanych danych zostata opracowana zgodnie z normg EN 15804 (patrz par. 5.3
wspomnianej normy).

Analiza cyklu zycia (LCA): Moduty od A1 do A3 opisane w normie EN 15804 (odpowiadajgce
etapom cyklu zycia od powstania produktu po jego wydanie z zakfadu produkcii)

Rok opracowania EPD: 2020

Zadeklarowana trwatosé¢: Plyta warstwowa prod. BalexMetal z rdzeniem z pianki poliuretanowej w
normalnych warunkach otoczenia ma referencyjny okres uzytkowania (RSL) rowny 50 lat.
PCR: ITB PCR A (PCR na podstawie normy EN 15804)

Zadeklarowana jednostka miary produktu: 1 m? ptyt warstwowych prod. BalexMetal z rdzeniem
Z pianki poliuretanowej

Powdd wykonania LCA: biznes-biznes

Reprezentatywnosé: Produkt polski

Informacje o producencie i jego wyrobie

BalexMetal Sp. z 0.0. jest wiodgcym producentem stalowych materiatéw budowlanych w Polsce. W
ofercie BalexMetal znajdujg sie kompletne rozwigzania oraz systemy poszy¢ dachowych i
elewacyjne dla budownictwa mieszkaniowego, komercyjnego i rolniczego.

Asortyment wyrobow BalexMetal ceniony jest przez odbiorcow z Polski, Biatorusi, Litwy, totwy,
Estonii, Ukrainy, Czech, Stowacji, Niemiec, Danii, Szwec;ji i Norwegii. Firma BalexMetal swiadczy
ustugi doradztwa i prowadzi sprzedaz wyrobéw za pomocg wiasnej sieci oddziatdw rejonowych,
partnerow zajmujgcych sie dystrybucjg handlowg oraz zespotu zawodowych konsultantéw.

BalexMetal jest wiodgcym na rynku producentem termoizolacyjnych ptyt warstwowych o
obustronnych oktadzinach blaszanych, dostepnych ze rdzeniami z réznych materiatow
termoizolacyjnych. Pozycje rynkowg firma zawdziecza wysoce zaawansowanej technologii linii
produkcyjnych nabywanych od renomowanych europejskich producentéw, wykwalifikowanym
kadrom pracownikéw i szczegolnej dbatosci o jakosé.

BalexMetal wprowadzita do oferty system Scian ostonowych i przekry¢ dachowych. Najwazniejszymi
elementami obu systeméw sg ptyty warstwowe $cienne i dachowe. Kazda z nich sktada sie z
obustronnej oktadziny blaszanej przytwierdzonej do nosnego rdzenia z termoizolacji. Oferta
produktow BalexMetal obejmuje ptyty warstwowe w okiladzinach z blachy stalowej, dostepne z
rdzeniem termoizolacyjnym wykonanym z jednego z trzech materiatow:

* piyty warstwowe zrdzeniem z weliny mineralnej o witdknach utozonych prostopadle do
oktadziny,

+ plyty warstwowe z rdzeniem z pianki poliuretanowej, oznaczone skrotem PUR, lub rdzeniem
z pianki poliizocyjanurowej,

* plyty warstwowe z rdzeniem ze styropianu — oznaczone skrotem PWS i PWD.

Niniejsza EPD dotyczy ptyt warstwowych z rdzeniem z pianki poliuretanowej, w obustronnej
oktadzinie metalowej, nadajgcych sie do wykonywania $cian zewnetrznych i oktadzin sciennych oraz
$cian dziatowych. Asortyment produktéw objetych niniejsza EPD i ich specyfikacje techniczng
przedstawiono w tabeli 1.
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Rys. 1. Przyktad ptyty warstwowej prod. BalexMetal z rdzeniem
z pianki poliuretanowej

Tabela 1. Asortyment produktéw i ich specyfikacja techniczna — ptyty warstwowe z rdzeniem z pianki
poliuretanowe;j

Nazwa handlowa z .. | Termoizolacja| Rodzaj profilowania
. Grubosé - .
niepowtarzalnym kodem [mm] [kg/m?] oktadziny: zewnetrznej /
identyfikacyjnym: wewnetrznej
. Liniowanie,
Plyta Scienna PIR STANDARD (PU-PIR- 40 - 100 40 +/- 3 mikroprofilowanie, ptaskie,
W-ST) L . !
Clearline/liniowanie, ptaskie
Liniowanie,
Ptyta scienna PIR PLUS (PU-PIR-W- 60 - 120 40 +/- 3 m|kroprofllowan|e, p’faskle,.
PLUS) Clearline, rowkowanie,
Softline/liniowanie, ptaskie
Liniowanie,
Piyta chtodnicza PIR (PU-PIR-F) 120 - 200 40 +/- 3 mikroprofilowanie, ptaskie,
Clearline/liniowanie, ptaskie
Plyta dachowa PIR (PU-PIR-R) 40 - 160 40 +/- 3 ;::Spkeiéowe/ liniowanie,

Ptyty warstwowe z rdzeniem z pianki poliuretanowej sktadajg sie z dwdch oktadzin z blach stalowych
oraz no$nego rdzenia z termoizolacji. Rdzen ptyty warstwowej jest wykonany z pianki poliuretanowe;j
wolnej od zwigzkow chlorofluoroweglowodoréw, o gestosci 40 + 3 kg/m? (pianka jest ekologiczna),
wyrdzniajgcej sie najwyzszg termoizolacyjnoscig ze wszystkich znanych materiatéw izolacyjnych.
Zadaniem rdzenia jest przenoszenie naprezen stycznych, utrzymanie rownej odlegtosci miedzy
blachami oktadzin oraz wysoka sprawnosc izolacji cieplne;j.

Oktadziny ptyt wykonane sg z blachy stalowej gatunku S220GD, S250GD, S280GD o grubosci od
0,40 do 0,70 mm, obustronnie pokrytej powtokg cynkowg o masie 275 g/m?. Zadaniem okfadziny jest
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przenoszenie normalnych naprezen oraz ochrona konstrukcji przed warunkami atmosferycznymi.
Na okfadziny uzywana jest rowniez stal nierdzewna (gat. 1.4301). Opisana tu konstrukcja ptyty
warstwowej odznacza sie duzg nosnoscig i sztywnoscig, co umozliwia zwiekszenie rozstawu
punktow podparcia tych piyt (tj. ptatwi i rygli).

Réznorodnosc¢ profilowan oktadzin ptyt warstwowych oraz ich kolorystyki umozliwia architektom i
uzytkownikom szerokie mozliwosci ksztattowania elewacji budowlanych w sposdb pozwalajgcy
zachowac prawidtowg rownowage miedzy estetykg i funkcjonalnoscia.

Charakterystyka srodowiskowa (LCA) ptyt warstwowych prod. BALEXMETAL z rdzeniem z pianki
poliuretanowej przedstawiona zostata na przykfadzie szeregu przypadkow, w zaleznos$ci od grubosci
rdzenia z pianki poliuretanowej (w milimetrach): 40, 80, 100, 160, 200.

OCENA CYKLU ZYCIA (LCA) — przyjete zasady ogdlne
Alokacja

Zasady alokacji przyjete w niniejszej EPD opierajg sie na ogodlnej ITB-PCR A. Produkcja ptyt
warstwowych z rdzeniem z pianki poliuretanowej jest procesem ciggtym, prowadzonym na dwéch w
peini zautomatyzowanych liniach produkcyjnych w dwdéch zakladach produkcyjnych firmy
BalexMetal Sp. z 0.0. w m. Bolszewo i m. Tomaszéw Mazowiecki w Polsce. Alokacji dokonano na
podstawie masy produktu.

Wszelkie oddziatywania pochodzgce od pozyskiwania surowcéw przypisano w module A1 EPD.
Zinwentaryzowano 100% oddziatywan produkcji ptyt warstwowych z rdzeniem z pianki
poliuretanowej w obu zaktadach, z czego 24,71% przypisano zaktadowi w Bolszewie, a 52,68%
zaktadowi w Tomaszowie Mazowieckim. Odpady komunalne i Scieki pochodzgce z catego zaktadu
produkcyjnego przypisano w module A3. Zinwentaryzowano energie elektryczng w catym procesie
produkcji. Poziomy emisji zmierzono osobno i przedstawiono w module A3.

Granice systemu

Analiza cyklu zycia w ramach badania przedmiotowych produktéw obejmuje ,etap produktu” —
moduty od A1 do A3 (odpowiadajgce etapom cyklu zycia od powstania produktu po jego wydanie z
zaktadu produkciji) na podstawie normy EN 15804+A1 oraz ITB-PCR A. Szczegdétowe informacje o
granicach systemu podano w sprawozdaniu poswieconemu produktowi. W obliczeniach
uwzgledniono wszystkie materiaty i catos¢ zuzycia energii zinwentaryzowane w zaktadzie produkciji.
Uwzgledniono rowniez oddziatywania od prac biurowych. W ocenie uwzgledniono wszystkie
parametry znaczace, pochodzgce ze zgromadzonych danych o produkcji, tj. cato§¢ materiatdw
uzywanych w rozbiciu na receptury, zuzytg energie cieplng, wewnetrzne zuzycie paliw i energii
elektrycznej, bezposrednie odpady produkcyjne, oraz wyniki wszystkich dostepnych pomiaréw
emisji. W studium uwzgledniono réwniez przeptywy materiatowe ponizej 1% udziatu oraz przeptywy
energii ponizej 1 % udziatu. Mozna zatozy¢, ze tgczna suma pominietych procesow jest nie wieksza
niz 5% wszystkich kategorii oddziatywan. Zgodnie z normg EN 15804, nie uwzgledniono maszyn i
urzadzen (Srodkéw kapitatowych) potrzebnych do produkgji i w jej trakcie, ani przewozu pracownikow
zakfadu produkcyjnego.

Modut A1 i A2: dostawy i transport surowcéw

Surowce do produkcji czesci skfadowych ptyt warstwowych BalexMetal z rdzeniem z pianki
poliuretanowej pochodzg od miejscowych dostawcéw oraz z miejsc odleglejszych. Dane o
transporcie poszczegoélnych wyrobéw do zaktadéw produkcyjnych zostaty zebrane i zamodelowane
przez rzeczoznawce dla zaktadu produkcyjnego. Srodki transportu uwzgledniajg transport drogowy
i morski. Przyjeto Srednie wartosci polskie i europejskie dla paliw.

4
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A3: produkcja

Produkcja ptyt warstwowych z rdzeniem 2z pianki poliuretanowej jest procesem ciggtym,
prowadzonym na dwoch w petni zautomatyzowanych liniach produkcyjnych. Do rozdmuchiwania
pianki uzywany jest gaz, pentan, a tym samym proces produkcji jest przyjazny dla srodowiska,
poniewaz nie zubaza warstwy ozonowej. Proces technologiczny produkcji ptyt warstwowych z
rdzeniem z pianki poliuretanowej polega na wstrzykiwaniu zmieszanych sktadnikéw tworzgcych
twardg pianke poliuretanowg pomiedzy dwie poruszajgce sie w sposob ciggty wstegi stalowe (o
uprzednio wyprofilowanych krawedziach i konturze gtéwnym), z jednoczesnym zaktadaniem
uszczelki i folii aluminiowej na fgczenie (zamek) wzdtuzny formowanych ptyt. Na rys. 2 przedstawiono
proces pracy podczas produkcji ptyt warstwowych PU-PIR-W-ST, PU-PIR-W-PLUS, PU-PIR-F i PU-
PIR-R. Rys. 3 przedstawia konkretnie produkcje ptyt warstwowych PU-R.

Wytwarzanie obejmuje wszystkie procesy zwigzane z produkcja, ktdéra opiera sie na roznych,
pokrewnych operacjach poza czynnosciami prowadzonymi w zaktadzie produkcyjnym — w tym
produkcje sktadnikéw ptyt warstwowych BalexMetal z rdzeniem z pianki poliuretanowej, ich
pakowanie oraz przewoz wewnetrzny. Proces wytwdérczy dostarcza rowniez danych o spalaniu
produktow rafinacji paliw, np. olejow napedowych i benzyny w zwigzku z procesem produkcji. W
produkcji uwzgledniono wykorzystanie energii elektrycznej, paliw i materiatbw pomocniczych na
podstawie danych krajowych. Profil sSrodowiskowy tych nosnikéw energii zamodelowany zostat przez
ITB, przyjmujgc srednie warunki w Polsce i Europie. Przeptywy zwigzane z opakowaniami w ramach
procesu produkcji oraz pakowanie poprzedzajgce proces produkcji uwzgledniono w module
wytwoérczym. Poza produkcjg materiatu opakowaniowego, w modelu LCA uwzgledniono réwniez
jego dostawy i transport. Zaklada sie, ze odpady z opakowan powstajgce podczas produkcji oraz w
procesach jg poprzedzajgcych sg w 100% zbierane na podstawie procesu o wielu wejsciach i
wyjsciach wiasciwego podstawowemu skfadowi odpadow. Kredyt energii (elektrycznej) wyznaczono
na podstawie krajowych wartosci srednich dla produkciji.
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Manufacturing proceas of PU-W-ST, PU-W-PLUS and PU-

Polyol, additives W-F wall sandwich panels at Balex Metal Sp. z

0.0. Production Plante in Bolezewo and Tomaszbw
Mazowiecki

Mixing

Polyol blend

Stesl coda
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claddings and joints profiling

Protective films l
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modification

zocyanate, additives,

Gaskets, protective Mixing
foile
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Gaskets, glue™
Curing of core material in _’._
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Sandwich panel's cooling @
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Sandwich panel's stacking

EPS':':?I:?‘“ Sandwich panel's packing

Storage of sandwich panels

Finished product

* Only fo PU-R-F wall sandwich panels
** Only for specific ordera
"' EPS - expanded polystyrene

Manufacturing process of PU-W-ST, PU-W-PLUS and PU-W-F Proces wytwarzania ptyt warstwowych $ciennych PU-W-ST,
wall sandwich panels at Balex Metal Sp. z 0.0. Production PU-W-PLUS i PU-W-F w zakfadach produkcyjnych firmy Balex
Plants in Bolszewo and Tomaszéw Mazowiecki Metal Sp. z 0.0. w Bolszewie i Tomaszowie Mazowieckim
Polyol, additives Poliol, dodatki

Mixing Mieszanie

Poilyol blend Mieszanka polioli

Steel coils Kregi blachy stalowej
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Steel decoiling, metal claddings and joints profiling

Odwijanie blachy stalowej z kregéw oraz profilowanie oktadzin
metalowych i fgczen (zamkow)

Protective films

Folie ochronne

Metal claddings phisical modification

Fizyczna modyfikacja oktadzin metalowych

Izocyanate, additives, primer

Izocyjanian, dodatki, podkfad

Mixing

Mieszanie

Gaskets, protective foils

Uszczelki, folie ochronne

Core material’s dosing rakes

Grzebienie dozowania materiatu rdzenia

Sandwich panel’s laminating

Laminowanie ptyt warstwowych

Waste core material’s doing rakes

Odpady z materiatu rdzenia z grzebieni dozujgcych

Gaskets, glue**

Uszczelki, klej**

Curing of core material in double-belt press

Utwardzanie materiatu rdzenia na prasie dwutasmowej

Waste steel

Odpady stalowe

Waste gaskets

Odpady z uszczelek

Saw operations

Operacije cigcia pitami

Waste protective foils and films

Odpady z folii ochronnych

Sandwich panel’s cooling

Studzenie ptyt warstwowych

Waste core material

Odpady z materiatu rdzenia plyty

Side core’s joints milling*

Frezowanie tgczen na krawedziach bocznych rdzenia*

Sandwich panel’s stacking

Stertowanie ptyt warstwowych

EPS, protective foils****

EPS, folie ochronne****

Sandwich panel’s packing

Pakowanie ptyt warstwowych

Storage of sandwich panels

Skfadowanie ptyt warstwowych

Finished product

Gotowy produkt

Only to PU-R-F wall sandwich panels

Dotyczy wytgcznie ptyt warstwowych $ciennych PU-R-F

Only for specific orders

Dotyczy wytacznie konkretnych zamoéwien

EPS — expanded polystyrene

EPS — polistyren spieniony

Rys. 2 Schemat produkc;ji ptyt warstwowych PU-PIR-W-ST, PU-PIR -W-PLUS i PU-PIR-F z
rdzeniem z pianki poliuretanowej w zaktadzie produkcyjnym w Bolszewie i Tomaszowie

Mazowieckim
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Manufacturing process of PU-R roofing sandwich panels at

Polyol, additives Balex Metal Sp. z 0.0. Production Pianta in Bolazewo
and Tomaszbw Mazowieck
Mixing
|
Polyol blend Steel decoiling, metal
claddings” and jointa™ profiling
:
Metal claddings phisical
ification
l
Joining of outside cladding™"
ocyanate, additives,
primer l

— Mixing
Gaskets, protectve
foila
Core material's
doaing rakes Sandwich panel's laminating ‘aste core material's
dosing rakes
Curing of core material in
double-belt press
y Waste gaskets
Saw operations
l aste protective foile
and fims
Sandwich panel's cooli
" i Waste core matenal
Sandwich panel's stacking
Storage of sandwich panels
Finished product

* Outside cladding is profiled in exact finshed

product's dmenasiona

** Only for inside cladding

*** Only for outside cladding

T EPS - expanded polystyrene
Manufacturing process of PU-R roofing sandwich panels at Proces wytwarzania ptyt warstwowych dachowych PU-R
Balex Metal Sp. z 0.0. Production Plants in Bolszewo and zaktadach produkcyjnych firmy Balex Metal Sp. z 0.0. w
Tomaszoéw Mazowiecki Bolszewie i Tomaszowie Mazowieckim
Polyol, additives Poliol, dodatki
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Mixing Mieszanie

Polyol blend Mieszanka polioli

Steel decoiling, metal claddings* and joints** profiling Odwijanie blachy stalowej z kregéw oraz profilowanie oktadzin
metalowych* i fgczen™ (zamkow)

Steel coils Kregi blachy stalowej

Metal claddings phisical modification Fizyczna modyfikacja oktadzin metalowych

Protective films Folie ochronne

Joining of outside cladding*** tgczenie oktadziny zewnetrznej***

Izocyanate, additives, primer Izocyjanian, dodatki, podkfad

Mixing Mieszanie

Gaskets, protective foils Uszczelki, folie ochronne

Core material’s dosing rakes Grzebienie dozowania materiatu rdzenia

Sandwich panel’s laminating Laminowanie ptyt warstwowych

Waste core material’s doing rakes Odpady z materiatu rdzenia z grzebieni dozujgcych

Curing of core material in double-belt press Utwardzanie materiatu rdzenia na prasie dwutasmowe;j

Waste steel Odpady stalowe

Saw operations Operacije cigcia pitami

Waste gaskets Odpady z uszczelek

Sandwich panel’s cooling Studzenie ptyt warstwowych

Waste protective foils and films Odpady z folii ochronnych

Sandwich panel’s stacking Stertowanie ptyt warstwowych

Waste core material Odpady z materiatu rdzenia plyty

EPS, protective foils**** EPS, folie ochronne****

Sandwich panel’s packing Pakowanie ptyt warstwowych

Storage of sandwich panels Skfadowanie ptyt warstwowych

Finished product Gotowy produkt

Rys. 3 Schemat produkgji ptyt warstwowych PU-PIR-R z rdzeniem z pianki poliuretanowej w
zaktadzie produkcyjnym w Bolszewie i Tomaszowie Mazowieckim

Okres rejestracji danych

Dane dotyczace wytwarzania badanych produktow pochodzg z okresu 01.01.2018-31.12.2018.
Oceny cyklu zycia opracowano zaktadajgc, ze obszarem referencyjnym jest Polska.

Jakosé danych

Wartosci wyznaczone do obliczen LCA pochodzg ze zweryfikowanych danych inwentaryzacyjnych
firmy BalexMetal Sp. z 0.0.

Zalozenia i szacunki

Oddziatywania od reprezentatywnych produktéow firmy BalexMetal Sp. z 0.0. zagregowano na
podstawie $redniej wazonej. Metoda sredniej wazonej przyjeta zostata zgodnie z odsetkiem kazdego
produktu uzywanego w ptytach warstwowych z rdzeniem z wetny mineralnej na podstawie ich
stosunku do catej ilosci produkcyjnej. Poddano inwentaryzacji i obliczeniom oddziatywania
oddzielnie dla kazdego z produktéw i zaktadu produkcyjnego.

Reguly obliczen
LCA przeprowadzono na podstawie dokumentu PCR A.

Bazy danych

Dane do proceséw pochodzg z nastepujgcych baz: Ecoinvent oraz ITB-Data. Konkretna analiza
jakosci danych odbyta sie w ramach zewnetrznego audytu wg normy ISO 14001. Czynniki
charakteryzujgce to CML w wersji nr 4.2 na podstawie normy EN 15804:2012+A1:2013 (PN-EN
15804+A1:2014-04).
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OCENA CYKLU ZYCIA (LCA) — wyniki
Zadeklarowana jednostka miary produktu

Deklaracja dotyczy 1 m? kompletnej ptyty warstwowej prod. BalexMetal z rdzeniem z pianki
poliuretanowej.

Tabela 2. Granice systemu dla charakterystyki Srodowiskowej ptyty warstwowej BALEXMETAL z
rdzeniem z pianki poliuretanowej

Informacje o ocenie sSrodowiskowej (MNA — modutu nie oceniono, MD — modut zadeklarowano, INA — wskaznika nie oceniono)
Korzysci i
obcigzenia
Etap produktu Proces budowy Etap uzytkowania Kres zywotnosci poza
granicg
systemu

c c
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2 2 © 25| 2 2
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29 a ) 8_;‘ 8.? L [} % © 5 S o So| &N & ‘§~o S gagi
g3 2|3 |28 |23 |% 2 =1 £ £ 28| 58| 2835| g 2% | = SIX3
28 8 |8 |s=s|ss |8 |§& |S |2 |& |ex|egv|88|8 |de|2 |&¢%%8¢e
og F |a |EB | F3 |°> X z x HR|UWR|E2E|F ad]|
Al A2 A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 Cc2 C3 C4 D
MD | MD | MD MNA MNA MNA | MNA | MNA | MNA | MNA | MNA | MNA | MNA | MNA | MNA | MNA MNA
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Ptyta warstwowa BALEXMETAL z rdzeniem z pianki
poliuretanowej o gr. 40 mm

ISl
0

Oddziatywania srodowiskowe: (1 m2, PU 40 mm)

Wskaznik J.m. Al A2 A3 A1-A3

Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego (GWP) | [réownowaznik 3,48E+01 5,85E-01 1,37E-01 3,55E+01
kg CO;]
Potencjat zubazania stratosferycznej warstwy [rownowaznik
ozonowej kg CFC 11] 8,68E-06 0,00E+00 2,42E-05 3,28E-05
Potencjat zakwaszania gleb i wod [rownowaznik 1,36E-01 4,56E-03 9,58E-05 1,41E-01
kg SO;]
Potencjat eutrofizacji [r°"2’|;‘gw)§_7”'k 1,78E-02 7,94E-04 4,69E-06 1,86E-02
4
Potencjat tworzenia ozonu w troposferze [rowerlg\r/]vtzla]zmk 2,18E-02 2,88E-04 6,59E-05 2,22E-02
Potencjat zubazania zasobéw abiotycznych [rbwnowaznik ) : :
nieskamielinowych (ADP dla pierwiastkdw) kg Sb] 1,59E-02 0,00E+00 5,06E-07 1,59E-02
Potencjat zubazania zasobow abiotycznych
skamielinowych (ADP dla paliw kopalnych) (M) 5,08E+02 2,12E+00 2,51E+00 5,12E+02
Aspekty srodowiskowe wykorzystania zasobéw: (1 m?, PU 40 mm)

Wskaznik J.m. Al A2 A3 A1-A3
Zuzycie energii pierwotnej odnawialnej, z
w_yiaczenl_em zasobow odnawlalnych e’nergu (MJ] INA INA INA INA
pierwotnej stosowanych w roli surowcéw
wejsciowych
Zuzycie zasobdw odnawialnych energii pierwotnej
stosowanych w roli surowcéw wejsciowych do [MJ] INA INA INA INA
produkcji
taczne zuzycie zasobow odnawialnych energii
p!erwotnejl (energii plerwotnejll zasobo’w energii [MJ] 3.59E+01 1,99E-02 1,21E-01 3.60E+01
pierwotnej stosowanych w roli surowcow
wejsciowych)
Zuzycie energii pierwotnej ze zrédet
n!eodnaw!alnych, z wy%gcz_enlem zgsobow (MJ] INA INA INA INA
nieodnawialnych energii pierwotnej stosowanych
w roli surowcow wejsciowych
Zuzycie zasobow nieodnawialnych energii
pierwotnej stosowanych w roli surowcow [MJ] INA INA INA INA
wejsciowych
taczne zuzycie zasobow nieodnawialnych
energii pierwotnej (energii pierwotnej i zasobow [MJ] 5,37E+02 2,33E-01 2,76E+00 5,40E+02
energii pierwotnej stosowanych w roli surowcow
wejsciowych)
Zuzycie materiatéw wtornych [ka] 1,31E+00 0,00E+00 0,00E+00 1,31E+00
Zuzycie odnawialnych paliw wtérnych [MJ] 1,77E+01 1,17E-02 0,00E+00 1,77E+01
Zuzycie nieodnawialnych paliw wtérnych [MJ] 1,82E-02 0,00E+00 0,00E+00 1,82E-02
Zuzycie netto wody stodkiej [dm?] INA INA INA INA

Pozostate informacje srodowiskowe opisujace kategorie odpadéw (1 m?, PU 40 mm)

Wskaznik J.m. Al A2 A3 A1-A3
Zutylizowane odpady niebezpieczne [ka] 4,29E-02 2,05E-04 0,00E+00 4,31E-02
Zutylizowane odpady inne niz niebezpieczne [ka] 7,86E-01 2,24E-02 2,43E-02 8,33E-01
Zutylizowane odpady promieniotworcze [ka] 8,30E-03 0,00E+00 0,00E+00 8,30E-03
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Skfadniki do ponownego wykorzystania [ka] 0,00E+00 0,00E+00 7,68E-02 7,68E-02

Materiaty do recyklingu [kg] 2,52E-01 0,00E+00 2,36E-02 2,76E-01

Materiaty do odzysku energii [ka] 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
[MJ na nosnik

Energia wyeksportowana energii] 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
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Deklaracja Srodowiskowa Produktu typu lll nr  109/2020

Ptyta warstwowa BALEXMETAL z rdzeniem z pianki
poliuretanowej o gr. 80 mm

ISl
U0

Oddziatywania srodowiskowe: (1 m2, PU 80 mm)
Wskaznik J.m. Al A2 A3 A1-A3
Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego (GWP) | [réownowaznik 4,05E+01 5,85E-01 1,37E-01 4,12E+01
kg CO;]
Potencjat zubazania stratosferycznej warstwy [rownowaznik
ozonowej kg CFC 11] 1,48E-05 0,00E+00 2,42E-05 3,90E-05
Potencjat zakwaszania gleb i wéd [rbwnowaznik 1,53E-01 4,56E-03 9,58E-05 1,58E-01
Potencjat eutrofizaci [r°"2";‘gw)§_7”'k 1,94E-02 7,94E-04 4,69E-06 2,02E-02
4
Potencjat tworzenia ozonu w troposferze [rowerlg\r/]vtzla]zmk 2,59E-02 2,88E-04 6,59E-05 2,62E-02
Potencjat zubazania zasobéw abiotycznych [rbwnowaznik ) : :
nieskamielinowych (ADP dla pierwiastkow) kg Sb] 1.57E-02 0,00E+00 5,06E-07 1,57€-02
Potencjat zubazania zasobéw abiotycznych
skamielinowych (ADP dla paliw kopalnych) (M) 5,84E+02 2,12E+00 2,51E+00 5,88E+02
Aspekty srodowiskowe wykorzystania zasobéw: (1 m?, PU 80 mm)
Wskaznik J.m. Al A2 A3 A1-A3
Zuzycie energii pierwotnej odnawialnej, z
wy’:aczemgm zasobow odnaV\{laInych e’nergu (MJ] INA INA INA INA
pierwotnej stosowanych w roli surowcéw
wejsciowych
Zuzycie zasobdw odnawialnych energii pierwotnej
stosowanych w roli surowcow wejsciowych do [MJ] INA INA INA INA
produkciji
taczne zuzycie zasobéw odnawialnych energii
p!erwotnej_ (energii p|erwotnej_| zasobqw energii [MJ] 3,89E+01 1,09E-02 1,21E-01 3,91E+01
pierwotnej stosowanych w roli surowcéw
wejsciowych)
Zuzycie energii pierwotnej ze zrodet
n!eodnaw!alnych, z wy’ff’:.)cz_enlem zgsobow (MJ] INA INA INA INA
nieodnawialnych energii pierwotnej stosowanych
w roli surowcow wejsciowych
Zuzycie zasobdéw nieodnawialnych energii
pierwotnej stosowanych w roli surowcéw [MJ] INA INA INA INA
wejsciowych
taczne zuzycie zasobow nieodnawialnych
energii pierwotnej (energii pienwotnej i zasobow [MJ] 6,21E+02 2,33E-01 2,76E+00 6,24E+02
energii pierwotnej stosowanych w roli surowcow
wejsciowych)
Zuzycie materiatéw wtornych [ka] 1,95E+00 0,00E+00 0,00E+00 1,95E+00
Zuzycie odnawialnych paliw wtérnych [MJ] 1,77E+01 1,17E-02 0,00E+00 1,77E+01
Zuzycie nieodnawialnych paliw wtérnych [MJ] 4,57E-02 0,00E+00 0,00E+00 4,57E-02
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Zuzycie netto wody stodkiej [dm?] INA INA INA INA
Pozostate informacje srodowiskowe opisujace kategorie odpadéw (1 m2, PU 80 mm)

Wskaznik J.m. Al A2 A3 A1-A3
Zutylizowane odpady niebezpieczne [ka] 5,58E-02 2,05E-04 0,00E+00 5,60E-02
Zutylizowane odpady inne niz niebezpieczne [ka] 8,94E-01 2,24E-02 2,43E-02 9,41E-01
Zutylizowane odpady promieniotworcze [ka] 8,61E-03 0,00E+00 0,00E+00 8,61E-03
Sktadniki do ponownego wykorzystania [ka] 0,00E+00 0,00E+00 7,68E-02 7,68E-02
Materiaty do recyklingu [ka] 2,61E-01 0,00E+00 2,36E-02 2,85E-01
Materiaty do odzysku energii [ka] 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

[MJ na nosnik
Energia wyeksportowana energii] 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
Ptyta warstwowa BALEXMETAL z rdzeniem z pianki
poliuretanowej o gr. 100 mm
Oddziatywania srodowiskowe: (1 m2, PU 100 mm)

Wskaznik J.m. Al A2 A3 A1-A3

Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego (GWP) | [rownowaznik 4,23E+01 5,85E-01 1,37E-01 4,30E+01
kg CO;]
Potencjat zubazania stratosferycznej warstwy [réwnowaznik
o0zonowej kg CFC 11] 1,79E-05 0,00E+00 2,42E-05 4,20E-05
Potencjat zakwaszania gleb i wod [réownowaznik 1,57E-01 4,56E-03 9,58E-05 1,62E-01
Potencjat eutrofizacji [ro‘”(’ggw)??”'k 2,00E-02 7,94E-04 4,69E-06 2,08E-02
4
Potencjat tworzenia ozonu w troposferze [rowerlc;\r/\]/:]zmk 2,71E-02 2,88E-04 6,59E-05 2,75E-02
Potencjat zubazania zasobéw abiotycznych [réwnowaznik ) :
nieskamielinowych (ADP dla pierwiastkdw) kg Sbh] 1,57E-02 0,00E+00 5,06E-07 1,57E-02
Potencjat zubazania zasobéw abiotycznych
skamielinowych (ADP dla paliw kopalnych) (M) 6,24E+02 2,12E+00 2,51E+00 6,28E+02
Aspekty srodowiskowe wykorzystania zasobéw: (1 m2, PU 100 mm)

Wskaznik J.m. Al A2 A3 A1-A3
Zuzycie energii pierwotnej odnawialnej, z
M{y%aczenlgm zasobow odnaV\{laInych e’nergn (MJ] INA INA INA INA
pierwotnej stosowanych w roli surowcow
wejsciowych
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Zuzycie zasobow odnawialnych energii pierwotnej
stosowanych w roli surowcéw wejsciowych do [MJ] INA INA INA INA
produkcji
taczne zuzycie zasobéw odnawialnych energii
p!erwotnej_ (energii p|erwotnej_| zasobolw energii (MJ] 4,03E+01 1,99E-02 1,21E-01 4,04E+01
pierwotnej stosowanych w roli surowcow
wejsciowych)
Zuzycie energii pierwotnej ze zrédet
n!eodnaw!alnych, z wy’f?cz_enlem zgsobow [MJ] INA INA INA INA
nieodnawialnych energii pierwotnej stosowanych
w roli surowcéw wejsciowych
Zuzycie zasobéw nieodnawialnych energii
pierwotnej stosowanych w roli surowcow [MJ] INA INA INA INA
wejsciowych
taczne zuzycie zasobdw nieodnawialnych
energii pierwotnej (energii pierwotnej i zasobow [MJ] 6,64E+02 2,33E-01 2,76E+00 6,67E+02
energii pierwotnej stosowanych w roli surowcow
wejsciowych)
Zuzycie materiatdw wtérnych [ka] 2,01E+00 0,00E+00 0,00E+00 2,01E+00
Zuzycie odnawialnych paliw wtérnych [MJ] 1,77E+01 1,17E-02 0,00E+00 1,77E+01
Zuzycie nieodnawialnych paliw wtérnych [MJ] 5,06E-02 0,00E+00 0,00E+00 5,06E-02
Zuzycie netto wody stodkiej [dm?] INA INA INA INA
Pozostate informacje srodowiskowe opisujace kategorie odpadéw (1 m?, PU 100 mm)
Wskaznik J.m. Al A2 A3 A1-A3
Zutylizowane odpady niebezpieczne [kg] 5,85E-02 2,05E-04 0,00E+00 5,87E-02
Zutylizowane odpady inne niz niebezpieczne [ka] 9,17E-01 2,24E-02 2,43E-02 9,63E-01
Zutylizowane odpady promieniotworcze [ka] 8,70E-03 0,00E+00 0,00E+00 8,70E-03
Skfadniki do ponownego wykorzystania [kg] 0,00E+00 0,00E+00 7,68E-02 7,68E-02
Materiaty do recyklingu [kg] 2,63E-01 0,00E+00 2,36E-02 2,86E-01
Materiaty do odzysku energii [kg] 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
[MJ na nos$nik
Energia wyeksportowana energii] 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
Ptyta warstwowa BALEXMETAL z rdzeniem z pianki
poliuretanowej o gr. 160 mm
Oddziatywania srodowiskowe: (1 m2, PU 160 mm)
Wskaznik J.m. Al A2 A3 A1-A3
Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego (GWP) | [réwnowaznik 4,77E+01 5,85E-01 1,37E-01 4,84E+01
kg CO;]
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Potencjat zubazania stratosferycznej warstwy [rownowaznik
ozonowej kg CFC 11] 2,70E-05 0,00E+00 2,42E-05 5,12E-05
Potencjat zakwaszania gleb i wod [rownowaznik 1,70E-01 4,56E-03 9,58E-05 1,74E-01
kg SO.]
Potencjat eutrofizacji ““"E’Sg‘”;_?”'k 2,19E-02 7,94E-04 4,69E-06 2,27E-02
4
Potencjat tworzenia ozonu w troposferze [r°Werl‘;‘r’]"j]Z”'k 3,09E-02 2,88E-04 6,59E-05 3,12E-02
Potencjat zubazania zasobow abiotycznych [rbwnowaznik ) : :
nieskamielinowych (ADP dla pierwiastkow) kg Sb] 1,57E-02 0,00E+00 5,06E-07 1,57E-02
Potencjat zubazania zasobow abiotycznych
skamielinowych (ADP dla paliw kopalnych) (M) 7,43E+02 2,12E+00 2,51E+00 7,48E+02
Aspekty srodowiskowe wykorzystania zasobéw: (1 m2, PU 160 mm)
Wskaznik J.m. Al A2 A3 A1l-A3
Zuzycie energii pierwotnej odnawialnej, z
wy’:aczemgm zasobow odnaV\{laInych e'nergu (MJ] INA INA INA INA
pierwotnej stosowanych w roli surowcow
wejsciowych
Zuzycie zasobdw odnawialnych energii pierwotnej
stosowanych w roli surowcéw wejsciowych do [MJ] INA INA INA INA
produkcji
taczne zuzycie zasoboéw odnawialnych energii
p!erwotnej_ (energii p|erwotnej_| zasobqw energii [MJ] 4,44E+01 1,99E-02 1,21E-01 4.46E+01
pierwotnej stosowanych w roli surowcéw
wejsciowych)
Zuzycie energii pierwotnej ze zrodet
n!eodnaw!alnych, z wy’f_a'lcz_emem zgsobow [MJ] INA INA INA INA
nieodnawialnych energii pierwotnej stosowanych
w roli surowcow wejsciowych
Zuzycie zasobdéw nieodnawialnych energii
pierwotnej stosowanych w roli surowcéw [MJ] INA INA INA INA
wejsciowych
taczne zuzycie zasobdw nieodnawialnych
energii p!erwotne! (energii plerwotnejl| zasobo’w [MJ] 7.95E+02 2,33E-01 2,76E+00 7.98E+02
energii pierwotnej stosowanych w roli surowcow
wejsciowych)
Zuzycie materiatéw wtornych [kg] 2,19E+00 0,00E+00 0,00E+00 2,19E+00
Zuzycie odnawialnych paliw wtérnych [MJ] 1,78E+01 1,17E-02 0,00E+00 1,78E+01
Zuzycie nieodnawialnych paliw wtérnych [MJ] 6,52E-02 0,00E+00 0,00E+00 6,52E-02
Zuzycie netto wody stodkiej [dm?] INA INA INA INA
Pozostate informacje srodowiskowe opisujace kategorie odpadéw (1 m?, PU 160 mm)
Wskaznik J.m. Al A2 A3 Al1-A3
Zutylizowane odpady niebezpieczne [ka] 6,68E-02 2,05E-04 0,00E+00 6,70E-02
Zutylizowane odpady inne niz niebezpieczne [ka] 9,85E-01 2,24E-02 2,43E-02 1,03E+00
Zutylizowane odpady promieniotworcze [ka] 8,98E-03 0,00E+00 0,00E+00 8,98E-03
Skfadniki do ponownego wykorzystania [ka] 0,00E+00 0,00E+00 7,68E-02 7,68E-02
Materiaty do recyklingu [ka] 2,67E-01 0,00E+00 2,36E-02 2,91E-01
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Materiaty do odzysku energii [ka] 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
[MJ na no$nik
Energia wyeksportowana energii] 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
Ptyta warstwowa BALEXMETAL z rdzeniem z pianki
poliuretanowej o gr. 200 mm
Oddziatywania srodowiskowe: (1 m2, PU 200 mm)
Wskaznik J.m. Al A2 A3 A1-A3
Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego (GWP) | [rownowaznik 5,13E+01 5,85E-01 1,37E-01 5,21E+01
kg CO;]
Potencjat zubazania stratosferycznej warstwy [rownowaznik
0zonowej kg CFC 11] 3,32E-05 0,00E+00 2,42E-05 5,73E-05
Potencjat zakwaszania gleb i wod [rownowaznik 1,78E-01 4,56E-03 9,58E-05 1,82E-01
kg SO]
Potencjat eutrofizacji [r°"2’|;‘gw)§_7”'k 2,31E-02 7,94E-04 4,69E-06 2,39E-02
4
Potencjat tworzenia ozonu w troposferze [rowerlg\r/]vtzla]zmk 3,34E-02 2,88E-04 6,59E-05 3,37E-02
Potencjat zubazania zasobéw abiotycznych [rbwnowaznik ) : :
nieskamielinowych (ADP dla pierwiastkdw) kg Sb] 1,57E-02 0,00E+00 5,06E-07 1,57E-02
Potencjat zubazania zasobow abiotycznych
skamielinowych (ADP dla paliw kopalnych) (M) 8,236+02 2,12E+00 2,51E+00 8,27E+02
Aspekty srodowiskowe wykorzystania zasobéw: (1 m2, PU 200 mm)
Wskaznik J.m. Al A2 A3 A1-A3
Zuzycie energii pierwotnej odnawialnej, z
wy’:aczemgm zasobow odnaV\{laInych e’nergu (MJ] INA INA INA INA
pierwotnej stosowanych w roli surowcow
wejsciowych
Zuzycie zasobdw odnawialnych energii pierwotnej
stosowanych w roli surowcéw wejsciowych do [MJ] INA INA INA INA
produkcji
taczne zuzycie zasobdéw odnawialnych energii
p!erwotnej_ (energii plerwotnej.l zasobo’w energii (MJ] 4.72E+01 1,99E-02 1,21E-01 4.73E+01
pierwotnej stosowanych w roli surowcéw
wejsciowych)
Zuzycie energii pierwotnej ze zrodet
n!eodnaw!alnych, z wy’ff’:')cz_enlem zgsobow (MJ] INA INA INA INA
nieodnawialnych energii pierwotnej stosowanych
w roli surowcow wejsciowych
Zuzycie zasobow nieodnawialnych energii
pierwotnej stosowanych w roli surowcow [MJ] INA INA INA INA
wejsciowych
taczne zuzycie zasobdw nieodnawialnych
energii pierwotnej (energii pienwotnej i zasobow [MJ] 8,83E+02 2,33E-01 2,76E+00 8,86E+02
energii pierwotnej stosowanych w roli surowcow
wejsciowych)

17



Deklaracja Srodowiskowa Produktu typu Il nr 109/2020

IS
B

Zuzycie materiatdw wtornych [ka] 2,32E+00 0,00E+00 0,00E+00 2,32E+00
Zuzycie odnawialnych paliw wtérnych [MJ] 1,78E+01 1,17E-02 0,00E+00 1,78E+01
Zuzycie nieodnawialnych paliw wtérnych [MJ] 7,50E-02 0,00E+00 0,00E+00 7,50E-02
Zuzycie netto wody stodkiej [dm?] INA INA INA INA
Pozostate informacje srodowiskowe opisujace kategorie odpadéw (1 m2, PU 200 mm)
Wskaznik J.m. Al A2 A3 A1-A3
Zutylizowane odpady niebezpieczne [kg] 7,23E-02 2,05E-04 0,00E+00 7,25E-02
Zutylizowane odpady inne niz niebezpieczne [ka] 1,03E+00 2,24E-02 2,43E-02 1,08E+00
Zutylizowane odpady promieniotworcze [ka] 9,17E-03 0,00E+00 0,00E+00 9,17E-03
Skfadniki do ponownego wykorzystania [kg] 0,00E+00 0,00E+00 7,68E-02 7,68E-02
Materiaty do recyklingu [kg] 2,70E-01 0,00E+00 2,36E-02 2,94E-01
Materiaty do odzysku energii [kg] 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
[MJ na nosnik
Energia wyeksportowana energii] 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
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Weryfikacja

Proces weryfikacji EPD odbyt sie na podstawie normy EN ISO 14025, 1SO 21930 oraz dokumentu
listy kontrolnej ECO. Po zakonczeniu weryfikacji dokument EPD pozostaje wazny przez 5 lat. EPD
nie wymaga ponownych obliczen po uptywie okresu 5-letniego, chyba ze znacznie zmienig sie dane
bedace ich podstawa.

Podstawg LCA byta norma EN 15804.

Weryfikacja niezalezna na podstawie ISO 14025 oraz par. 8.3.1.

Zewnetrzna [] wewnetrzna

Weryfikacja zewnetrzna EPD: dr inz. Halina Prejzner

Weryfikacja LCA, audytu LCI oraz danych wejsciowych: mgr inz. Dominik Bekierski,
d.bekierski@itb.pl

Weryfikacja LCA: dr inz. Michat Piasecki, m.piasecki@itb.pl

Podstawy

* ITB PCR A — reguly kategorii ogélnej produktéw dotyczgce wyrobéw budowlanych

* ISO 14025:2006 — Etykiety i deklaracje srodowiskowe — Deklaracje srodowiskowe Il typu —
Zasady i procedury

* ISO 21930:2017 — Zréwnowazenie budynkdéw i budownictwa lgdowego — Podstawowe
zasady dotyczgce deklaracji sSrodowiskowych dla produktéw i ustug budowlanych

* ISO 14044:2006 — Zarzadzanie srodowiskowe — Ocena cyklu zycia — Wymagania i wytyczne

* SO 15686-1:2011 — Budynki i budowle — Planowanie okresu uzytkowania — Cze$¢ 1: Zasady
ogolne i ramy

* SO 15686-8:2008 — Budynki i budowle — Planowanie okresu uzytkowania — Cze$¢ 8:
Referencyjny okres uzytkowania i szacowanie okresu uzytkowania

* EN 15804:2012+ A1:2013 — Zrownowazenie robét budowlanych — Deklaracje srodowiskowe
wyrobu — Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobéw budowlanych

* EN 15942:2011 — Zréwnowazenie robét budowlanych — Srodowiskowe deklaracje wyrobu —
Format komunikatu: biznes-biznes

®
I?I- Building Research Institute
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Instytut Techniki Budowlanej

00-611 Warszawa, Filtrowa 1

Zaktad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska

02-656 Warszawa, Ksawerow 21

CERTYFIKAT NR 109/2020
DEKLARACJI SRODOWISKOWEJ TYPU lii

Produkt:
Ptyty warstwowe z rdzeniem z pianki poliuretanowej
PU-PIR-W-ST
PU-PIR-W-PLUS
PU-PIR-F
PU-PIR-R

Producent:

Balex Metal Sp. z o.o0.
Wejherowska 12C , 84-239 Bolszewo, Polska

potwierdza niniejszym poprawnos¢ danych uwzglednionych w opracowaniu Deklaracji Srodowiskowej Typu IlI
oraz ich zgodnos$¢ z wymaganiami normy

PN-EN 15804+A1:2014-04

Zrownowazenie robot budowlanych.
Deklaracje srodowiskowe wyrobu.
Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobow budowlanych.

Niniejszy certyfikat wydano po raz pierwszy 30 wrzesnia 2020 r. Zachowuje wazno$¢ przez 5 lat lub az do zmian w wyzej wspomnianej Deklaracji Srodowiskowe;.

Kierownik Zaktadu Fizyki Cieplnej, Akustyki i Zastepca Dyrektora
Srodowiska ds. Badan i Innowacji
dr hab. Agnieszka Winkler-Skalna dr hab. Krzysztof Kuczynski

Warszawa, wrzesien 2020 r.
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