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2 BALEXMETAL

1. INFORMACJE OGOLNE - O FIRMIE

Balex Metal Sp. z 0.0. jest wiodgcym producentem materiatéw budowlanych ze stali w Polsce. W ofercie firmy znajduja
sie kompletne rozwigzania i stalowe systemy dachowe oraz elewacyjne dla budownictwa mieszkaniowego, budow-
nictwa dla firm i budownictwa rolniczego.

Asortyment cieszy sie uznaniem klientéw w Polsce, Biatorusi, Litwie, Lotwie, Estonii, Ukrainie, Czechach, Stowacji,
Niemczech, Dani, Szwecji i Norwegii. Doradztwo i sprzedaz odbywa sie poprzez wiasnga sie¢ oddziatéw regionalnych,
wspétpracujacych dystrybutoréw oraz zespét profesjonalnych doradcow.

Firma Balex Metal pozycje rynkowg lidera w dziedzinie produkcji ptyt warstwowych w dwustronnych oktadzinach
metalowych z rdzeniami z r6znych materiatéw termoizolacyjnych zawdziecza wysokiemu zaawansowaniu techno-
logicznemu linii produkcyjnych zakupionych w najbardziej renomowanych firmach europejskich, doskonale wykwali-
fikowanemu zespotowi pracownikéw oraz szczegdlnej dbatosci o jakosc.

2. BUDOWA PLYT WARSTWOWYCH

Firma Balex Metal oferuje szeroka game ptyt warstwowych w oktadzinach metalowych z rdzeniem z poliizocyjania-
nu, oznaczonych nazwa PIR. Asortyment produkowanych wyrobdw obejmuje ptyty warstwowe $cienne i dachowe
dla zastosowan do lekkiej obudowy hal przemystowych, magazynowych, sportowych, produkcyjnych, pawilonéw
i obiektow handlowych, biurowych, socjalnych oraz uzytecznosci publicznej. Szczegétowe informacje na temat
ptyt warstwowych o powyzej wymienionych zastosowaniach zawarte sg w Katalogu Technicznym ptyt warstwo-
wych z rdzeniem poliuretanowym $ciennych PIR STANDARD, PIR LIGHT i PIR PLUS oraz dachowych PIR STANDARD.
Grubosci wymienionych ptyt zawierajg sie w zakresie od 40 mm do 160 mm.

Ptyty bedace przedmiotem niniejszego katalogu sa uzupetnieniem tego asortymentu - sa to nowoczesne ptyty
chtodnicze na obudowy zimnochronne. Ptyty te charakteryzujg sie znacznie wiekszymi grubosciami, mieszczacymi
sie w zakresie od 120 mm do 200 mm.

Ptyty warstwowe PIR FROST sktadaja sie z dwdch okfadzin z blachy stalowej oraz z rdzenia konstrukcyjno - izolacyj-
nego. Rdzen wykonany z bezfreonowej pianki poliuretanowej spienianej pentanem, o gestosci 40+3 kg/m? (przy-
jaznej dla srodowiska ze wzgledu na uzywany $rodek spieniajgcy) o najwyzszej izolacyjnosci termicznej sposrod
znanych materiatéw izolacyjnych, jest odpowiedzialny za przenoszenie naprezen stycznych, utrzymanie statego
dystansu miedzy oktadzinami oraz zapewnienie wysokiej izolacyjnosci cieplnej. Obliczeniowy wspotczynnik przewo-
dzenia ciepta wynosi A = 0,022 W/m?K, przy $redniej temperaturze przegrody 0°C.

Zadaniem okfadzin jest przenoszenie naprezern normalnych, jak réwniez zabezpieczenie obiektu przed czynni-
kami atmosferycznymi.

Okfadziny ptyt warstwowych PIR FROST wykonywane sa z obustronnie powlekanej warstwa cynku blachy stalowej
gatunku S250GD, powlekanej powtokami organicznymi albo ze stali nierdzewnej gatunku 1.4301.

Okfadziny stalowe ptyt warstwowych w wykonaniu standardowym powlekane sg lakierami poliestrowymi.
Ze wzgledu na czesto podwyzszone wymagania antykorozyjne, a takze kontakt z zywnoscig w przypadku prze-
chowalni, chtodni i mrozni, oktadziny mogg by¢ pokryte powtoka PVC (F) Foodsafe.

Rdzen poliuretanowy w styku wzdtuznym jest frezowany w procesie produkcyjnym na ksztatt podwojnego wpustu
i wypustu, w celu uzyskania maksymalnej szczelnosci i poprawy wtasnosci izolacyjnosci termicznej.

Taka konstrukcja ptyty zapewnia spetnienie wysokich wymagan izolacyjnosci cieplnej, wysokiej nosnosci i sztywno-

$ci, przy dopuszczalnym szerokim zakresie réznic temperaturowych oktadzin zewnetrznych iwewnetrznych,
pozwalajaca jednoczesnie na duze rozstawy podpdr, zarébwno w stropie jak i na Scianach.
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3. TECHNOLOGIA PRODUKCIJI

Produkcja ptyt warstwowych PIR FROST jest realizowana metoda ciggta, na w petni zautomatyzowanej linii
dostarczonej przez jednego z lideréw tej branzy. Jako czynnik spieniajacy stosuje sie pentan, co powoduje, ze proces
produkcyjny jest przyjazny dla sSrodowiska tzn. nie niszczy warstwy ozonowe;j.

Proces technologiczny produkgcji ptyt warstwowych z rdzeniem poliuretanowym polega na wtryskiwaniu zmie-
-szanych komponentéw, tworzacych nastepnie sztywna pianke poliuretanowa, pomiedzy dwie przesuwajace sie
w sposéb ciagly blachy okfadzin stalowych gérnej i dolnej (z uprzednio profilowanymi stykami wzdtuznymi i zary-
sem gtéwnym) z jednoczesnym aplikowaniem tasmy papierowej, zapobiegajacej przywieraniu spienianego po-
liuretanu do taricuchéw bocznych, ksztattujacych wzdtuzny zarys rdzenia. Pociete na pile, na odpowiedni wymiar,
odcinki ptyt przemieszczajg sie nastepnie po tzw. przenosniku chtodzacym, aby w korncowym etapie przejs¢ zabieg
obustronnego frezowania zarysu wzdtuznego rdzenia. Podczas frezowania styku, tasma papierowa zostaje usunieta,
odstaniajgc czysty poliuretan. W korncowym etapie produkcyjnym, ptyty zostaja automatycznie spakowane w paczki
transportowe i owiniete folig kurczliwa.

Wysoka jakos¢ oraz stata powtarzalnos¢ parametréw technicznych zostata uzyskana dzieki zastosowaniu najwyzszej
jakosci surowcow oraz ciagtej kontroli produkgji.

4. RODZAJE PLYT

Ptyty PIR FROST $cienne i sufitowe oferowane sa w czterech grubosciach, przy szerokosci modularnej (tzw. szero-kos¢
pokrycia) 1000 lub 1100 mm. Oktadzina zewnetrzna wystepuje w licznych profilacjach: Mikroprofilowanie, Liniowanie,
Clearline, Double Clearline, Gtadka, natomiast wewnetrzna moze by¢ liniowana lub gtadka.

szeroko$¢ modularna 1000 lub 1100

120, 160, 180, 200

1020 £2 lub 1120 +2

Rys. 1 Ptyty warstwowe PIR FROST.

5. PODSTAWOWE INFORMACJE TECHNICZNE

Tabela 1. Informacje techniczne

Grubosci oktadzin Diugos¢ ptyty
. Grubos¢ ptyty [mm] [m] Masa ptyty
Rodzaj ptyty ] . [kg/m?]
120 13,4
160 15,0
Ptyta warstwowa PIR FROST 0,50-0,70 0,40-0,70 2,0 18,0
180 15,8
200 16,8
PL-2023-12-19
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6. PRZEZNACZENIE, ZAKRES STOSOWANIA

Ptyty warstwowe PIR FROST przeznaczone sg do stosowania jako przegrody zewnetrzne, przekrycia sufitowe (w tym
przypadku ostoniete dodatkowymi pokryciami jak np. blachami trapezowymi) i przegrody wewnetrzne w stacjonar-
nych obiektach przechowalniczych, chtodniach i mrozniach oraz jako elementy komér (o wyzej opisanym przezna-
czeniu) wewnatrz innych obiektéw lub jako elementy ocieplajace $ciany lub stropy w istniejacych obiektach.

Ptyty jako przegrody zewnetrzne przenosza obcigzenia termiczne iobcigzenia wiatrem, a przekrycia sufitowe
ostoniete dodatkowym pokryciem tzw. tropikiem, przenoszg wytacznie obcigzenia termiczne oraz ciezar wiasny.

W zaleznosci od grubosci rdzenia itemperatury wewnetrznej pomieszczenia, przewiduje sie nastepujacy
zakres stosowania:

« grubos¢ rdzenia 120 mm - réznica temperatur do 50°C
« grubos¢ rdzenia 160 mm - réznica temperatur do 70°C
« grubos¢ rdzenia 180 mm - réznica temperatur do 80°C
« grubos¢ rdzenia 200 mm - réznica temperatur do 90°C

Zastosowanie ptyt warstwowych PIR FROST powinno by¢ zgodne zprojektem technicznym uwzgledniajacym
postanowienia zharmonizowanej normy Europejskiej PN EN 14509 na plyty oraz wymagania polskich norm
i przepisow budowlanych, ze szczegdlnym uwzglednieniem Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwiet-
nia 2002 r w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki iich usytuowanie (Dz.U nr 75,
poz. 690 ze zmianami).

7. POLACZENIA PLYT

W catej rodzinie ptyt warstwowych produkcji Balex Metal wprowadzono rozwigzanie konstrukcyjne uksztattowania
oktadzin stalowych w styku wzdtuznym ptyt. Unikalny ksztatt stykéw wzdtuznych o optymalnej proporcji pomiedzy
gruboscia piora, a gtebokoscia rowka w obu oktadzinach, zaréwno zewnetrznej, jak i wewnetrznej, wptywa pozytywnie
na poprawe izolacyjnosci termicznej i szczelnosci.

Dodatkowo, w przypadku ptyt PIR FROST, wprowadzono dokfadne frezowanie rdzenia poliuretanowego w ksztatcie
podwdjnego wpustu i wypustu.

Opisane wyzej rozwigzanie gwarantuje w przypadku ptyt chtodniczych wysoka izolacyjnos¢ cieplng i likwiduje

liniowy mostek termiczny, a takze spetnia wymagania dotyczace szczelnosci ogniowej, szczelnosci na wody opadowe,
infiltracje powietrza i pary wodnej.
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8.STYK WZDLUZNY PLYT

strona wewnetrzna obiektu
Rys. 2. Styk wzdtuzny ptyt PIR FROST

1. Obustronne, unikalne uksztattowanie styku ptyt w ksztatcie podwdjnego zamka
2. Ufatwiajace montaz stozkowe pochylenie powierzchni styku wewnetrznego ptyty
3. Frezowany styk w ksztatcie podwéjnego wpustu i wypustu likwidujacy liniowy mostek termiczny,
gdzie A=26 mmdlaG=120 mm, orazA=61,70 mm dla G = 160, 180, 200 mm
4.Rdzen ze sztywnej pianki poliuretanowej
5. Odpowiednie wyprofilowanie ksztattu oktadzin zapewniajace wysoka trwatos¢ powtok antykorozyjnych
6. Szczelina pozwalajaca na aplikowanie mas uszczelniajacych trwale plastycznych
7.0pcjonalna uszczelka

PL-2023-12-19
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9. MOCOWANIE PLYT PIR FROST DO KONSTRUKCJI NOSNE)J

Balex Metal oferuje projektantom i wykonawcom rézne warianty mocowania ptyt PIR FROST do konstrukcji nosne;.
Dwa pierwsze warianty mocowania eliminujg punktowe mostki termiczne i przeznaczone sg gtéwnie do chtodni
i mrozni.

O wyborze odpowiedniego systemu mocowania powinien decydowac projektant, bioragc pod uwage przepisy
regulujgce warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac budynki.

Wariant | mocowania warstwowych ptyt chtodniczych przy pomocy izolacyjnych nakretek z wktadka stalowa, polega
na mocowaniu ptyt do konstrukgji, korzystajac z ocynkowanych pretéw gwintowanych M 10, skreconych od strony
konstrukcji ocynkowang nakretka, a od strony komory, specjalng nakretka z PCV, z zatopiona w niej, gwintowana
wktadka stalowa. Przeniesienie obcigzen termicznych i obcigzen spowodowanych wiatrem na blachy oktadzin
zapewnia specjalna podktadkaz PCV o $rednicy @60 mm. Elementy tworzywowe z PCV oferowane sa w podstawowych
kolorach RAL 9002 i RAL 9010.

Rys. 3. Sposéb mocowania warstwowych ptyt PIR FROST
przy pomocy izolacyjnych nakretek z wkiadka stalowa.

1. Plyta warstwowa PIR FROST

2. Pret gwintowany M 10 x L ocynk, gdzie L=G + 25 mm
3. Nakretka M 10 ocynk

4. Podkfadka @21/ @10,50 ocynk

5. Nakretka izolacyjna PCV z wktadka stalowa INJ 235

6. Podktada PCV INJ 24

7.Tasma polietylenowa samoprzylepna (zalecana)

8. Masa trwale plastyczna

9. Element konstrukcji obiektu

PL-2023-12-19
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Wariant Il mocowania warstwowych ptyt chtodniczych polega na mocowaniu ptyt do konstrukcji nosnej poprzez
dwustronnie gwintowana tulejke poliamidowa, przy pomocy dwéch srub M10. Przeniesienie obcigzen termicznych
i obcigzen spowodowanych wiatrem na blachy oktadzin zapewnia specjalna podktadka stalowa (ocynkowana i
lakierowana w kolorze ptyty) o srednicy @70 mm.

Rys. 4. Spos6b mocowania warstwowych ptyt PIR FROST
przy pomocy izolacyjnych tulejek poliamidowych.

1. Ptyta warstwowa PIR FROST

2.Sruba M 10x40 ocynk

3. Podktadka nosna @70/@10,50 ocynk lakierowana (standardowo kolor biaty)
4. Podtadka @21/@10,50 ocynk

5. Kapturek zabezpieczajacy kolor biaty

6. Tulejka poliamidowa

7.Tasma polietylenowa samoprzylepna (zalecana)

8. Masa trwale plastyczna

9. Element konstrukcji obiektu

PL-2023-12-19
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2 BALEXMETAL

Wariant Il mocowania polega na potaczeniu ptyt sciennych z ryglem konstrukcji nosnej, dla obiektéw o temperatu-
rach t = 0°C, przy pomocy przelotowych tacznikéw samowiercacych i samogwintujacych wykonanych ze stali nie-
rdzewnej charakteryzujacych sie 5- krotnie mniejsza przewodnoscia cieplng niz taczniki ze stali weglowej.

Rys. 6. Spos6b mocowania warstwowych ptyt PIR FROST
przy pomocy wkretéw samowiercacych.

1. Ptyta warstwowa PIR FROST
2. tacznik ze stali nierdzewnej do mocowania ptyt
3.Tasma polietylenowa samoprzylepna (zalecana)
4. Element konstrukcji obiektu

O wyborze odpowiedniego sposobu mocowania powinien decydowac projektant, biorgc pod uwage obowiazujace
przepisy prawne.

PL-2023-12-19
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10. 1IZOLACYJNOSC CIEPLNA

Ptyty PIR FROST odznaczajg sie bardzo dobrymi parametrami izolacyjnosci cieplnej. Przeprowadzone w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie w Zaktadzie Fizyki Cieplnej badania oraz obliczenia w celu wyznaczenia
wspétczynnika przewodzenia ciepta pianki poliuretanowej stanowigcej rdzen izolacyjny ptyty oraz wspétczynnika
przenikania ciepta przegrody, potwierdzity wysoka jakos¢ oraz statg powtarzalnos¢ parametréw ptyt PIR FROST,
uzyskang poprzez stosowanie najwyzszej jakosci surowcéw i ciagtej kontroli wszystkich etapéw produkgji
na jednej z najnowoczesniejszych linii produkcyjnych w Europie.

Obliczeniowy wspétczynnik przewodzenia ciepta (stuzacy projektowaniu i odpowiadajacy warunkom stosowania
materiatu) w zaleznosci od Sredniej temperatury przegrody wynosi:

Tabela 2. Wspétczynniki obliczeniowe przewodzenia ciepta.

Srednia Wspdtczynnik

temperatura przegrody przewodzenia ciepta
A, [W/mK]
10 0,023
5 0,022
0 0,022
-5 0,021

Wartosci wspotczynnikow przenikania ciepta U_ przegréd z ptyt warstwowych PIR FROST z uwzglednieniem lin-
iowych mostkéw cieplnych wystepujacych w styku ptyt zamieszczono w Tablicy 4. Ze wzgledu na stosowanie
do mocowania ptyt specjalnych tagcznikéw izolacyjnych, przyjeto w odniesieniu do tych ptyt wartos¢ punktowego
wspétczynnika przenikania ciepta réwna zero.

Tabela 3. Wspoétczynniki przenikania ciepta przegrody

Wspotczynnik przenikania

Rodzaj ptyty Gru'?::;? ity ciepta przegrody
U_[W/mK]
120 0,18
160 0,14
Warstwowa PIR FROST
180 0,12
200 0,11

PL-2023-12-19
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2 BALEXMETAL

Tabela 4. Gestos¢ strumienia cieplnego.

Gestos¢ strumienia cieplnego

Rodzaj ptyty sciennej PIR

Réznica STANDARD STANDARD STANDARD FROST FROST FROST FROST
temperatur 60(*) 80(%) 100(*) 120 160 180 200
At Wspotczynnik przenikania ciepta
0,36 0,27 0,22 0,18 0,14 0,12 0,11
[°C] [W/mK]
1 10 3,60 2,70 2,20 1,80 1,40 1,20 1,10
2 15 5,40 4,05 3,30 2,70 2,10 1,80 1,65
3 20 7,20 5,40 4,40 3,60 2,80 2,40 2,20
4 25 9,00 6,75 5,50 4,50 3,50 3,00 2,75
5 30 10,80 8,10 6,60 5,40 4,20 3,60 3,30
6 35 12,60 9,45 7,70 6,30 4,90 4,20 3,85
7 40 14,40 10,80 8,80 7,20 5,60 4,80 4,40
8 45 16,20 12,15 9,90 8,10 6,30 5,40 4,95
9 50 18,00 13,50 11,00 9,00 7,00 6,00 5,50
10 55 19,80 14,85 12,10 9,90 7,70 6,60 6,05
1M 60 21,60 16,20 13,20 10,80 8,40 7,20 6,60
12 65 23,40 17,55 14,30 11,70 9,10 7,80 7,15
13 70 25,20 18,90 15,40 12,60 9,80 8,40 7,70
14 75 27,00 20,25 16,50 13,50 10,50 9,00 8,25
15 80 28,80 21,60 17,60 14,40 11,20 9,60 8,80
16 85 30,60 22,95 18,70 15,30 11,90 10,20 9,35
17 90 32,40 24,30 19,80 16,20 12,60 10,80 9,90
18 95 34,20 25,65 20,90 17,10 13,30 11,40 10,45
19 100 36,00 27,00 22,00 18,00 14,00 12,00 11,00
kolorem oznaczono zalecany zakres stosowania
(*) UWAGA: Plyty warstwowe Scienne PIR STANDARD pokazano w katalogu technicznym ptyt warstwowych $ciennych
PIR STANDARD, PIR LIGHT i PIR PLUS oraz dachowych PIR STANDARD

Powyzsza tabela okreéla izolacyjnosé¢ cieplng przegrody wyrazong w W/m?* w zaleznosci od grubosci ptyty oraz
réznicy temperatur At [ K ] pomiedzy temperaturg wewnatrz komory t , a obliczeniowg temperaturg zewnetrzng
t ., dla miejscowosci lokalizacji obiektu. Obliczeniowa temperature zewnetrzna oblicza sig ze wzoru:

t,, =040t +060t

z.obl X

gdzie:
t, -oznacza srednig temperature najcieplejszego miesigca w roku
t__ - oznacza srednig temperature maksymalng powietrza zewnetrznego w rejonie lokalizacji obiektu

Dla uproszczenia mozna przyjac, iz temperatura zewnetrzna wynosit = +35°C.

Wymagang izolacyjno$¢ przegrody dobiera projektant, przy czym zalecana izolacyjno$¢ powinna by¢ mniejsza
od 10 W/m?.

Przyktad doboru grubosci ptyty:
Temperatura wewnetrzna w komorze -30°C
Temperatura zewnetrzna +35°C

At = 65°C

Sprawdzamy w rubryce o At=65° dla jakiej grubosci ptyty gestos¢ strumienia cieplnego nie przekracza
10 W/m? Warunek ten spetniaja ptyty o minimalnej grubosci 160 mm, dla ktérej przenikanie ciepta wynosi 9,10 W/m?.
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11. ZAGADNIENIA WYTRZYMALOSCIOWE

Niniejsze tablice zostaly opracowane zgodnie zzasadami opisanymi w PN-EN 14509:2013 Zatacznik E Procedury
Projektowe oraz odnosza sie do zachowania bezpieczenistwa konstrukcji zdefiniowanej w Warunkach Technicznych
przywotanych w ponizszym opisie.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r.( Dz. U 75.2002 poz.690 ogtoszonego
w tekscie jednolitym Dz. Uz2015r. poz.1422) ,w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie”, projektowanie i wykonywanie konstrukcji budynku i jego elementéw musi odbywac sie
przy uwzglednieniu kryterium bezpieczeristwa konstrukcji. W Dziale V zatytutowanym “Bezpieczenstwo konstrukcji
§ 204" podano definicje bezpieczenstwa konstrukcji budynku i jego elementéw.

1. Biorgc pod uwage powyzsze wytyczne, przyjeto przy opracowywaniu tablic nosnosci i sztywnosci, dla stosowania
ptyt warstwowych, nastepujace zatozenia:

a) stan graniczny nosnosci - SGN uwaza sie za przekroczony, jezeli rzeczywiste obcigzenie przekroczy dopuszczalne
obciagzenie niszczace.

b) stan graniczny uzytkowania SGU, czyli w przypadku ptyt warstwowych sztywnos$¢, uwaza sie za przekroczony,
jezeli ugiecia ptyt sciennych i dachowych pod obcigzeniem krétkotrwatym przekrocza 1/200 rozpietosci przesta,
a z uwzglednieniem obciazen dtugotrwatych przekrocza 1/100 rozpietosci przesta.

2. Zakres stosowania ptyt PIR FROST ze wzgledu na nosnosc i sztywnos¢ powinien by¢ zgodny z zataczonymi tablicami.
Podane w tablicach wartosci dopuszczalnych obcigzen uwzgledniaja:

a) wptyw obciagzen termicznych, wywotanych réznicg temperatur miedzy oktadzing zewnetrzng i wewnetrzna
(zatozenia temperaturowe zgodnie z PN-EN 14509:t _ =+25°Cw okresie letnimit =+20°Cw okresie zimowym
wraz z przyjetymi normatywnymi temperaturami na okfadzinie zewnetrznej). Przy obcigzeniach termicznych
przyjeto réznice temperatur:

At =35°C-Grupall

At =45°C-Grupal ll

At = 60°C-Grupa llI

b) najbardziej niekorzystng kombinacje obcigzen
3. Podane w tablicach maksymalne obcigzenia SGN i SGU nalezy poréwnywac z obcigzeniami charakterystycznymi.

4. Podane w tablicach maksymalne obcigzenia zostaty okreslone dla ptyt w grupach kolorystycznych Grupa I: bardzo
jasnych, Grupa ll: jasnych oraz Grupa lll: ciemnych.

5. Zaleca sie aby montaz ptyt odbywat sie wtemperaturze nie mniejszej niz +10°C. Montaz ptyt z oktadzinami
w kolorach ciemnych w niskich temperaturach powoduje zwiekszenie wptywu obcigzenia termicznego w okresie
letnim. Balex zaleca montaz ptyt sciennych w kolorze ciemnym w ukfadzie jednoprzestowym. Zakres i warunki
stosowania ptyt w kolorach ciemnych nalezy konsultowac z Biurem Projektowym Balex.

6. W celu ustalenia dopuszczalnych obciagzen dla rozpietosci przeset nie podanych w tablicach, mozna stosowac
interpolacje.

7. W tablicach podano szerokosci podpér dla parcia zapis: ,podpora” oznacza szerokos$¢ podpory w mm. Minimalna
szeroko$¢ podpor skrajnych wynosi 40mm, a posrednich 60 mm.

PL-2023-12-19

16



2 BALEXMETAL

[w] 1Psoydidzol [suep Azid [w/NY] 2uzaAisAiapeieyd a1uazkldqo aujewAS)e

150%4 Yid _UURS BIAHd

ednip

09 9 9 9 /9 69 0. 0. 0L 0L 0L 0L 0L 0. 0O 0O, 0O 0O 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L eiodpod
w\o 780 (80 T6'0 £6'0 €0'L 80°L LL'L SL'L 6L'L €L 8TL €€l 8EL wH'L 05l £S'L S9'L €Ll T8'L TE'L €0'T 9T LE€T L¥'T 99T 88T
.......... 9 99 /9 69 0. 0. 0. 0. 0. 0L 0O 0L O 0L O 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L OL
[8'0 T6'0 £6'0 €0'L 80'L LL'L SL'L 6l'L €L 8T'L €€l 8l ¥l 09l LS'L S9'L €L T8l Tl €0T 9T LET L¥'T 99T 88T o0
oo 9 9 9 /9 69 0 0 0 0. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0L 0L 0L
m\o 78'0 £[80 76’0 £6'0 €0°'L 80°L LL'L SL'L 6L'L €L 8T'L €€l 8EL w¥L 0S'L LS'L S9'L €Ll T8l Tl €0°T 9T LET L¥'T 99T 88T P
9 €9 9 [9 0 0 0 0 0 0L 0 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L eiodpod
.......... ¥8'0 680 S60 00'L £0'L LL'L SLL 6L'L €TL 8T'L €€l 8L vyl 09l LS'L S9L €Ll T8L T6'L €0'T 9l'T LE€T L¥'T 99T 88T Sl'E ___
.......... 9 ¢ 9 [9 0 0 0 0 0 0 0 0L 0 0L 0. 0 0 0. 0 0. 0. 0. 0. 0L 0L 0L ejodpod
.......... ¥8'0 680 S6'0 00'L £0'L LL'L SLL 6Ll €1 8TL €€ 8€L ¥yl 0S'L £S'L S9'L €1 T8l T6'L €0T 9l'T LET L¥'T 99T 88T Sl'E 1l o8
.......... 9 € 9 [9 0. 0 0 0L 0L 0L O 0L 0O 0L 0L 0O 0L 0 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L eljodpod
.......... ¥8'0 68'0 S6'0 00'L £0°L LL'L SLL 6L'L €Tl 8T'L €€l 8L ¥l 05l LS'L S9L €L T8L T6'L €0'T 9l'T LET L¥'T 99T 88T Sl'E |
99 69 0L 0. 0L 0. 0L 0L 0L O 0L O 0L O 0L O O O O O O 0L 0L 0L 0,L| esodpod
.......... T0'L 60°L SLL 6Ll €Tl 8T'L €€l 8E'L wKL 0S'L LSl S9L €Ll T8'L TE'L €0'T 9l'T L€T L¥'T 99T 88T Sl'e 9p'e <8t €€
9 69 0 0. 0. 0 0. 0 0 0 0 0L 0 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L om eiodpod
.......... T0'L 60°L SL'L 6Ll €T1 8TL €€l 8E'L whL 0S'L LSl S9'L €1 T8L T6'L €0'T 9l'T LE€T L¥'T 99T 88T Sl'E 9r'E S8'€E mm;\ Il o
.......... 9 69 0. 0 0 0. 0 0. 0L 0 O 0L 0O O 0L 0 0O 0L 0L 0L 0L 0L 0L OL om eljodpod
.......... T0'L 60°L SL'L 6Ll €TL 8TL €€l 8E'L ¥ 0S'L £SL S9'L €1 T8l TEL €0T 9L'T LET L¥'T 99T 88T Sl'E 9v'E S8'E mm\v |
09 09 09 € S9 8 0. 0. 0L O, 0. O O O 0. O O O, O, O, O 0L 0L 0L 0L | esodpod
.......... [80 €60 66'0 90'L ¥L'L €T'L €€'L 8E'L KL 05l LSl S9L €Ll T8L TE'L €0'T 9l'T LE€T L¥'T 99T 88T Sl 9p'e <8t €€ 1]
.......... 09 09 09 € S9 8 0. 0O 0. 0O 0, O 0, O 0, O 0. O 0. O 0. 0L 0L 0L 0L | esodpod
.......... [8'0 €6'0 66'0 90'L wL'L €T'L €€l 8E'L vl 09l LSl S9'L €Ll T8'L TE'L €0T 9l'T LE€T L¥'T 99T 88T Sl'e 9r'e <S8t €€V __ o
09 09 09 € S9 8 0. 0 0 0 0 0 0O 0 0O O 0O 0 0 0 0 0, 0L 0L 0L | esod Von
.......... [8'0 €60 660 90°L vL'L €TL €€l 8E'L ¥l 0S'L LSl S9'L €1 T8l T6L €0T 9lL'T LET L¥'T 99T 88T Sl'E 9v'E S8'E €€ _
05’6 ST’6 006 S/'8 0S'8 ST'8 008 S/’ 0S'Z ST'L 00'L SO 0S'9 ST9 009 S/'S 0SS ST'S 00'S S/% 0S¥ ST% 00% S/'€ 0S'€ ST'e 00°€ SLT 0ST ST'T 00T [WINeIo] eluszpi

soqnio

17

31D4Vd - A4OdAO0d 0 - Afis elueteizp jaunuary
[ww] fauzndumaz A1odpod s03049zs ouepod jwejuazeidgo pod ‘Bjuemolul/siuemolyosdonjiw i>ejyoid | wiw 05°0/05°0 1950gnIb 0 Yoeuizpepjo m
nuejainijod z waIUaZpI Z ] SOYS Hid Y2Amomysiem )Ad auzafyshiapjeseyd ejuazeidgo sujewhsyew - Amoysdzid-| pepin s ejaqel

PL-2023-12-19



09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 8 0. 0 0 0. 0L 0L 0L 0L eiodpod

700 00 0’0 €00 ¥0'0 SO'0 90°0 £0'0 600 TL'O ¥LO 8L0 TT0 £LT0 ¥ED TH'O €S0 99'0 €80 160 960 0L 80°L SL'L €Tl €€l vl

09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 8 0 0/ 0/ 0/, 0, 0L 0L 0L

200 700 T0'0 €00 ¥0'0 SO'0 900 L0'0 600 TL'0 ¥LO 8L'0 CT0 LT0 ¥ED TFO €S0 990 €80 160 960 L0l 80°L SLL €L €€l bl o0
oo 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 8 0. 0 0 0 0 0L 0L 0L
No\o 700 70’0 €00 ¥0'0 SO0 90'0 £00 600 CL'0 ¥L'0 8L'0 TZ0 LT0 ¥ED TH'O €50 990 €80 160 96'0 0L 80'L SL'L €Tl €€ vl L

09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 9 0. 0. 0. 0. 0. 0L 0L 0L eiodpod
.......... 700 0’0 0’0 €0'0 ¥0'0 SO'0 90'0 80'0 OL'0 €L0 9L0 1T'0 970 TE0 O¥'0 LSO S90 €80 960 0L 80L SLL €Tl €€l L LSL ___
.......... 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 0 9 0 0. 0. 0L 0L 0L 0L 0L eiodpod
.......... 200 700 T0'0 €0'0 ¥0'0 SO0 90°0 800 OL'0O €10 9L'0 LZ0 9Z0 zE0 O¥0 LSO S90 €80 960 LO'L 80°L SL'L €TL €€l Wyl LSL 1l o
.......... 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 9 0 0 0 0 0. 0L 0L O ejodpod
.......... 700 70’0 C0'0 €0'0 ¥0'0 SO0 900 800 OL0 €L'0 9L'0 LT0 970 TEO0 OF'0 LSO S90 €80 960 L0l 80'L SL'L €Tl €€l whL LSL |

09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 O 0. O/ 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0,L| esodpod

.......... 700 €0'0 ¥0'0 SO'0 £0'0 600 LLO SL0 6L0 ¥T'0 0€0 8€0 6¥'0 TO0 180 LO'L 80°L SL'L €TL €€ Wl LSl €L'L T6'L 9lT __,_z,.,.,.,.
.......... 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 0 0 0 0L 0L 0L 0L 0L OL on ejodpod 0ol

200 €00 ¥0'0 SO0 £00 60'0 LLO SL'0 6L'0 ¥Z'0 0E0 8€0 6¥'0 ¢90 180 L0l 80°L SLL €2l €€l wb'lL LSl €Ll TE'L 9L'T Il

09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 O/ 0. O/ 0L OL 0L 0L 0L 0L 0L | esodpod

700 €00 ¥0'0 SO'0 £0'0 600 LL'O SL'0 6L0 ¥T'0 0€0 8€0 6¥'0 90 180 0L 80°L SLL €Tl €€ Wl LSl €Ll TE'L 9lT |

09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 (9 0O, 0L 0L 0L 0L | eiodpod

700 T0'0 T0'0 T0'0 ¥0'0 90°0 60'0 TL'O /L0 ¥C0 €€0 S¥0 €90 880 LTI w¥L LS'L €1 TE'L 9l'T 11l

09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 /9 0. 0. 0L 0L 0L | esodpod

700 20’0 T0'0 TO'0 ¥0'0 90'0 600 TL'0 £L'0 ¥CT0 €€0 SKO €90 880 [Tl vl LSl €Ll T6'L 9l'T 1l

09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 (9 0. 0L 0L 0L 0L | ewodpod

700 T0'0 0’0 T0'0 ¥0'0 90'0 60'0 TL'0 /L0 ¥C0 €€0 S¥0 €90 880 LTL WL LS'L €Ll T6'L 9l'T |

05’6 ST’6 006 S/'8 0S'8 ST'8 008 S/'/ 0S'Z STL 00'L SO 0S'9 ST9 009 S/'S 0SS ST'S 00'S S/% 0S¥ ST% 00% S/'€ 0S'€ ST'e 00°€ SLT 0ST ST'T 00T [WISeo] ejuaZpI
ednip asoqnio

[w] 1psoydidzol [suep Azid [w/NY] 2uzaA)sAiapeieyd a1uazkldqo aujewAS)e

150%4 Yid _UURIS BIAHd

31D4Vd - A4OdAO0d 0 - Afis elueteizp jaunuary
wuwQp euzndumaz erodpod ‘[wwy] fduzizdumam A1odpod rsoxo019zs ouepod jwejuazedgo pod ‘sjuemoiui/aiuemolyosdosyiw i>ejyosd | ww 050/05°0 1Psognab o
yoeuizpepjo m nuejainijod z waiuazpi z | SOH Hid Y2Amomysiem 3Kd suzaKyshiapjeseyd elusazeidgo sujewhsyew - Amoysdzid-z pepin ‘9 ejaqel

PL-2023-12-19

18



2 BALEXMETAL

09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 19 99 0 0 0 0 0 0/ 0/ 0/, 0/ 0L 0L eiodpod
m__o 070 L0 €70 ¥20 970 620 LE0 YEO LE£0 LYO SK0 050 S50 290 00 80 780 980 60 960 L0l 8L SUL €L €€ wL | oowm
oo 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 19 99 0 0, 0 0, 0 0. 0, 0L 0L 0L 0L
m_d 070 LZ0 €70 ¥'0 9T0 6T0 LE0 YED LE0 L¥O SY'0 050 SS'0 790 040 8.0 80 980 160 96'0 0L 80°L SL'L €L €€ vl o0
oo 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 19 99 0. 0. 0. 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L
mﬁo 070 LZ0 €70 ¥T'0 9Z'0 670 LE0 vED LE0 L¥O S¥'0 0S50 S50 790 040 8.0 T80 980 L60 96'0 L0°L 80°L SL'L €Tl €€ wbL .
09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 ¢© (9 0 0 0 0 0 0 0. 0L 0L 0L ejodpod
.......... 6L'0 0T0 1T0 €70 ST0 LT0 670 TE0 SEO 6€0 E€¥0 80 ¥S'0O 190 690 640 980 160 960 L0l 80L SL'L €Tl €€l ¥l LSL ___
.......... 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 @ (9 0 0 0. 0 0L 0L 0L 0L 0L 0L ejodpod
.......... 6L'0 070 1Z0 €70 ST0 LT0 6T0 TED SE0 6€0 €¥0 8Y0 ¥S'0 190 690 6.0 980 160 960 LO'L 80'L SL'L €Tl €€l WL LSL 1l o8
.......... 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 9@ /9 0 0L 0. 0L 0L 0L 0L 0L 0L O eiodpod
.......... 6L'0 070 LZ0 €70 ST0 £7T0 60 TED SE0 6£0 €¥0 8¥'0 ¥S'0 190 690 6.0 980 160 960 L0'L 80°L SL'L €C'L €€l vl LSL |
09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 ¢ 69 0/ 0. 0. O 0L O 0L 0L 0L 0L 0L| esodpod
.......... TC'0 €70 ST'0 870 0£0 €£0 LEO L¥'O 90 150 850 99°0 9.0 680 960 0L 80°L SL'L €Tl €€ vl LSl €L TE'L 91T __,_2.,.,.,.
.......... 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 9 69 0 0 0. 0 0 0 0L 0L 0L OL om eljodpod
.......... T70 €70 ST0 870 0€0 €€0 £L£0 YO 9¥0 LSO 850 990 90 680 96'0 0L 80'L SL'L €Tl €€ ¥l LSl €LL TE'L o—\m I o
.......... 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 O 69 0. 0. 0 0L 0L 0L 0L 0L 0L 0L on eiodpod
.......... TC0 €70 ST'0 8T'0 0€0 €£0 £LEO Y0 90 LSO 850 990 9.0 680 960 LO'L 80°L SL'L €2l €€ ¥l LSl €Ll T6'L otm |
09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 29 0L O, 0L 0L 0L 0L 0L | esodpod
.......... vL'0 91'0 £1'0 81'0 0C0 L0 €0 9Z'0 8Z0 TE0 SEO0 OF'0 SO TS0 090 L0 ¥80 101 €Tl €€l wpl LS'L €1 T6'L 9l'T
.......... 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 9 0. 0. 0L 0L 0L 0L 0L
.......... vL'0 91'0 £ZL'0 8L'0 0T0 1Z0 €0 970 870 CE0 SE0 O¥0 SF0 TS0 090 L0 ¥80 0L €Tl €€l vl LSl €1 T6'L 9l'T ot
09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 09 ¢ 0 0. 0/ 0. 0L 0L 0L
.......... 71’0 91'0 £1'0 8L'0 00 1Z0 €0 970 870 TEO SEO0 OO SKO TS0 090 L0 ¥80 LO'L €Tl €€l wp'L LSl €1 Tl 9L'T _
05’6 ST'6 006 S/'8 0S'8 ST'8 008 S/ 0S'Z STL 00'L SO 0S'9 ST9 000 S/'S 0SS ST'S 00'S S/% 0S¥ ST% 00% S/'€ 0S'€ ST'e 00°€ SLT 0ST ST'T 00T [WISeo] eluszpi

[w] 1psoydidzol [suep Azid [w/NY] duzaAysAiap eieyd a1uazkldqo aujewAS)eN

1504 Hid euUSIdS eIkt

ednip

soqnio

19

31D4Vd - A4OdAO0d 0 - Afis elueteizp jaunuary
wuwQp euzndumaz erodpod ‘[wwy] fduzizdumam A1odpod rsoxo019zs ouepod jwejuazedgo pod ‘sjuemoiui/aiuemolyosdosyiw i>ejyosd | ww 050/05°0 1Psognab o
yoeuizpepjo m nuejainijod z waiuazpi z | SO Hid Y2Amomysiem 3K d suzaKyshiapjeseyd eluszeidgo sujewhsyew - Amoysdzid-¢ pepin £ ejaqel

PL-2023-12-19



PL-2023-12-19

/0~ 6v'0- 790~ SS'0- 850- 79'0- 99'0- 020- SL0- 08'0- 980- 76'0- 00'L- 80'L- LL'L- LT'l- 6€L- €5'1- 69'l- (8- 80T YET- ¥9T- 00°€- S'E- 00~ OLY- 1]

y'0- 6v°0- TS0~ SS'0- 850- 79'0- 99'0- 020- S0- 08'0- 98°0- 76'0- 00'L- 80'L- LL'L- LT'L- 6€L- €5l 69'l- [8'l- 80T ¥ET- ¥9'T- 00°€- S'E- 00~ OLY- Il 00¢

Ly'0- 6v'0- TS0- S5'0- 85'0- T9'0- 99'0- 0L0- SLO- 08'0- 980~ T6'0- 00°L- 80'L- LLl- LTL- 6E°L- €S- 69°L- [8'L- 80T vET- ¥9'T- 00°€- S'E- 00%- OLY- |

€5°0- 95°0- 65°0- €9'0- £9°0- TL0- LL0- €8°0- 06'0- L60- SO'L- SLL- ST'L- 8€'L- Tl 89'L- 8- OL'T- LET- 0LT- OL'E- 09'€- TCy- €0'S- 80'9- 1l

€50- 95°0- 650~ €9'0- £9'0- TL0- LL0- €8'0- 06'0- L60- SO'L- SUL- STL- 8€L- TSl 89'L- [8'L- OL'T- LET- 0LT- OL'E- 09'¢- TCH- €0'S- 80'9- 1l 08l

€50- 95'0- 650~ €9°0- £9'0- TL0- LL0- €8°0- 06'0- L60- SO'L- SU'L- STL- 8€l- TS 89'L- /8L~ OL'T- LET- 0LT- OL'E- 09'c- T £0'S- 80°9- |

€5°0- 95'0- 09'0- ¥9'0- 69'0- vL'0- 080- 98°0- €60- T0'l- LLl- TTL- SE'L- 6v'l- 99l- [8'1- LT OVt SLT- 0T'e SLE v OV'S L4'9- LTL- 11l

€5°0- 95'0- 09°0- ¥9'0- 69°0- v'0- 080- 98°0- €60- T0'l- LLl- TTL- SEL- 6v'l- 991- [8'1- LT O¥'C- SLT- 0T'e SLE o'v O'S 4v'9- LTl Il 091

€6°0- 95°0- 09'0- ¥9'0- 69'0- vL0- 08'0- 980- €60- T0'l- LUl TTL- SEL- 6¥'l- 99'l- /8L~ LT OV'T- SLT 0TE- SL'e v O¥'S- 9 LTI |

Sv'0- 8¥'0- TY'0- $50- 09°0- $9°0- 0L0- 9./0- €8°0- 160~ L0l Tll- ¥Tl- O¥'l- 8Y'L- 6L1- 90T 6€T- 18T vE'Ee- WO 66'v- TE9- ST'8- 89'6- |

Sy'0- 8¥'0- TS0- S0 09'0- S9'0- 0L0- 9.0- €80- 160- L0'L- TlL- ¥TL- OF'L- 8S'L- 6L1- 90T 6€T- 18T vE'Ee- ¥0Y- 661 T€'9- STS- 896 I oclL

Sy'0- 8¥'0- TS0- S50 09'0- S9'0- 0£0- 9.0- €80- 160- L0°L- Tll- ¥Tl- O¥'l- 8SL- 6L1- 90T 6€T- 18T vE'Ee- w0V 667 TE'9- STS- 896 |

056 ST'6 006 S8 0S8 ST'8 00 SL 0SL STL 004 SL9 059 ST9 009 ST 0SS STS 00S SLY 0§V STY 00% St 0§ STE 00°€ SLT 05T STT 00T SLL0S'L [REYSel(eN eluszp.
ednip 250qnIo

[w] 1pso3d1dzol [Buep Azid [,w/NX] duzoAlsAiapeieyd a1uszkidqo sujewAs)e|y

1S0¥4 Hid euuSIdS eIkt

3INVSS — AHOdAOd AO - Ajis elueteizp yaunJary
aluemotuij/aiuemojyosdonjiw if>ejyouid | ww 05'0/0S°0 19s0qnb 0 Yoeuizpepjo m o
nuejainijod z waluazpi Z 1 SOY4 Hid YaAmomisiem 3Aid suzofyshiapjeseyd eluazeidgo aujewhsyew — Amoysdzid-| pepin‘gelegel



BALEXMETAL

/0~ 6v'0- 790~ SS'0- 850- 79'0- 99'0- 020- SL0- 08'0- 980- 76'0- 00'L- 80'L- LL'L- LT'l- 6€L- €5'1- 69'l- (8- 80T YET- ¥9T- 00°€- S'E- 00~ OLY- 1]

y'0- 6v°0- TS0~ SS'0- 850- 79'0- 99'0- 020- S0- 08'0- 98°0- 76'0- 00'L- 80'L- LL'L- LT'L- 6€L- €5l 69'l- [8'l- 80T ¥ET- ¥9'T- 00°€- S'E- 00~ OLY- Il 00¢

Ly'0- 6v'0- TS0- S5'0- 85'0- T9'0- 99'0- 0L0- SLO- 08'0- 980~ T6'0- 00°L- 80'L- LLl- LTL- 6E°L- €S- 69°L- [8'L- 80T vET- ¥9'T- 00°€- S'E- 00%- OLY- |

6v'0- €5°0- 850- €9°0- £9'0- TL'0- LL0- €8'0- 06'0- L60- SO'L- SL'L- ST'L- 8€'l- TSl- 89'l- (8l OL'T- LET- 0LT- OL'E 09°€- Ty €0'S- 80'9- 1l

€50- 95°0- 650~ €9'0- £9'0- TL0- LL0- €8'0- 06'0- L60- SO'L- SUL- STL- 8€L- TSl 89'L- [8'L- OL'T- LET- 0LT- OL'E- 09'¢- TCH- €0'S- 80'9- 1l 08l

€50- 95'0- 650~ €9°0- £9'0- TL0- LL0- €8°0- 06'0- L60- SO'L- SU'L- STL- 8€l- TS 89'L- /8L~ OL'T- LET- 0LT- OL'E- 09'c- T £0'S- 80°9- |

€5°0- 95'0- 09'0- ¥9'0- 69'0- vL'0- 080- 98°0- €60- T0'l- LLl- TTL- SE'L- 6v'l- 99l- [8'1- LT OVt SLT- 0T'e SLE v OV'S 9v'9- LTI 11l

€5°0- 95'0- 09°0- ¥9'0- 69°0- v'0- 080- 98°0- €60- T0'l- LLl- TTL- SEL- 6v'l- 991- [8'1- LT O¥'C- SLT- 0T'e SLE v 0V'S 9v'9- LTI Il 091

€5°0- 95°0- 09'0- ¥9'0- 69'0- vL0- 08'0- 980- €60- T0'l- LUl TTL- SE1- 6¥'l- 99'l- /8L~ LT OV'T- SLT 0TE- SL'e v O¥'S w9 LTI |

S7'0- 8¥'0- 790~ SS'0- 090 $9'0- 0L0- 9.0- €8'0- L60- LO'L- Tl vTl- Ol 8S'Ll- 6Ll- 90T 6€T- 18T vE'E- Y0V 66V TE9- ST'8- L9 |

Sy'0- 8Y'0- TS0- S0 09'0- S9'0- 0L0- 9.0- €80- 160- L0'L- Tll- vTL- OF'L- 8S'L- 6L1- 90T 6€T- 18T vE'Ee- ¥0V- 661 T€'9- STS- 96 I oclL

Sy'0- 8¥'0- TS0- S50 09'0- S9'0- 0£0- 9.0- €80- 160- L0°L- TLl- ¥TL- O¥'l- 8S'L- 6L1- 90T 6€T- 18T vE'Ee- w0V 661 TE'9- STS- L9 |

056 ST'6 006 S8 0S8 ST'8 00 SL 0SL STL 004 SL9 059 ST9 009 ST 0SS STS 00S SLY 0§V STY 00% St 0§ STE 00°€ SLT 05T STT 00T SLL0S'L [REYSel(eN eluszp.
ednip 250qnIo

[w] 1pso3d1dzol [Buep Azid [,w/NX] duzoAlsAiapeieyd a1uszkidqo sujewAs)e|y

1S0¥4 Hid euuSIdS eIkt

3INVSS - AHOdAOd A0 - Ajis eruejeizp yauniaiy
aluemotuij/aiuemojyosdonjiw if>ejyouid | ww 05'0/0S°0 19s0qnb 0 Yoeuizpepjo m
nuejainijod z waluazpi z 1 SOYA Hid Y2Amomisiem 1Ld auzaAyskiapjeieyd ejuazeidgqo aujewlsyew — Amoysdzid-z pepin °6 ejaqel

21

PL-2023-12-19



PL-2023-12-19

/0~ 6v'0- 790~ SS'0- 850- 79'0- 99'0- 020- SL0- 08'0- 980- 76'0- 00'L- 80'L- LL'L- LT'l- 6€L- €5'1- 69'l- (8- 80T YET- ¥9T- 00°€- S'E- 00~ OLY- 1]

y'0- 6v°0- TS0~ SS'0- 850- 79'0- 99'0- 020- S0- 08'0- 98°0- 76'0- 00'L- 80'L- LL'L- LT'L- 6€L- €5l 69'l- [8'l- 80T ¥ET- ¥9'T- 00°€- S'E- 00~ OLY- Il 00¢

Ly'0- 6v'0- TS0- S5'0- 85'0- T9'0- 99'0- 0L0- SLO- 08'0- 980~ T6'0- 00°L- 80'L- LLl- LTL- 6E°L- €S- 69°L- [8'L- 80T vET- ¥9'T- 00°€- S'E- 00%- OLY- |

€5°0- 95°0- 65°0- €9'0- £9°0- TL0- LL0- €8°0- 06'0- L60- SO'L- SLL- ST'L- 8€'L- Tl 89'L- 8- OL'T- LET- 0LT- OL'E- 09'€- TCy- €0'S- 80'9- 1l

€50- 95°0- 650~ €9'0- £9'0- TL0- LL0- €8'0- 06'0- L60- SO'L- SUL- STL- 8€L- TSl 89'L- [8'L- OL'T- LET- 0LT- OL'E- 09'¢- TCH- €0'S- 80'9- 1l 08l

€50- 95'0- 650~ €9°0- £9'0- TL0- LL0- €8°0- 06'0- L60- SO'L- SU'L- STL- 8€l- TS 89'L- /8L~ OL'T- LET- 0LT- OL'E- 09'c- T £0'S- 80°9- |

€5°0- 95'0- 09'0- ¥9'0- 69'0- vL'0- 080- 98°0- €60- T0'l- LLl- TTL- SE'L- 6v'l- 99l- [8'1- LT OVt SLT- 0T'e SLE v OV'S 9v'9- LTI 11l

€5°0- 95'0- 09°0- ¥9'0- 69°0- v'0- 080- 98°0- €60- T0'l- LLl- TTL- SEL- 6v'l- 991- [8'1- LT O¥'C- SLT- 0T'e SLE v 0V'S 9v'9- LTI Il 091

€5°0- 95°0- 09'0- ¥9'0- 69'0- vL0- 08'0- 980- €60- T0'l- LUl TTL- SE1- 6¥'l- 99'l- /8L~ LT OV'T- SLT 0TE- SL'e v O¥'S w9 LTI |

S0~ 8y'0- TY'0- $50- 09°0- $9°0- 0L0- 9./0- €8°0- 160~ L0'L- Tll- ¥Tl- O¥'l- 8S'L- 6L1- 90T 6€T- 18T vE'E- WO- 66'v- TEY ST8- L9'6- |

Sy'0- 8Y'0- TS0- S0 09'0- S9'0- 0L0- 9.0- €80- 160- L0'L- Tll- vTL- OF'L- 8S'L- 6L1- 90T 6€T- 18T vE'Ee- ¥0V- 661 T€'9- STS- 96 I oclL

Sy'0- 8¥'0- TS0- S50 09'0- S9'0- 0£0- 9.0- €80- 160- L0°L- TLl- ¥TL- O¥'l- 8S'L- 6L1- 90T 6€T- 18T vE'Ee- w0V 661 TE'9- STS- L9 |

056 ST'6 006 S8 0S8 ST'8 00 SL 0SL STL 004 SL9 059 ST9 009 ST 0SS STS 00S SLY 0§V STY 00% St 0§ STE 00°€ SLT 05T STT 00T SLL0S'L [REYSel(eN eluszp.
ednip 250qnIo

[w] 1pso3d1dzol [Buep Azid [,w/NX] duzoAlsAiapeieyd a1uszkidqo sujewAs)e|y

1S0¥4 Hid euuSIdS eIkt

3INVSS — AHOdAOd AO - Ajis elueteizp yaunJary
aluemotuij/aiuemojyosdonjiw if>ejyouid | ww 05'0/0S°0 19s0qnb 0 Yoeuizpepjo m ~
nuejainijod z wauazpi z | SOY4 Hid YaAmomisiem 341d auzofyshiapjeseyd eluazeidngo aujewhsyew - Amojsdzid-€ pepin ‘oL efeqel



2 BALEXMETAL

Tabela 11. Dopuszczalne rozpietosci ptyt PIR FROST pod tropikiem

uktad ptyt jednoprzestowy dwuprzestowy
grubos¢ rdzenia [mm] 120 160 180 200 120 160 180
temperatura wewnetrzna [°C] maksymalna rozpietos¢ [m]

+5 6,00 6,00 6,60 7,00 6,00 6,00 6,60 7,00
0 6,00 6,00 6,60 7,00 6,00 6,00 6,60 7,00
-5 6,00 6,00 6,60 7,00 6,00 6,00 6,60 7,00
-10 6,00 6,00 6,60 7,00 6,00 6,00 6,60 7,00
-15 6,00 6,00 6,60 7,00 5,70 6,00 6,60 7,00
-20 - 6,00 6,60 7,00 - 5,30 5,60 5,90
-25 - 6,00 6,60 7,00 - 4,50 4,80 5,00
-30 - 6,00 6,60 7,00 - 4,00 4,20 4,50
-40 = - 6,60 7,00 = - 3,50 3,70
-50 - - - 7,00 - - - 3,30

Uwaga: Przy rozpatrywaniu obciqzenia odrywajqcego nalezy uwzgledni¢ dopuszczalne obciqzenie przypadajqce na jeden
tqcznik.

12. BEZPIECZENSTWO PRZECIWPOZAROWE

Jako elementy budynku o okreslonej klasie odpornosci pozarowej, ptyty warstwowe powinny spetnia¢ wymagania
w zakresie odpornosci ogniowej i rozprzestrzeniania ognia okreslone w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U.
Nr 75 poz. 690, 2002 z pdzniejszymi zmianami).

Zgodnie z § 216 and §272 sciany zewnetrzne i przekrycia dachowe budynkéw podlegaja ze wzgledu
na bezpieczenstwo pozarowe odpowiednim klasyfikacjom w zakresie:

- odpornosci ogniowej

- stopnia rozprzestrzeniania ognia.

W zakresie rozprzestrzeniania ognia przez sciany przy dziataniu ognia od zewnatrz i od wewnatrz, na podstawie ba-
dan wedtug normy PN-90/B-02867 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia rozprzestrzenia-
nia ognia przez sciany’, ptyty scienne PIR FROST o grubosciach 120 mm, 160 mm, 180 mm i 200 mm zostaty sklasyfi-
kowane jako ,nierozprzestrzeniajace ognia” przy dziataniu ognia od zewnatrz i od wewnatrz.

W zakresie reakgji na ogien na podstawie badan wedtug norm
1. PN-EN ISO 11925-2 ,Zapalno$¢ materiatéw poddanych bezposredniemu dziataniu ptomienia. Czes¢ 2: Badanie
przy dziataniu pojedynczego ptomienia”
2. PN-EN 13823,Badania reakcji na ogierr wyrobéw budowlanych. Wyroby budowlane, z wytaczeniem podtogowych,
poddane oddziatywaniu termicznemu pojedynczego ptongcego przedmiotu”
3. PN-EN 13501-1 ,Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéow budynkow. Czes¢ 1: Klasyfikacja
na podstawie badan reakcji na ogien”

Ptyty scienne PIR FROST o rdzeniu PIR w grubosciach 120 - 200mm uzyskaty klasyfikacje (tzw. euroklase) B-s1,d0.

Klasyfikacja B-s1,d0 pozwala na zastosowania koricowe ptyt sciennych PIR FROST zaréwno na sufity jak i Sciany
ostonowe, zgodnie z warunkami technicznymi, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie oraz jak
dla wyrobu ,niezapalnego, niekapigcego i nieodpadajacego pod wptywem ognia” oraz elementu budowlanego
Jnierozprzestrzeniajgcego ognia” wedtug Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku
(Dz.U.Nr 75 z 15 czerwca 2002 roku, poz. 690).

Zastosowana konstrukcja nosna powinna posiadac klasyfikacje w zakresie reakcji na ogierr odpowiadajacy klasom
A1l lub A2.

Klasyfikacje w zakresie odpornosci ogniowej scian wykonanych z ptyt sciennych PIR FROST oznaczonga na podstawie
wynikéw badan przeprowadzonych zgodnie z norma PN-EN 13501-2 przedstawia tabela 12.
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Tabela 12. Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej $cian wykonanych z ptyt PIR FROST

Ptyta $cienna PIR FROST

Klasyfikacja
Klasyfikacja reakcji odpornosci na
na ogien oddziatywanie ognia
od zewnatrz

Grubos¢ ptyty Klasa odpornosci Rozpietosc
[mm] ogniowej [mm]

Orientacja

120 do EI 30 3000 pion

120 do El 15 7500 pion/poziom

160 do EI 30 7500 pion/poziom

180 do EI 30 7500 pion/poziom B-s1,d0* NRO
200 do EI 45 7500 pion/poziom

200 do EI 60 4000 poziom

200 do El 45 3000 jako sufit

*Plyta z uszczelkq EPDM: B-s2,d0

13.1ZOLACYJNOSC AKUSTYCZNA

Ptyty warstwowe PIR FROST bez wzgledu na grubos$¢ okfadzin stalowych i grubo$¢ rdzenia poliuretanowego
charakteryzuja sie nastepujacymi parametrami akustycznymi:

Tabela 13. Izolacyjnosc akustyczna

Wazony wskaznik Wskaznik oceny izolacyjnosci akustycznej wtasciwej, Wskaznik oceny izolacyjnosci akustycznej wtasciwej,
izolacyjnosci wyznaczony w stosunku do hatasu wyznaczony w stosunku do hatasu

whasciwej R, o widmie, pfaskim”R, o widmie niskoczestotliwosciowym R,
[dB] [dB] [dB]

25 23 21

Ptyty warstwowe chtodnicze z rdzeniem z pianki poliuretanowej moga by¢ stosowane w obiektach przemystowo-
ustugowych i o podobnym charakterze jako obudowy zimnochronne w przypadkach, gdy wyznaczone indywidual-
nie wymagania akustyczne nie sg wieksze od odpowiednich parametréw akustycznych ptyt podanych powyzej.
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2 BALEXMETAL

14. ODPORNOSC KOROZYJNA

Kategorie korozyjnosci oraz przyktady typowych srodowisk wg PN-EN ISO 12944-2

Kategoria korozyjnosci RC1
« wewnatrz - ogrzewane budynki z czystg atmosfera, np. biura, sklepy, szkoty, hotele

Kategoria korozyjnosci RC2
+ na zewnatrz - atmosfery w matym stopniu zanieczyszczone; gtéwnie tereny wiejskie
« wewnatrz - budynki nie ogrzewane, w ktérych moze mie¢ miejsce kondensacja,
np. magazyny, hale sportowe

Kategoria korozyjnosci RC3
+ na zewnatrz - atmosfery miejskie i przemystowe, srednie zanieczyszczenie
tlenkiem siarki (IV); obszary przybrzezne o matym zasoleniu
« wewnatrz - pomieszczenia produkcyjne o duzej wilgotnosci i pewnym zanieczyszczeniu
powietrza, np: zakfady spozywcze, pralnie, browary, mleczarnie

Kategoria korozyjnosci RC4
+ na zewnatrz - obszary przemystowe i obszary przybrzezne o srednim zasoleniu
+ wewnatrz - zaklady chemiczne, ptywalnie, stocznie remontowe statkéw i todzi

Kategoria korozyjnosci RC5
+ na zewnatrz - obszary przemystowe o duzej wilgotnosci i agresywnej atmosferze
« wewnatrz - budowle lub obszary z prawie ciagtg kondensacjg i duzym zanieczyszczeniem

Tabela 14. Korozyinosc okfadzin

powioka SP15 SP25 SP35 Mat Cesar 55 PVC(P) 1.4301
FoodSafe
powloka metaliczna min Z225 lub réwnowazna (powtoki stopowe)
kategoria odpornosci korozyjnej ) RC3 RC4 RC5* ) RC5* %
(zew.) RC
kategoria odpornosci korozyjnej CPI2 AC3 do AC4* do AC5* do CPI5* do AC5*
(wew.) AC

(*) potwierdzenie kategorii odpornosci korozyjnej RC/AC wytqcznie przez dostawce stali po analizie kwestionariusza
srodowiskowego (za posrednictwem Dziatu Jakosci)
(**) transport, montaz, czyszczenie, konserwacja zgodnie z zaleceniami Balex Metal

15. MATERIAL | POWLOKI OKLADZIN

15.1. Materiat

STAL S250GD+ CYNK

- stal weglowa o podwyzszonych parametrach, obustronnie ocynkowana trwale zabezpieczona powtokami

antykorozyjnymi
« grubos¢ blachy: 0,40 - 0,70 mm
+ powlekana powtokami organicznymi oraz metalicznymi

STAL NIERDZEWNA (1.4301)
« wysokogatunkowa specjalistyczna stal o podwyzszonej odpornosci na korozje
« grubosci blachy: 0,50 mm

- materiat dla przetwdrstwa spozywczego, przechowywania i transportu zywnosci, komoér chtodniczych,

pieczarkarni, obiektéw agralnych
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15.2. Powloki
Oferta PREMIUM

CESAR 55 POLMAT®
- powtoka poliuretanowa z poliamidem o grubosci 55 pum
+ wyjatkowa odpornos¢ na korozje RC5
- niezréownana trwatos¢ 30 lat, w zaleznosci od sSrodowiska
+ bardzo dobra odpornos¢ na intensywne promieniowanie UV RUV4
» rozwigzanie do $rodowisk standardowych, agresywnych i wymagajacych
» wysoka wytrzymatos¢ na zarysowania
- estetyka i stabilnos¢ koloru przez petny cykl uzytkowania
- do zastosowan na pokrycia dachowe, oktadziny Scienne, Srodowiska standardowe, jak réwniez agresywne
i wymagajace: zimne, wilgotne, o wysokim promieniowaniu UV, przemystowe i zanieczyszczone
« kolorystyka zgodna z paleta dostepna na stronie internetowej

Oferta standardowa

SP POLIESTER POLYSK
- do zastosowan zewnetrznych - powfoka o grubosci 25 pm: odporny na zmiany temperatury i oddziatywanie
czynnikéw atmosferycznych, dobra odpornos¢ korozyjna
« do zastosowan wewnetrznych- powtoka o grubosci 15 pm: wykonanie wewnetrznych warstw $cian i zadaszen
« kolorystyka zgodna z paleta dostepna na stronie internetowe;j

SP POLIESTER MAT
+ grubos¢ powtoki 35 um
- do zastosowan zewnetrznych: odporny na zmiany temperatury i oddziatlywanie czynnikédw atmosferycznych;
dobra odpornos¢ korozyjna
« doskonale nadaje sie na dachy obiektéw handlowych i przemystowych
« kolorystyka zgodna z paleta dostepna na stronie internetowe;j

PCV(F) ,food safe”
+ grubos¢ powtoki 120 um
- folia w kolorze biatym
« specjalna powtoka o zwiekszonej twardosci
- do zastosowan w obiektach przemystu spozywczego i w chtodniach; jest fatwo zmywalna i odporna na dziatanie
wiekszosci srodkéw myjacych

16. PROGRAM PROFILOWAN OKLADZIN

Tabela 15. Kombinacje rodzaju profilowan

Oktadzina zewnetrzna Oktadzina wewnetrzna
Rodzaj ptyty
G L G
Scienna PIR % %
FROST [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

* Dostepna dla oktadzin o grubosci min. 0,50 mm

PL-2023-12-19

26



2 BALEXMETAL

L = LINIOWANE

52,5

@
R

M = MIKROPROFILOWANIE

G = GLADKIE*

* Profilowanie gtadkie dostepne dla oktadzin o grubosci min. 0,50mm

1L = CLEARLINE*

2L = Double CLEARLINE*

*Grubosci 0,5 mm w profilowaniu G/1L/2L od strony zewnetrznej, wymaga podpisania oswiadczenia przez Klienta, w ktérym akceptuje

mozliwos¢ wystgpienia widocznego odchylenia od ptaskosci, bedqcego w granicy dopuszczalnej tolerancji do 0,6mm/200mm zgodnie z
normaq EN:14509. Brak mozliwosci wykonania oktadziny ze stali nierdzewnej.
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17. OGOLNE WYTYCZNE MONTAZU

Przed przystapieniem do montazu wskazane jest zweryfikowac konstrukcje nosng pod wzgledem doktadnosci wyko-
nania i zgodnosci z projektem obiektu. Szczegélnie nalezy zwr6éci¢ uwage na jakos¢ powtok antykorozyjnych i lakier-
niczych konstrukcji nosnej i elementéw dodatkowych, jak rygle i ptatwie, oraz prawidtowosci ich zespolenia.

Ptyty PIR FROST zabezpieczane sg przed zabrudzeniem i uszkodzeniem folig ochronna, naktadang na oktadziny
w trakcie procesu produkcyjnego.

Zaleca sie zdjecie folii ochronnej z oktadzin, ktére beda strong wewnetrzng w obiekcie, przed zamocowaniem ich
do konstrukcji. Natomiast folie ochronng z oktadzin zewnetrznych nalezy usuna¢ najpdézniej w terminie 2 mie-
siecy od wyprodukowania ptyt. Pozwoli to na unikniecie trwatego zwigzania folii z lakierem ochronnym oktadzin
i zabrudzenia lakieru podczas zdejmowania folii.

W przypadku ptyt warstwowych PIR FROST, ktére sa ptytami o ksztatcie symetrycznym, w celu unikniecia btedéw
w identyfikacji strony zewnetrznej i wewnetrznej, w trakcie procesu produkcyjnego, pod folie ochronng aplikowana
jest specjalna metka. Na metce tej oznaczona jest strona zewnetrzna ptyty wraz z zalecanym terminem usuniecia folii
ochronnej.

Dla ptyt PIR FROST, w ktérych obie oktadziny wykonane sg wtym samym kolorze, dopuszcza sie w montazu
dowolnie orientowac ptyty, w zaleznosci od uznania montazysty.

W celu unikniecia uszkodzen powtok lakierniczych ciecie ptyt oraz obrébek blacharskich wskazane jest wykonywac¢
na stojakach pokrytych miekkim materiatem, np. filcem.

Do ciecia ptyt nalezy stosowac pilarki o drobno-zebnych brzeszczotach, a do ciecia obrébek blacharskich nozyc recz-
nych.

Nie wolno stosowac szlifierek katowych i innych narzedzi ciernych podgrzewajacych oktadziny w trakcie ciecia - moze
to doprowadzi¢ do uszkodzenia powtok antykorozyjnych.

Rys. 7. Narzedzia do ciecia ptyt warstwowych
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2 BALEXMETAL

Do mocowania ptyt warstwowych zaleca sie stosowanie sposobéw mocowan opisanych w niniejszym katalogu,
przy czym rodzaje elementédw mocujacych oraz ich oznaczenia, w zaleznosci od grubosci ptyt, podano w katalogu
akcesoriéw.

Do wkrecania facznikdw samowiercacych i samogwintujacych (zaleca sie stosowanie tacznikdw ze stali nierdzewnej)
wskazane jest uzycie specjalistycznych elektronarzedzi. Wkretarki powinny by¢ wyposazone w odpowiednia
gtowice do prowadzenia dtugich facznikdw oraz ogranicznik gtebokosci osadzania (rys.7). Dzieki temu zostaje
zapewniona poprawno$¢ prowadzonego montazu, tzn. utrzymane potfozenie prostopadte facznika wzgledem ptyty,
zminimalizowane ryzyko uszkodzenia powierzchni ptyty oraz zapewnienie szczelnosci mocowania.

ymmp) I L=

Rys. 8. Wkretarka z gtowica prowadzaca do dtugich wkretéw

Optymalne parametry elektronarzedzi do montazu ptyt warstwowych podaje ponizsze zestawienie:

moc 600 - 750 W
obroty 1500 - 2000 obr/min
moment obrotowy 600 - 700 Ncm

Po zakonczeniu kazdego cyklu pracy nalezy bardzo starannie usuna¢ wszystkie metalowe odpady i opitki mogace
spowodowac odbarwienia powierzchni oktadziny. Uszczelnienie catej obudowy dokonuje sie za pomoca pianek
poliuretanowych montazowych oraz za pomoca odpowiednich mas uszczelniajacych trwale plastycznych (patrz
rysunki szczegétéw konstrukcyjnych). Wszystkie uszkodzenia lakieru blach oktadzinowych powstate w trakcie
montazu nalezy zabezpieczy¢ farbka zaprawkowa.
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18. INSTRUKCJA OTWOROWANIA PLYT WARSTWOWYCH

Na etapie planowania rozkroju ptyt warstwowych na elewacji i dachu nalezy zadba¢ o wiasciwe umiejscowienie
otworéw pod okna, drzwi itp., poniewaz otworowanie w sposéb oczywisty ostabia nosnos¢ produktu. Pomimo
wycietego otworu, ptyta warstwowa musi przenosi¢ dziatajace na nig obciazenia. Jezeli jest to niemozliwe np. ze
wzgledu na wielko$¢ otworu, zasadne jest zastosowanie dodatkowej podkonstrukcji, ktéra zapewni redystry-
bucje obcigzen na profile nosne. Ostateczng decyzje w tym wypadku powinien podja¢ projektant z odpowiednimi
uprawnieniami.

Niewielkie otwory (np. pod przepusty kablowe) moga by¢ wykonywane w ptytach warstwowych bez wiekszych
zastrzezen. Dopuszcza sie wykonywanie otworéw w ptytach Sciennych i dachowych jako przepustéw dla rur okra-
gtych, prostokatnych i kabli o maksymalnej srednicy d=300mm, przy czym musi zosta¢ zachowana $cianka o szero-
kosci 200mm pomiedzy krawedzig ptyty a otworem przepustu. Otwdr powinien zosta¢ uszczelniony elastycznym
uszczelniaczem przewodoéw.

min 200 mm
=

] d<300mm

Y

min 200 mm
Rys. 9. Wytyczne do wykonania niewielkich otworéw w ptytach warstwowych

Dopuszcza sie réwniez wykonywanie w pojedynczych ptytach otwordéw stuzacych osadzeniu okien wykonanych z PVC
i zaluminium, o maksymalnych wymiarach 700mm szer. x 800mm wys., mocowanych do ptyty sciennej. Obramo-
wanie otworu powinno zosta¢ wykonane z ceownikéw o wymiarach (A-10)x30x3mm (gdzie A - wymiar wycietego
otworu) i wmontowane miedzy oktadziny. Nalezy zachowac¢ scianke o szerokosci 200mm pomiedzy krawedzig ptyty
a otworem przepustu. Projektant odpowiedzialny jest za takie usytuowanie otworu w stosunku do podpér (rygli) ptyt
oraz dobranie ich rozstawu, aby ugiecie ptyt nie przekroczyto wartosci L/100.

min 200 mm

x<800mm

min 200 mm

Rys. 10. Wytyczne do wykonania otworéw okiennych w plytach warstwowych

Podczas czynnosci wykonywania otworu nalezy zachowac nalezyta ostroznos¢. W celu unikniecia uszkodzen powtok
kolorystycznych, wskazane jest ciecie ptyt na stojakach pokrytych miekkim materiatem (np. filcem, styropianem).
Do ciecia mozna stosowa¢ na przyktad specjalng otwornice mocowana do wiertarki. Nie wolno natomiast uzywac
szlifierek katowych ani zadnych narzedzi wytwarzajacych wysoka temperature w trakcie ciecia.
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2 BALEXMETAL

19. ZALECENIA TRANSPORTOWE
Zalecane srodki transportu oraz ich warunki techniczne:

Podstawowym srodkiem transportu dla ptyt warstwowych sg samochody ciezarowe ze skrzynig lub naczepa otwarta,
umozliwiajace zatadunek dtugich ptyt (do 13,60 mb) z obu stron samochodu.
Zaleca sie nastepujgce warunki techniczne dla pojazdéw przeznaczonych dla transportowania ptyt warstwowych:

« skrzynia z plandeka (typu ,FIRANA")

« skrzynia dtuzsza od przewozonych ptyt (pakiet ptyt powinien leze¢ na platformie catg dtugoscia)

« pasy transportowe mocujgce tadunek powinny by¢ rozmieszczone na pakiecie ptyt na kazdej
podporze (nacigg paséw nie moze powodowac odksztatcenia ptyt)

Roztadunek, przemieszczanie:
Bezposrednio przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ kompletnosc przesytki i okresli¢ ewentualne niezgodnosci.

Dla paczek o dtugosci do 6m dopuszcza sie wykorzystanie wozkow widtowych o regulowanej szerokosci widet, min.
rozstaw widet 2m przy ich min. szerokosci 150mm. Przy roztadunku wyrobéw wézkami widtowymi nalezy zwrdcic
szczegoblng uwage na dtugosc oraz grubos¢ widet tak, aby nie uszkodzi¢ 2-ego rzedu produktéw na samochodzie
oraz gornej okfadziny dolnych paczek.

Roztadunek reczny dopuszczalny jest dla wyrobéw o dtugosci do 6m przy scigganiu pojedynczo oraz zachowaniu
szczegolnej ostroznosci. Zabrania sie ciagniecia wyrobéw po podtozu oraz jednego produktu po drugim.

N L

Paczki wyrobéw powyzej 6m nalezy podnosi¢ na pasach transportowych przy wykorzystaniu trawersy. Wskazany
rozstaw paséw dla paczek od 6m do 12m to 2-4m przy ich min. szerokosci 200mm. Dla paczek o dtugosci powyzej
12m, rozstaw pasoéw transportowych 3,5-4,5m, przy ich min. szerokosci 200mm. Wskazane jest ustawienie paséw
na drewnianych podkfadkach dystansowych o szerokosci min. 300mm oraz min. grubosci 25mm umieszczonych
na dolnej i goérnej ptycie paczki. Zabrania sie wykorzystania zawiesi z lin stalowych lub tahncuchéw. Niedo-
puszczalne jest podnoszenie na pasach zaciskajacych, krzyzujacych oraz ew. inne sposoby mogace powodowac
uszkodzenia towaru.
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Roztadunek ptyt warstwowych przy uzyciu trawersu:

trawersa

pasy tekstylne
[/_J//l s ?ﬁ podktadka dystansowa e
%&O podkiadka %M pasy tekstylne %&O podktadka dystansowa grubosci min. 25 mm a
dystansowa 300 mm| 300 mm

/

Z = —— —— == — =3
pasy tekstylne \ podktadka dystansowa {podktady styropianowe 7J/ \ podkfadka dystansowa
300 mm 300 mm
2-4 m 2-4 m > Cmyl
4L L= 6—4\/1 2 m 4L podktadka dystansowa
grubosci min. 25 mm

2 B NN N N R £ 61

trawersa

[ I =T ~—1 D_lj

00 00 odktadka 00 00
podktadka dystansowa L 20C pasy tekstyine 1 1200 dysta’;sowa 300 mmez— _pasy tekstylne _ | 120 podktailgz)dystansowa
300 mm — qnj\m

pasy tekstylne podk’f;’:i ka dystl?nsowa pod kl;;’iy styro;i,anowe = podk'E’d ka dys'F;nsowa l_p,asy tekstylne
300 mm 300 mm
L L 3,5-45 m L 3,5-45 m L 3,5-45 m | L
1 7 7 71
[>12 m
! 7
Sktadowanie plyt:

Sktadowanie paczek wyrobéw powinno sie odbywac na powierzchni ptaskiej z lekkim spadkiem, zapewniajacej
doleganie wszystkich podktadéw do powierzchni oraz umozliwiajacej odprowadzanie wéd opadowych z pomiedzy
wyrobéw. Dopuszcza sie sztaplowanie najwyzej dwéch pakietéw jeden na drugim.

Zaleca sie przechowywanie paczek w przewiewnych pomieszczeniach, z dala od kwaséw, tugéw i innych substancji
korozyjnych. W przypadku sktadowania na otwartej przestrzeni, pakiety nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem,

$niegiem oraz zanieczyszczeniami, plandekami przepuszczajacymi powietrze i zapewniajgcymi obieg powietrza.
Folie ochronna z wyrobu nalezy usuna¢ nie p6zniej niz 2 miesigcy od daty produkcji.

Drobne poprawki i konserwacja:

Wszystkie uszkodzenia powtok powstate w trakcie przemieszczania lub montazu nalezy zamalowac farbg zaprawkowa.
Konserwacja ptyt warstwowych polega na regularnym przeprowadzaniu przegladu i zabezpieczaniu ewentualnych
uszkodzen. Podczas kontroli nalezy zwréci¢ uwage na odkryte krawedzie oraz ztacza.

20. DOKUMENTY CERTYFIKUJACE

Aktualne dokumenty certyfikujgce dostepne na stronie www.balex.eu
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Il. DETALE ROZWIAZAN KONSTRUKCYJNO-ARCHITEKTONICZNYCH
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1. RYSUNKI PODSTAWOWE

1.1.FO01

Ptyta PIR FROST - styk, typy profilowan

34

szeroko$¢ modularna 1100

120, 160, 180, 200

1120 £2

szeroko$¢ modularna 1100 | szeroko$¢ modularna 1100

) 31
masa trwale plastyczna m«—Z
str. zewn.

| dla ptyty

o grubosci 120mm
| Y |
T
i

frezowanie rdzenia
w zlaczu
LT 3 g
N2

21.7

opcjonalna uszczelka

szeroko$¢ modularna 1100 | szeroko$¢ modularna 1100
1T+

masa trwale plastyczna ﬂ§-2
| str. zewn.

dla ptyt o grubosci

opcjonalna uszczelka 160, 180, 200mm

61.7

frezowanie rdzenia

\ w zigczu

L%ét;
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OKLADZINY ZEWNETRZNE:

szeroko$¢ modularna 1100

2 BALEXMETAL

1120

) 23 | 49.75 19x52.5=997.5 49.75
L ©| Tl] ‘ “ ] ‘@
liniowane © ! @ LOL "3][
o
0 19 o 19
23
szeroko$¢ modularna 1100
M* | 1120
mikroprofilowane 23 1225 66x16.25-1072.5 1225 |
| L |
T N |
szeroko$¢ modularna 1100
| 1120
G 23 | 1097 !
gtadkie | ﬁ
1 ‘
szeroko$¢ modularna 1100
| 1120
C*** 23 | 1097 !
clearline | 548, 5 548,5 |
| / 9.5%0. 3 |
[ I
= Lo U "
=
+l
)|
al
OKLADZINY WEWNETRZNE:
23
‘Tw 19 |
_J——/L}n © g ; Il
L NS ! ci‘ o
Il =l
liniowane " l ' Ir '
5 23 ‘ 49.75 19x52.5=997.5 49.75 |
| 1120
l szerokos¢ modularna 1100 L
*%k
G ; I |
gtadkie I

2 |

|

1120

l

szeroko$¢ modularna 1100

* Na zamdwienie specjalne, po uzgodnieniu zzamawiajgcym
** Profilowanie gtadkie dostepne dla oktadzin o grubosci min. 0,50mm
*** Dostepna dla oktadzin o grubosci 0,50 i 0,60 mm (produkowane w zaktadzie w Bolszewie)
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1.2.F02
Mocowanie ptyt w styku do rygla

~]
g

szeroko$¢ modularna 1100 szeroko$¢ modularna 1100

1. Ptyta warstwowa PIR FROST

2. Sruba M 10x40 ocynk

3. Podktadka nosna @70/@10,50 ocynk lakierowana
4. Podtadka @21/@10,50 ocynk

5. Kapturek zabezpieczajacy K 1

6. Tulejka poliamidowa

7.Tasma polietylenowa samoprzylepna (zalecana)
8. Masa trwale plastyczna (zalecana SOUDAFLEX)

9. Opcjonalna uszczelka

10. Rygiel scienny wg projektu konstrukgji
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2 BALEXMETAL

2. SYSTEM MOCOWANIA PRZY POMOCY NAKRETEK IZOLACYJNYCH Z WKLADKA

STALOWA
2.1.F03

System mocowania ptyt chtodniczych przy pomocy nakretek izolacyjnych z wktadka stalowa

@

1. Plyta warstwowa PIR FROST

2. Pret gwintowany M 10xL ocynk, gdzie L =G + 25 mm
3. Nakretka M 10 ocynk

4. Podtadka @21/@10,50 ocynk

5. Nakretka izolacyjna PCV z wktadka stalowa INJ 235

6. Podktada PCV INJ 24

7.Tasma polietylenowa samoprzylepna (zalecana)

8. Masa trwale plastyczna (zalecana SOUDAFLEX)

9. Element konstrukcji obiektu
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2.2.F04

Mocowanie ptyt do rygla goragcowalcowanego przy pomocy nakretek izolacyjnych z wktadka
stalowa

@

1. Plyta warstwowa PIR FROST

2. Pret gwintowany M 10xL ocynk, gdzie L =G + 25 mm
3. Nakretka M 10 ocynk

4. Podtadka @21/@10,50 ocynk

5. Nakretka izolacyjna PCV z wktadka stalowa INJ 235

6. Podktada PCV INJ 24

7.Tasma polietylenowa samoprzylepna (zalecana)

8. Masa trwale plastyczna (zalecana SOUDAFLEX)

9. Rygiel scienny wg projektu konstrukgcji
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2.3.F05

2 BALEXMETAL

Podwieszenie ptyt w stropie przy pomocy nakretek izolacyjnych z wktadka stalowa

\
N
\\\\\\\\\\\\\%

—

\G@@

1. Plyta warstwowa PIR FROST

2. Pret gwintowany M 10xL ocynk, gdzie L =G + 25 mm
3. Nakretka M 10 ocynk

4. Podtadka @21/@10,50 ocynk

5. Nakretka izolacyjna PCV z wktadka stalowa INJ 235

6. Podktada PCV INJ 24

7.Tasma polietylenowa samoprzylepna (zalecana)

8. Masa trwale plastyczna (zalecana SOUDAFLEX)

9. Podciag stalowy wg projektu konstrukgcji
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3.SYSTEM MOCOWANIA PLYT CHLODNICZYCH PRZY POMOCY IZOLACYJNYCH
TULEJEK POLIAMIDOWYCH

3.1.F06
System mocowania ptyt chtodniczych przy pomocy izolacyjnych tulejek poliamidowych

1. Ptyta warstwowa PIR FROST

2.Sruba M 10x40 ocynk

3. Podktadka nosna @70/@10,50 ocynk lakierowana (biata)
4. Podtadka @21/@10,50 ocynk

5. Kapturek zabezpieczajacy

6. Tulejka poliamidowa

7.Tasma polietylenowa samoprzylepna (zalecana)

8. Masa trwale plastyczna (zalecana SOUDAFLEX)

9. Element konstrukcji obiektu
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3.2.F07

2 BALEXMETAL

Mocowanie ptyt do rygla goragcowalcowanego przy pomocy izolacyjnych tulejek

poliamidowych

AN

=~
W
|

(AN
YARRIANY

A ) R

1. Plyta warstwowa PIR FROST

2.Sruba M 10x40 ocynk

3. Podktadka nosna @70/@10,50 ocynk lakierowana (biata)
4. Podtadka @21/@10,50 ocynk

5. Kapturek zabezpieczajacy

6. Tulejka poliamidowa

7.Tasma polietylenowa samoprzylepna (zalecana)

8. Masa trwale plastyczna (zalecana SOUDAFLEX)

9. Rygiel scienny wg projektu konstrukgcji

PL-2023-12-19

6

41



3.3.F08
Mocowanie ptyt do rygla cienkosciennego przy pomocy izolacyjnych tulejek poliamidowych

I DT

ONCNS

1. Ptyta warstwowa PIR FROST

2. Sruba M 10x40 ocynk

3. Podktadka nosna @70/@10,50 ocynk lakierowana (biata)
4. Podtadka @21/@10,50 ocynk

5. Kapturek zabezpieczajacy

6. Tulejka poliamidowa

7.Tasma polietylenowa samoprzylepna (zalecana)

8. Masa trwale plastyczna (SOUDAFLEX)

9. Rygiel scienny wg projektu konstrukgji
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3.4.F09
Potaczenie przesuwne ptyt na ryglu sciennym

Poz. nr 10 (bl. 4x70x110)
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e
© ©

50
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70
G - gr. potki katownika Z

©

1. Plyta warstwowa PIR FROST

2. Sruba M 10x40 ocynk

3. Podktadka nosna @70/@10,50 ocynk lakierowana (biata)
4. Podtadka @21/@10,50 ocynk

5. Kapturek zabezpieczajacy

6. Tulejka poliamidowa

7.Tasma polietylenowa samoprzylepna (zalecana)

8. Masa trwale plastyczna (zalecana SOUDAFLEX)

9. Rygiel scienny wg projektu konstrukgcji

10. Podktadka oporowa (indywidualna)
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3.5.F10/1
Potaczenie ptyt sciennych na dtugosci. Przekréj w miejscu mocowania do rygla sciennego

@ | VT Skala 2:1
\

1. Plyta warstwowa PIR FROST

2.0BR 106

3. Nit jednostronny szczelny @4x10 Al/Fe

4. Sruba M 10x40 ocynk

5. Podktadka nosna @70/@10,50 ocynk lakierowana (biata)
6. Podktadka @21/@10,50 ocynk

7. Kapturek zabezpieczajacy

8. Tulejka poliamidowa

9. Tasma polietylenowa samoprzylepna (zalecana)
10. Pianka poliuretanowa montazowa

11. Masa trwale plastyczna (zalecana SOUDAFLEX)
12. Rygiel scienny wg projektu konstrukgji
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3.6.F10/2
Potaczenie ptyt sciennych na dtugosci. Przekréj poza mocowaniem do rygla $ciennego
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1. Ptyta warstwowa PIR FROST

2.0BR 106

3. Nit jednostronny szczelny @4x10 Al/Fe

4.Tasma polietylenowa samoprzylepna (zalecana)
5. Pianka poliuretanowa montazowa

6. Masa trwale plastyczna (zalecana SOUDAFLEX)
7. Rygiel $cienny wg projektu konstrukgji

PL-2023-12-19

45



3.7.F11
Podwieszenie ptyt w stropie przy pomocy izolacyjnych tulejek poliamidowych

)
f

1. Ptyta warstwowa PIR FROST

2.Sruba M 10x40 ocynk

3. Podktadka nosna ©@70/@10,50 ocynk lakierowana (biata)
4. Podkfadka ©21/410,50 ocynk

5. Kapturek zabezpieczajacy

6. Tulejka poliamidowa

7.Tasma polietylenowa samoprzylepna (zalecana)

8. Masa trwale plastyczna (zalecana SOUDAFLEX)

9. Konstrukcja stalowa wg projektu
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2 BALEXMETAL

3.8.F12
Mocowanie ptyt w stropie wraz z ich tagczeniem na dtugosci

1/3g

1. Ptyta warstwowa PIR FROST

2.0BR 106

3. Nit jednostronny szczelny @4x10 Al/Fe

4. Sruba M 10x40 ocynk

5. Podktadka nosna @70/@10,50 ocynk lakierowana (biata)
6. Podktadka @21/@10,50 ocynk

7. Kapturek zabezpieczajacy

8. Tulejka poliamidowa

9. Tasma polietylenowa samoprzylepna (zalecana)
10. Pianka poliuretanowa montazowa

11. Masa trwale plastyczna (zalecana SOUDAFLEX)
12. Konstrukcja nosna wg projektu
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4. SYSTEM MOCOWANIA PLYT CHLODNICZYCH PRZY POMOCY LACZNIKOW ZE
STALI NIERDZEWNEJ

4.1.F13
System mocowania ptyt chtodniczych przy pomocy tacznikéw ze stali nierdzewnej

1. Ptyta warstwowa PIR FROST
2.tacznik ze stali nierdzewnej do mocowania piyt
3. Tasma polietylenowa samoprzylepna (zalecana)
4. Element konstrukcji obiektu
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4.2.F14
Mocowanie ptyt do rygla cienkosciennego przy pomocy tacznikéw ze stali nierdzewnej

1. Ptyta warstwowa PIR FROST

2.tacznik ze stali nierdzewnej do mocowania piyt
3. Tasma polietylenowa samoprzylepna (zalecana)
4. Rygiel scienny wg projektu konstrukgji

PL-2023-12-19
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5. SYSTEM MOCOWANIA WARSTWOWYCH PLYT CHLODNICZYCH PIR FROST Z

WYKORZYSTANIEM £LACZNIKOW LAX

5.1.F25
Mocowanie warstwowych ptyt chtodniczych PIR FROST z wykorzystaniem tgcznikéw LAX

1. Plyta warstwowa PIR FROST

2. tacznik do mocowania ptyt

3.Tasma polietylenowa samoprzylepna PES 3x20 (zalecana)
4. Rygiel scienny wg projektu konstrukgji

5.Tuleja i zaslepka LAX

PL-2023-12-19
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2 BALEXMETAL

6. PODWIESZENIA PLYT W STROPIE PRZY POMOCY PROFILI Z PCV

6.1.F15
Podwieszenie ptyt w stropie przy pomocy profilu teowego

\

\

\

\
S 2

— 0. oo

1. Plyta warstwowa PIR FROST

2.Sruba M 10x40 ocynk

3. Nakretka M 10 ocynk

4. Podkfadka @21/@10,50 ocynk

5. Profil T (@aluminiowy TALU 01 lub poliestrowy)

6. Tasma polietylenowa samoprzylepna (zalecana)
7. Pianka poliuretanowa montazowa

8. Masa trwale plastyczna (zalecana SOUDAFLEX)
9. Wieszak - ciegno

PL-2023-12-19
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6.2.F16/1
Podwieszenie ptyt w stropie przy pomocy profilu TO.ALU.02 - zalecany do sufitéw chtodni

Y m'\n

fou |

e\
)
© X
“

1. Ptyta warstwowa PIR FROST

2. Profil TO.ALU.02 - zalecany do sufitéw chtodni
3. Nakretka M 10 mocujaca profil A.315

4. Pianka poliuretanowa montazowa

5. Masa trwale plastyczna

6. Wieszak - ciegno - wg projektu konstrukgji
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2 BALEXMETAL

6.3.F16/2
Podwieszenie ptyt w stropie przy pomocy profilu TH.ALU.02 - zalecany do sufitdw mrozni

AN

1. Ptyta warstwowa PIR FROST

2. Profil TH.ALU.02 - zalecany do sufitéw mrozni
3. Nakretka M 10 mocujaca profil A.325

4. Pianka poliuretanowa montazowa

5. Masa trwale plastyczna

6. Wieszak - ciegno - wg projektu konstrukgji
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7. ROZWIAZANIA NAROZNIKOW PLYT CHLODNICZYCH

7.1.F17
Mocowanie ptyt $ciennych w narozu

Wariant |
N e =

|

|

M Usuna¢ oktadzine na }
@ /Wym. a=1/2g-25 mm @ |

NAN

¢

X

10 /\QD 15

1/29

‘I

S

=

Wariant Il Wariant i

T L3

1. Plyta warstwowa PIR FROST i
2.0BR 301

3. Profil narozny PCV

4. Profil mocujacy PCV )
5.0BR 302 B S =>4
6. OBR 303

7. Pret gwintowany M 10xL ocynk gdzie L =G + 25 mm

8. Nakretka M 10 ocynk

9. Podktadka @21/@10,50 ocynk

10. Nakretka izolacyjna PCV z wktadka stalowa INJ 235

11. Podktadka PCV INJ 24

12. Nit jednostronny szczelny @4x10 Al/Fe

13. Pianka poliuretanowa montazowa

14. Masa trwale plastyczna (zalecana SOUDAFLEX)

15. Rygiel scienny wg projektu konstrukgji

16. Stup wg projektu konstrukgji
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2 BALEXMETAL

7.2.F18
Potaczenie ptyty sciennej i stropowej w narozu

@
O\ Wariant | |

1. Ptyta warstwowa PIR FROST

2.0BR 301

3. Profil narozny PCV

4. Profil mocujacy PCV

5.0BR 302

6. OBR 303

7. Nit jednostronny szczelny @4x10 Al/Fe

8. Pianka poliuretanowa montazowa

9. Masa trwale plastyczna (zalecana SOUDAFLEX)
10. Folia polietylenowa
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7.3.F19
Potaczenie scianki dzialowej ze sciang zewnetrzna

‘ Wariant |

LRI, |
SRR

okfadzina usunieta
na szerokosci a=d-30 mm

1. Plyta warstwowa PIR FROST

2. Plyta warstwowa PIR FROST

3. Profil narozny PCV

4. Profil mocujacy PCV

5.0BR 302

6. OBR 303

7. Nit jednostronny szczelny @4x10 Al/Fe

8. Pianka poliuretanowa montazowa

9. Masa trwale plastyczna (zalecana SOUDAFLEX)
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2 BALEXMETAL

7.4.F20/1
Potaczenie scianki dzialowej ze stropem

| Wariant | |

oktadzina usunieta
na szerokosci a=d-30 mm CDK \ v ||
‘ \
AN = S
Ab d Ak

1. Plyta warstwowa PIR FROST

2. Plyta warstwowa PIR FROST

3. Profil narozny PCV

4. Profil mocujacy PCV

5.0BR 302

6. 0OBR 303

7. Nit jednostronny szczelny @4x10 Al/Fe

8. Pianka poliuretanowa montazowa

9. Masa trwale plastyczna (zalecana SOUDAFLEX)
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7.5.F20/2
Zamocowanie $cianki dziatowej na profilu korytkowym

- ‘!.
—
—

@ = 9
L
— K ®

@ 4" ,

%—I-_“J'
o A A

T i DT AN
770 WA A
|
// / y |i
, 7/ g
2/,
Sy
S0
/S s ‘S s
‘S s
Ve //

1. Plyta warstwowa PIR FROST

2. Cokot

3. Podpora $cienna odboju

4. Ostona odboju

5. Wkret samowiercacy do montazu PCV/PE
6. Profil korytkowy

7. Wkret samowiercacy

8. Kotwa

PL-2023-12-19
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7.6.F21

2 BALEXMETAL

Potaczenie sciany zewnetrznej z posadzka i cokotem betonowym

9

min 150

1. Plyta warstwowa PIR FROST
2.0BR 304

3. Nit jednostronny szczelny @4x10 Al/Fe

4. Masa butylowa

5. Profil narozny z PCV

6. Masa trwale plastyczna (zalecana SOUDAFLEX)
7. Hydroizolacja pionowa i pozioma (np. PE)

8. Posadzka betonowa wg projektu

9. Izolacja termiczna

10. Ptyta betonowa wg projektu budowlanego
11. Katownik zimnogiety

12. Kotwa do betonu

13.acznik samowiercacy

PL-2023-12-19
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wysokos¢ izolacji termicznej
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7.7.F22

Potaczenie sciany wewnetrznej

— —

~

J>

z cokotem betonowym

min 150

min 150 i g i

]
|

L

.

W

WL,

Wl

min 600

N

1. Ptyta warstwowa PIR FROST

2. Profil narozny z PCV
3. Masa trwale plastyczna (zalecana SOUDAFLEX)
4. Hydroizolacja pionowa i pozioma (np. PE)

5. Posadzka betonowa wg projektu
6. I1zolacja termiczna

Usunac oktadzine na

wysokos¢ izolacji termicznej

7. Ptyta betonowa wg projektu budowlanego
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7.8.F23
Potaczenie sciany wewnetrznej z cokotem PCV

Usunac oktadzine na
wysokos¢ izolacji termicznej

1. Plyta warstwowa PIR FROST

2. Cokot PCV

3. Podpora $cienna odboju

4. Ostona odboju

5. Wkret montazowy

6. Hydroizolacja pionowa i pozioma (np. PE)
7. Posadzka betonowa wg projektu

8. Izolacja termiczna

9. Plyta betonowa wg projektu budowlanego
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7.9.F24
Osadzenie drzwi chtodniczych

ﬁgﬂ

1. Plyta warstwowa PIR FROST

2. Oscieznica zewnetrzna

3. Oscieznica wewnetrzna

4. Pianka poliuretanowa montazowa
5. Wkret montazowy

6. Wkfadka izolacyjna
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Balex Metal Sp. z 0. o.

ul. Wejherowska 12C
84-239 Bolszewo
NIP 588-11-30-299
Regon 191112216
KRS 0000176277

kontakt@balex.eu
+48 58 778 44 44 / 801 000 807

balex.eu
PL-2023-12-19

Niniejszy wydruk nie stanowi oferty w rozumieniu kodeksu cywilnego.
Zamieszczone informacje s aktualne w dniu publikacji. Zgodnie z de-
wizg Balex Metal dotyczaca statego udoskonalania, informacje te nie
53 Wigzace i moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.
Balex Metal zastrzega sobie mozliwos¢ wprowadzania zmian w wersjach
prezentowanych produktéw.

Katalog w wersji online



