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Projekt obiektu budowlanego powinien juz w swoim wczesnym stadium przewidywac zabezpieczenia zapobiegajace
uszkodzeniom oktadzin powstatym w trakcie niewtasciwego uzytkowania obiektu. Szczegdtowe okreslenie na etapie
projektowania agresywnosci srodowiska korozyjnego (wg PN-EN ISO 12944-2), rodzaju zagrozen korozyjnych w obiek-
cie i jego otoczeniu oraz warunkéw makro i mikroklimatycznych pozwoli projektantowi wiasciwie dobra¢ materiat na
okfadziny ptyt. Zaleca sie, aby juz na etapie projektowania obiektu budowlanego stosowac rozwigzania techniczne
ograniczajace mozliwos$¢ wystapienia niekorzystnych zjawisk sprzyjajacych powstaniu korozji (np. ciagte zawilgoce-
nie, zbieranie sie wody, narazenie na oddziatywanie chemicznych oparéw i cieczy silnie zasadowych lub kwasnych).
W szczegolnosci nalezy zadbac o zapewnienie poprawnego odwodnienia dachdw, szczelng i odpowiednio przepusto-
wa kanalizacje wewnetrzng, ograniczenie ,przejs¢” tworzacych mostki termiczne, zapewnienie skutecznej wentylacji,
niedopuszczenie do powstania sytuacji, w ktorych wystepuje zawilgocenie powierzchni oktadzin na skutek stosowane;j
technologii, np. roszenie na zimnych elementach instalacji.

W trakcie realizacji poszczegdlnych etapdw budowy obiektu budowlanego bardzo wazne jest rdwniez uwzglednienie
zalecen dotyczacych transportu, roztadunku, sposobu sktadowania i magazynowania oraz montazu ptyt warstwowych.
W celu unikniecia powstawania uszkodzen mechanicznych oktadzin ptyt warstwowych nalezy, juz na etapie projekto-
wania obiektu budowlanego, przewidziec¢ i jednoczesnie zaprojektowac odpowiednio wytrzymate zabezpieczenia (np.
odbojnice, cokoty, itp.).

W przypadku nieznacznych uszkodzen powtok organicznych powstatych w trakcie montazu badz eksploatacji obiek-
tu budowlanego, nalezy niezwtocznie wykona¢ zaprawki malarskie — patrz pkt. 6. Uszkodzenia powtok powoduja, ze
zanieczyszczenia pochodzace ze srodowiska wchodza w bezposredni kontakt z warstwa cynku i tworzg z nim tatwo
rozpuszczalne sole, w wyniku czego warstwa cynku ulega szybkiemu rozktadowi. Ponadto, wiele zanieczyszczer absor-
buje wode, co sprawia, ze uszkodzony obszar pozostaje dtuzej wilgotny, a w konsekwencji powoduje to przyspieszenie
procesu korozji. Jezeli uszkodzeniu ulegta wieksza powierzchnia powtoki, nalezy przeprowadzi¢ malowanie renowacyj-
ne. W wypadku uszkodzenia oktadzin (blachy) nalezy rozwazy¢ wymiane ptyt.

USUWANIE SNIEGU | ZANIECZYSZCZEN

Podczas usuwania $niegu lub zanieczyszczen z potaci dachowych, nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ tak, aby
stosowane narzedzia nie uszkodzity oktadzin ptyt warstwowych. Liscie z drzew i inne $mieci zalegajace na potaciach
dachowych powinny by¢ usuwane co roku, a jezeli jest to konieczne, nawet czesciej. Zagtebienia dachu i systemy od-
prowadzania wody powinny rowniez by¢ czyszczone przynajmniej raz do roku. Niedopuszczalne jest pozostawienie
na powierzchni ptyt (np. po montazu) luznego osprzetu, kawatkéw blachy, opitkdw po wierceniu i innych metalowych
przedmiotéw, stanowigcych zagrozenie wystapienia korozji, ponadto stanowigcych niebezpieczeristwo dla uzytkow-
nikéw - np. w momencie ich upadku z wysokosci.

PRZEGLADY

Minimum raz w roku zaleca sie doktadne skontrolowanie powierzchni ptyt warstwowych i obrébek (szczegdinie w
miejscach ostonietych, np. okapy, potaczenia ptyt z obrobkami, krawedzie ptyt). Nalezy miec¢ na uwadze, ze im wyzsza
jest agresywnos¢ korozyjna srodowiska tym czestsza i bardziej doktadna powinna by¢ kontrola. Corocznie nalezy réw-
niez sprawdza¢ mocowanie ptyt i obrobek, poniewaz brak lub uszkodzenia tgcznikéw moga powodowac przecieki,
zawilgocenia, a w rezultacie zniszczenie powtok i zagrozenie korozja. W czasie przegladu nalezy wymieni¢ wszystkie
uszkodzone mocowania oraz dokrecic te, ktére sie poluzowaty.

USZCZELNIENIA

W przypadku projektowania obiektu, ktérego eksploatacja wymaga czestego mycia okfadzin, nalezy uwzgledni¢ ko-
nieczno$¢ dodatkowego uszczelnienia stykow ptyt (oprécz mas i uszczelek standardowo aplikowanych w zamkach)
tak, aby woda i $rodki czystosci nie zawilgocity styku i nie spowodowaty pogorszenia parametrow cieplno-wilgotno-
$ciowych przegréd. W tym celu zaleca sie stosowanie uszczelniaczy o odczynie neutralnym, na bazie silikonu, butyluy,
poliuretanu. Zdecydowanie odradza sie uzycie uszczelniaczy o odczynie kwasnym (np. uszczelniaczy na bazie kwasu
octowego). Wszelkie uszczelnienia ptyt warstwowych nalezy regularnie kontrolowac i w razie koniecznosci wymieniac.

MYCIE OKLADZIN

Mycie powierzchni okfadzin ptyt ma na celu usuniecie widocznych zanieczyszczen pogarszajacych estetyke elewacji i
majacych negatywny wptyw na trwato$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego. W obiektach branzy spozywczej, w ktérych
istnieje wymadg zapewnienia czystosci mikrobiologicznej, konieczne jest stosowanie specjalistycznych srodkow myja-
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cych i jednoczednie dezynfekujacych. O mozliwosci zastosowania danego srodka czyszczacego do ptyt warstwowych
decyduje kilka czynnikow:

- rodzaj oktadziny ptyt i powtoki organicznej;

- czestotliwos¢ czyszczenia;

- doktadnos¢ czyszczenia.
W przypadku, gdy usuniecie zabrudzen sama wodg jest trudne, mozna do mycia powierzchni ptyt uzy¢ wody z do-
datkiem detergentu. Zalecane sa tagodne $rodki myjace, dobrze rozpuszczalne w wodzie o dopuszczalnym pH 4-9.
Po kazdym myciu konieczne jest doktadne sptukanie srodka myjacego czysta woda.
W szczegodinych przypadkach, gdy ze wzgledu na wymogi higieniczne konieczne jest zastosowanie przemystowych
srodkéw myjacych i dezynfekujacych nalezy w trakcie mycia oktadzin przestrzegac zalecen producenta $rodka myja-
cego. Zalecane jest przeprowadzenie préby mycia (na niewielkiej powierzchni) by sprawdzi¢ czy srodek nie uszkadza
lub nie powoduje zmiekczenia powtoki organicznej. Srodki czyszczace w stezeniach wskazanych przez producenta,
o odpowiedniej sile dziatania i temperaturze nieprzekraczajgcej 30°C, nie powinny pozostawac w kontakcie z powtoka
dtuzej niz 30 minut.
Cisnienie czystej wody uzywanej do sptukiwania nie moze przekroczy¢ 5 MPa (50 bar) na wyjsciu z dyszy, a w punkcie
uderzenia strumienia wody nie powinno przekroczy¢ 0,04 MPa (cisnienie takie wytwarza strumien o sile 5 MPa przy
ustawieniu dyszy pod katem 15° w odlegtosci 20 do 30 cm od $ciany). Sptukiwanie nalezy wykonac bardzo doktadnie
rozpoczynajac od gornej czesci pomieszczenia, obiektu tak, aby catos¢ srodka czyszczacego zostata sptukana. Nale-
7y pamieta¢, aby na koncu doktadnie wyptukac systemy odprowadzania wody (kanalizacje, rynny, itp.). Zasadniczo
temperatura wody nie powinna by¢ wyzsza niz 30°C. Wyjatek stanowi sptukiwanie woda w celu zmycia ttuszczu, gdy
temperature wody mozna chwilowo zwiekszy¢ do 50°C. Ttuszcz mozna usunac za pomoca miekkiej szmatki i benzyny
lakierniczej. Powierzchnie czyszczone w ten sposob trzeba natychmiast sptukac czysta woda. Nalezy bezwzglednie uni-
kac stosowania rozpuszczalnikéw organicznych lub sciernych srodkéw czyszczacych. Nie nalezy stosowac czyszczenia
parg orazsptukiwac wodg powierzchni ptyt w pomieszczeniach o temperaturze nizszej badz réwnej 0°C.

MALOWANIE

Stan powtoki organicznej przed jakimkolwiek malowaniem korekcyjnym lub catkowitym przemalowaniem musi zostac
sprawdzony wizualnie.

5.1 MALOWANIE KRAWEDZI PLYT

Krawedzie ptyt powinny zosta¢ po docieciu oczyszczone, odttuszczone i pokryte przez wykonawce prac montazo-
wych warstwg bezbarwnego lakieru akrylowego (np. Standocryl 2K-Klarlack firmy STANDOX) na szerokosci okoto
5 mm. Krawedzie ptyt docinanych fabrycznie z powodu zastosowanej technologii ciecia nie wymagaja dodatkowych
zabezpieczen.

5.2 MALOWANIE KOREKCYJNE (USZKODZENIA POWIERZCHNIOWE)

Przed malowaniem uszkodzony obszar powinien zosta¢ oczyszczony i odttuszczony. Po wysuszeniu obszar ten powi-
nien by¢ zamalowany korekcyjnie (punktowo) za pomoca jak najmniejszego pedzla. Jezeli uszkodzenie dotyczy tylko
gornej warstwy okfadziny, natozenie jednej warstwy farby bedzie wystarczajace. Jednakze jezeli uszkodzenie siega war-
stwy cynku, zalecane jest natozenie drugiej warstwy farby po wyschnieciu warstwy naktadanej jako pierwszej (w czasie
pracy nalezy zabezpieczy¢ przed zapyleniem malowang powierzchnie). Do naprawy pokry¢ z powtoka organiczna
zalecane jest stosowanie farb zaprawowych dostepnych w ofercie Balex Metal.

5.3 MALOWANIE RENOWACYJNE LUB ZMIANA KOLORU

Poniewaz trwatos¢ powtoki organicznej zalezy od wielu czynnikdw, trudno jest wskazac¢ doktadny moment, w ktorym
nalezy przeprowadzi¢ malowanie renowacyjne. Podstawowymi powodami do dokonania przemalowania sg uszko-
dzenia pokrycia lub znaczne zmiany koloru i potysku. Renowacja pokry¢ uzalezniona jest od stanu istniejacej powtoki.
Na powtoce moga wystepowac spekania, ztuszczenia, specherzenia, brak przyczepnosci miedzywarstwowej lub przy-
czepnosci do podtoza, miejsca skorodowanego cynku (biate sole cynku) oraz miejsca z widoczng korozja stali. Przed
przystapieniem do malowania nalezy catkowicie usunac¢ wszystkie uszkodzenia powierzchni ptyt (np. poprzez mecha-
niczne skrobanie, szlifowanie — z zachowaniem ostroznosci, aby nie uszkodzi¢ oktadzin). Miejsca z korozjg stali musza
by¢ oczyszczone przynajmniej do St 2 wg PN-ISO 8501-1 (usunieta luZna korozja) za pomoca szczotek lub papieru
sciernego. Nastepnie nalezy je odpyli¢. Przed przystgpieniem do renowacyjnego malowania catg powierzchnie ptyt na-
lezy dokfadnie odttusci¢. Dobor srodkow lakierniczych nalezy uzgodnic¢ z producentem, uwzgledniajac rodzaj powtoki
lakierniczej oktadzin oraz zastosowanie ptyt warstwowych. Polecani producenci farb: TIKKURILA, TEKNOS.
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Balex Metal Sp. z 0. o.

ul. Wejherovvs ka 12C Niniejszy wydruk nie stanowi oferty w rozumieniu kodeksu cywilnego.
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wizg Balex Metal dotyczaca statego udoskonalania, informacje te nie
NIP 588-11-30-299 s3 wigzace i moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.
Regon 191112216 Balex Metal zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian w wersjach

KRS 0000176277 prezentowanych produktéw.

kontakt@balex.eu
+48 58 778 44 44 / 801 000 807
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